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Eigenschaften
1 0 Properties
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R1/4
@ 63 mm/2.48"

LC befiillt (nicht wiederbefiillbar)
Filled LC (not refillable)
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Einsatztemperatur Elektrische Daten
Operating temperature Electrical data

Spendezeit

Discharge period
Versorgungsspannung
Power supply

Spendemenge |E.I_J|
Discharge amount “IIH

Luftschallemission
Airborne noise emission

Einbaulage
Shaft orientati

Vibrationspriifung
Vibration test
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8.0 Kear:EIzelchnung u
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2.0 Teile / Erstmontage
=Y Components / Initial assembly

9 Antrieb
Drive

@ LC befiillt
Filled LC

Kabel

4x0,25 mm?
Erstmontage Initial assembly LAWY
) Antrieb [B)und LC (C)zusam- poqemple drive (B and LC (C). 4 21
Antrieb auf die LC so aufsetzen - 3 M8x1, IEC 61076-2-104
: >~~~ ' Place drive onto the LC such that o
dass die Verzahnungen ineinan- _
2 der greifen. g the gear teeth engage. L=5m/10m
Gewindering handfest andrehen  Tighten threaded ring hand - - - -
(&) bis das weifle Dreieck komplett  tight until the white triangle is Kleinster Biegeradius, beweglich verlegt: - 44 mm
sichtbar ist. completely visible. Smallest bending radius, movable installation: 1.73"
Halogenfreiheit: nach DIN VDE 0472 Teil 815
Halogen-free: in accordance with DIN VDE 0472 part 815
Olbestandigkeit: nach DIN EN 60811-2-1
Resistance to oil: in accordance with DIN EN 60811-2-1
Sonstige Bestandigkeit: bedingt UV bestandig nach DIN EN IS0 4892-2-A
Other resistance: partly UV-resistant in accordance with DIN EN ISO 4892-2-A
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3 0 Bedienung | 3.1 Betriebsmodus TIME
=¥ Handling *" Operating mode TIME

E = 'O"M"O"M"O"M"O

Im Modus TIME erfolgt die
Schmierstoffabgabe zeitge-
steuert.

In TIME mode, lubricant
discharge is time controlled.

LC60/120/250| LC500
1-12 1-26
Monate Wochen

months weeks Spendemenge cm’/100h
Spendezeit Discharge amount
Discharge period

9-30VDC

Iﬂ—)l

Display
Display
SET-Taster
SET button

Versorgungsspannung
Power supply

1,97 10,99 | 0,66 | 0,49 | 0,39 | 0,33 | 0,28 | 0,25 0,22 0,20 | 0,18 | 0,16

8,22 | 4,11 | 2,74 | 2,06 | 1,64 | 1,37 | 1,17 | 1,03 0911082 0,75 | 0,69

Spendemenge
Discharge amount

8,22 | 4,11 | 2,74 2,06 | 1,64 | 1,37 | 1,17 | 1,03 091082 |0,75 | 0,69
34,27|117,13|11,42| 8,57 | 6,85 | 5,71 | 4,90 | 4,28 3,81 (3,43(3,12|286
Spendezeit
Discharge period
71,43|35,71|23,81(17,86|14,29|11,90|10,20| 8,93 7,94 | 714 | 6,49 | 5,95 | 5,49 ‘ 5,10 ‘ 4,76 ‘ 4,46 ‘ 4,20 ‘ 3,97 ‘ 3,76 ‘ 3,57 ‘ 3,40 ‘ 3,25 ‘ 3.1 ‘ 2,98 ‘ 2,86 ‘ 2,75 ‘

297,6|148,8199,2174,40|59,52| 49,60 42,52 | 37,20 33,07|29,76 | 27,06 | 24,80 | 22,89|21,26| 19,84 18,60| 17,51 16,53| 15,66 | 14,88 14,17|13,53| 12,94 12,40| 11,90 | 11,45

—
LC 500
(G
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Konfiguration TIME
Configuration TIME

Modus einstellen

SET-Taster fiir 5 s
gedriickt halten.

In der Meniizeile

Setting the mode

Hold down SET
button for 5s.

The

LC-Grdfe einstellen

Einstellung mog-
-9 lich, sobald die

LC-GrdBen blinken.

Durch Driicken
des SET-Tasters

LC-GroBe einstellen:

Setting LC size

Once the LC sizes
are flashing you
can set them.

Set the LC size by
pressing the SET
button:

1x=LC 60

TIME

— by )

IIIIIIIIIIII///
77
//

5+ iR
8

b blinkt der TIME / IMPULSE
Modus , TIME"/ will flash in the
IMPULSE". menu line. pll
i H >0
Durch 1x Driicken  Select “TIME" b¥_
() des SET-Tasters pressing the SE @ —
JTIME" auswahlen. button once. SET-Taster gedriickt halten SET-Taster loslassen
Nach 3 s wird die MPULSE Hold down SET button Release SET button
Anderung (ohne Thelchdan?e '53 -
() Driicken des Rl G 36
SET-Tasters) HuseTs pressing R e e et e e e e e e e e e e e e e e et e e e e v e e e e e e e e e e e e e e e e r ey i ”\\\\\\
Gbernommen. the SET button). \\\\\\\I > @

X%

Bel Anderung
der Einstellung
vollstandige
Konfiguration
iberpriifen.

Check complete

.4

(03
o B L b
X = X = configuration
4x=L1C 500 4x = LC 500 LS when ?:hanglng
4x = LC 500 the setting.

Nach 3 s wird die
Anderung (ohne
(9) Driicken des
SET-Tasters)
tibernommen.

The change is
applied after 3 s
(without pressing
the SET button).

Setting the

/
////IIIIIIIIIIIIIIIIIII

\\\\\\llll < TR e e e e e e e e e e e e e ey 4 L >@ Il\\\\\\

Spendezeit
einstellen discharge period \\\
Einstellung mdg- ~ Once the numbers S\ 4 )
m lich, sobalddie  in the left section = @ @ N . 2
Ziffernim linken  are flashing you (1 = } } } } } = } } } } } } . =
Segment blinken.  can set it. N N Ny
Die Dauer der Spen- Set the discharge g HITHTgg T @
dezeit entweder eriod either with - - —
My durch (1) Einzel- 1) a single button TIME Tx = 6x = V 12x =
oder durch (2) stroke or (2) a
Dauertastendruck  continuous button LC 60/120/ 250 T 1 @
(=Scrollen) einstellen. stroke (= scrolling). 1-12 Monalge
Nach 3 s wird die months \4
Anderung [ohne e changeiis LC 500 Zmion @ unimn @ > 1
9 applied after 3 s 1
[ Driicken des ittt 1-26 Wochen
SET-Tasters) without pressing weeks @
ST e the SET button). \_ L~ |
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Betriebsmodus IMPULSE
Operating mode IMPULSE

In IMPULSE mode, lubri-
cant discharge is impulse
controlled.

Im Modus IMPULSE erfolgt
die Schmierstoffabgabe
impulsgesteuert.

endemenge
scharge amount

Spendeimpulse
Discharge impulses

LC 250

LC 500

0,1..9.5

cm?¥/Impulse
Spendemenge
Discharge amount
9-30v DC|

Versorgungsspannung
Power supply

1..99
= 2100

aojee

mgggggggg--------
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(@ IMPULSE

Konfiguration IMPULSE
Configuration IMPULSE

——— by ) MODE —
Modus einstellen | Setting the mode N
a SET-Taster fiir5s  Hold down SET @
gedriickt halten. button for 5s.
In der Meniizeile The
b blinkt der TIME / IMPULSE
Modus , TIME" / will flash in the
.IMPULSE", menu line. i 3)
Durch 2x Driicken @ " >0 =
Select “IMPULSE =
19 des SET-Tasters B H =
IMPULSE" aus.. y pressing the SET — =
wihlen button twice. SET-Taster gedriickt halten SET-Taster loslassen =
Nach 3' i IMPULSE Hold down SET button Release SET button =
ach 3 s wird die S
A The change is AN S J
Anderung [ohne applied after 3 s \\\
e o

:) Driicken des
SET-Tasters)
ibernommen.

(without pressing

the SET button). \\\\\\\I { T e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e yenn { i >

N5

Setting LC size
Once the LC sizes
are flashing you
LC-GrdBen blinken. can set them.

LC-GrdBe einstellen
Einstellung mog-
lich, sobald die

N

Set the LC size b
Y X

Durch Driicken
Eressing the SET

des SET-Tasters

-
Ly
ow ////////

LC-GroBe einstellen: button:
P 1x=LC 60 1x=LC 60
=
X = X = =
4x = LC 500 4x = LC 500 3x = LC 250
Nach 3 s wird die 4x =LC 500

The change is
applied after 3 s
(without pressing
the SET button).

Anderung (ohne
(9 Driicken des

SET-Tasters)

ibernommen.

\\\\\\Hll < T e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e ‘IIIII >@ Il\\\\\\

Spendemenge je (Setting the discharge
Impuls einstellen | volume per impulse

Einstellung mog-

gy lich, sobald die
Ziffern im rechten

Segment blinken.

SET-Tasters Spen-

) einstellen:

1x=0,1 cm?/Impuls
2x=0,2 cm¥/Impuls
usw.

Nach 3 s wird die
Anderung (ohne
(&) Driicken des
SET-Tasters)
tibernommen.

Durch Driicken des Set the discharge

demenge je Impuls pulse by pressing

Once the numbers
in the right section
are flashing you
can set it.

volume per im-

the SET button:
1x = 0.1 cm¥Impulse
2x =0.2cm*/Impulse,
etc.

The change is

applied after 3 s
(without pressing
the SET button).
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Betriebszustidnde

Operating states

TIME [@IMPULSE

Einschalten durch
Anlegen der Versor-
gungsspannung.

Switch on by activat-
ing the power supply.

Einschalten durch
Anlegen der Versor-
gungsspannung.

Switch on by activat-
ing the power supply.

Durch Driicken des
SET-Tasters fiir 10 s
wird die Sonderspen-
de ,PU" aktiviert. Es
folgen drei Spenden
mit jeweils 2,11 cm?.
Durch Driicken des
SET-Tasters wird

die Sonderspende
abgebrochen.

Die Sonderspende
erfolgt nur bei ange-
schlossener Span-
nungsversorgung.

I —

The additional dis-
charge “PU" is acti-
vated by pressing the
SET button for 10 s.
Three discharges of
2.11 cm® each take
place.

The additional dis-
charge can be stopped
by pressing the

SET button.
Additional discharge
can only take place
with the power supply
connected.

OFF » ON

IMPULSE

[

OFF » ON

PURGE

A

"

ﬁ’@%

Versorgungsspannung
Power supply

Versorgungsspannung
Power supply

A

—©

$
)

3

In Betrieb
In operation

z%

In Betrieb
In operation

CE
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TIME IMPULSE

5
|—RUNJ

=

o LC leer
Empty LC

Spenden werden durch Discharges are

.ru” gekennzeichnet.

identified by “ru”.

Bei Leerstand LC

Wechsel durchfiihren.

Replace LC when
empty.

PIN einrichten
durch Driicken des
SET-Tasters fiir 15 s.
Deaktivieren der PIN
durch Eingabe von
00" mdglich.

Set the PIN by press-
ing the SET button
for15s.

It is possible to
deactivate the PIN
by entering “00".

Nach Driicken des
SET-Tasters fiir 1s
erscheint die Anzeige
.DSR". 5 s lang wird
die Anzahl der Tage
angezeigt, seitdem
das Ereignis anliegt.

Press and hold the
SET button for 1 s to
show the “DSR”
display. The number
of days since the
event occurred will
be shown for 5s.

RUN

®

o LC leer
Empty LC

PIN

© LC befillt (nicht wiederbefiillbar)

Filled LC (not refillable)

—®—
i

&
"

18 DAYS SINCE RED
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40Installation 4 Anbau
=Y |nstallation " Mounting

/)
Q

Versorgungsspannung
Power supply

Installations- / Wechseldatum
Installation / Exchange date

E' . g ‘ 0L befiillt mit Olriickhalteventil

Oil filled with oil retaining valve

Mounting
Verschlussstopfen entfernen. Remove plug.

Abdeckkappe entfernen und Schmiersystem in  Remove cap and screw the lubrication system
die vorbereitete Schmierstelle einschrauben. into the prepared lubrication point.

Kabel korrekt aufsetzen und dabei auf Pin- Position the cable properly, ensuring that the
Orientierung achten. pins are in the right place.

Kabel durch Andrehen mit Antrieb verbinden.  Connect the cable to the drive by screwing it on.

LGOS
: : Restlaufzeit in Betriebsstunden - :
In Betrieb (blinkend) s b In Betrieb (blinkend)
In operation (blinking) IRemENTGE) peEiig hours In operation (blinking)
ours

BB - Rl

oE )

&

28’
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Elektrischer Anschluss

4.2 Electrical connection

) Porive

2 signal)  OK =

louTmax <500 MA |3

@ Err

ProtaL = Porive + Pout

) PouTmax <9W9VI...<30W(30V)

lourmax < 500 mA ]

-
1ImA]
: +Alout
/ |
<50
<20 IstaNDBY
Motor run Standby
* = LED blinking with | ~ 15 mA

. J

Installation

Spannungsversorgung durch Pin 1 (braune
Ader +) und Pin 3 [blaue Ader -)

S|gnal|5|erung von Spende / OK durch Pin 2
(weiBe Ader)

‘ Signalisierung von Fehler durch Pin 4

(schwarze Ader)

Signalisierung von Leerstand durch Pin 2
(weiBe Ader) und Pin 4 (schwarze Ader)
gleichzeitig

Installation

Power supply through pin 1 (brown wire +) and
pin 3 [blue wire -

Discharge / OK signalled by pin 2 (white wire)
Faults signalled by pin 4 (black wire)

LC empty signalled by pin 2 (white wire) and
pin 4 (black wire) at the same time

21 | perma STAR CONTROL

SIGNAL OUTPUT

Um eine eindeutige Signalzuordnung zum
Antrieb zu erhalten, ist es empfehlenswert,
die Signalisierung (Pin 2 und 4) fiir jeden
\Antrieb separat abzufragen.

To obtain clear signal assignment to
the drive, it is recommended to prompt
signalling (pin 2 and 4) separately for
each drive.

(11]

'

Parallelschaltung

Bei einer Parallelschaltung der Antriebe
missen keine zusatzlichen Sperrdioden an
den Ausgangen verwendet werden.

Die Ausgabe der Signale an die SPS erfolgt
als Sammelmeldung.

Der Verdrahtungsplan einer Parallelschal-
tung von 4 STAR CONTROL kann unter
nachstehendem Link abgerufen werden:

0
4 0 0 1
0K/0 Err |Err/LC

Connection in parallel

There is no need to use extra blocking
diodes at the outputs if the drives are
connected in parallel.

Signals are issued to the PLC in the form
of a group message.

The wiring diagram of a parallel circuit
of 4 STAR CONTROL can be found at the
following link:

® @ //www.perma-tec.com/star-control-parallel-wiring

J
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5.0

;
iy

Rot blinkende LED
und Anzeige ,LC"
im Display signali-
sieren einen falligen
LC-Wechsel.

Kabel vom Antrieb
entfernen.

Schmiersystem in
die Schmierstelle
schrauben.

23 | perma STAR CONTROL

LC-Wechsel
LC exchange

©®

LC leer
Empty LC

Aflashing red LED
and “LC" displayed
on the screen in-
dicate thatan LC
needs to be replaced.

Schmiersystem von Remove the lubrica-

. 5 ; Neue LC und

Remove the cable der Schmierstelle tion system from the {Arr;tnrrl]eel;und LC aDr']%CEBnEd drive Antrieb ver- grﬁgexlri?lg anewlLC

from the drive. entfernen. lubrication point. . . schrauben. .
Versorgungsspannung

@

Power supply

In Betrieb (blinkend)
In operation (blinking)

Schmiersystem ist
wieder einsatzfahig.
Die zuletzt vorhan-
dene Einstellung
wird iibernommen.

Lubrication system
is operable again.
The last active
setting is applied.

Screw lubrication
system into lubri-
cation point.

Kabel mit Antrieb
verbinden.

Connect cable to
the drive.

- 2
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Fehlerbehebung _

6.0 Troubleshooting me °
Fehler Ursache
Error Cause

Al ]

Corrective action

Abhilfe

Gewindering bis Rotate threaded
: Zusammen- Markierung dre- ring up to the
gs;lr::ierun lucl’)rication bau nicht ’a\lsost cog'letétly hen (Pfeil muss  mark farrow
9 korrekt emole vollstandig must be com-
sichtbar sein)  pletely visible)
27N -
1 N
Keine Kabel Cable Kabel Replace
f No beschadigt damaged ersetzen cable
Sc.hngerung, lubrication,
Is(;mbotficnlﬁer- no plugicon | Keine Versorgungs- ot
Display on the display \Sl;;it:‘rug#;gs- power supply :g?:;eun"g power supply

13

DAYS SINCE RED

LED blinkt LED flashing
red /

rot/ .ol

Anzeige ,,0L displayed

I:>0<:I 336 bar

AvA

Gegendruck
ibersteigt
iber langeren
Zeitraum

6 bar

87 psi

Counter-
pressure
exceeds 6 bar
for a long
time

al::rll(agen Remove
Gegendruck loelEg)es =
e counter-pressure

<
SET-Taster

betatigen

< 6 bar, press
SET button

25 | perma STAR CONTROL

Ursache Abhilfe

o[V Corrective action
a=60 = =120 =250
Qm o
LC 250
LED blinkt LED flashing
rot/ red/“LC” Zu kleine L6 e i fg[gili(itﬁee Select correct
Anzeige ,LC", displayed LC-GroBe o e T w LC size and
obwohl LC although LC | eingestellt G et replace LC
nicht leer is not empty
ﬁ ﬁ ESE0 - ¢0
1= 250
LC120/60 =%
A LED flashing Korrekte
LED blinkt T Zu gro_[]e 1B nasR LC-Gréfe Select correct
griin, obwohl Ith hLC LC-GroBe : hi d LC size and
LC leer glidieug) eingestellt oolhioy wahien un replace LC
is empty 9 LC wechseln
oK
-
LED blinkt LED flashing -
el Antrieb und ;

o . red/’LC Neue LChat  New LC LC trennen / Digzremiil
Anzeige ,LC", displayed LC-Taster Tt (s LC-Taster drive and LC /
Eg‘rv\flzt:hsel igfx:sgh nicht gedriickt the LCpbutton manuell Enr:rs“sjal.l(l:ybuﬂon
erfolgt ist exchanged Gl

© 2021 - perma-tec GmbH & Co. KG | www.perma-tec.com | 26




Elo-o

ehler
Error

13

DAYS SINCE RED

LED blinkt
rot/
Anzeige ,ut”

LED flashing
d/

dlsplayed

Ursache
Cause

Ta{ < =40 °C
- 40 °F
Zulassige f
Temperatur f’ermltted
) A emperature
iber langeren oo
Zeitraum un-  Undershot for

terschritten a long time

Abhilfe
Corrective action
OK
Tax > =40 °C
Ta - 40 °F

®
.»»9

Zulassige Maintain
Temperatur permitted
einhalten, temperature,
SET-Taster press SET
betatigen button

of

www.perma-tec.com/star-
control-battery-replacement

Website 6ffnen, Visit website,

Anzel e “Lo” Stiitzbatterie  Back-up :
9 displayed | leer battery empty ﬁ:}gfglzt:‘ngen ifggtorﬁctions
Keine !
- . Nothing

Anzeigebel  jicplayed | Antrieb Drive Antrieb Replace

9¢e'eg with power defekt defective ersetzen drive
Versorgungs- supply on
spannung
N

il @) | e

rl‘-oEt[} blinkt Ir‘eEdD/f-l-E?_hing Antriebsmotor Drive motor Antrieb Replace
Anzeige ,Er®  displayed defekt defective ersetzen drive

27 | perma STAR CONTROL

Entsorgung
7 0 Waste disposal

LC leer
Empty LC o

—>
23 - 24

Antrieb (wiederverwendbar)
Drive (re-usable)

Antrieb nach Ende
der Lebensdauer der
Wiederverwertung
zufiihren.

Drive is to be recy-
cled at the end of
its service life.

1
W Fetthaltiger Abfall
Oil-containing waste

v

Q,

&d
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Kennzeichnung
80 Markings

perma-tec GmbH & Co. K6
Hammelburger Strafie 21
97717 EUERDORF / GERMANY

Der Hersteller The manufacturer Le fabricant déclare Por la presente el fabri- IUproduttore con la
erklart hiermit, dass hereby declares that par la présente que le cante declara, que todas presente dichiara che il
das bezeichnete Produkt | the product as described produit désigné dans las versiones disponibles prodotto designato nei
in den gelieferten in the given statement sa version livrée est de este producto se modelli consegnati &
Ausfiihrungen den conforms to the regulations | conforme aux dispositions ajustan a las directivas conforme alle disposizioni
Bestimmungen der oben appertaining to the des directives citées arriba indicadas, delle norme sopra ripor-
gekennzeichneten directives referred to ci-dessus - ainsi qu'aux incluyendo los cambios tate, incluse le variazioni
Richtlinien - einschliefilich above, including any modifications en vigueur que se produzcan al valide al momento della
derer zum Zeitpunkt der amendments thereto au moment de la tiempo de emitir esta dichiarazione.
Erklarung geltenden which are in force at the certification. declaracién.
Anderungen - entspricht. time of the declaration.

perma-tec GmbH & Co. KG
Hammelburger Strafle 21
97717 EUERDORF / GERMANY

Automatisches Autom:
Schmiersystem lubrication system

STAR CONTROL

stema
ico lubrificazione automatica

Euerdorf, 24 November 2020 Walter Graf, Managing Director Dr. Matthias Lenhart, Technical Director

29 | perma STAR CONTRO
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Originalbetriebsanleitung

Damit vom Schmiersystem keine Gefahren ausgehen, muss der Betreiber gewahr-

leisten:

- dass nur qualifiziertes Personal an und mit dem Schmiersystem arbeitet;

- dass das Personal die Betriebsanleitung bei allen entsprechenden Arbeiten ver-
fligbar hat und sich an diese halt;

- dass bei der Montage oder bei Wartungsarbeiten die notwendigen Unfallverhi-
tungs- und Sicherheitsvorschriften eingehalten werden;

- dass das Schmiersystem sachgerecht und bestimmungsgeman verwendet wird
und nicht falsch eingestellt oder variiert wird.

Alle Arbeiten an elektrischen Anlagen diirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal
durchgefiihrt werden.

Nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen anwenden!
Sicherheitsdatenblatter der Ole und Fette beachten.

Kontakt mit Augen, Haut und Kleidung durch Ol / Fett und Verschlucken von Ol / Fett
vermeiden.

0L/ Fett nicht ins Erdreich oder in die Kanalisation gelangen lassen.

0L/ Fett auf Verkehrswegen fiihrt zu erhohter Rutschgefahr. Boden sofort mit ent-
sprechenden Mitteln reinigen.

Schmierstoffdatenblatter konnen ber unsere Homepage oder vom lokalen Handler
bezogen werden.

Es wird keine Haftung fiir Schaden und Betriebsstérungen tibernommen, die
durch sachwidrige Verwendung und durch unsachgemafes Arbeiten an und mit
dem Schmiersystem entstehen.

Das Schmiersystem entspricht zum Zeitpunkt der Auslieferung dem Stand der
Technik und gilt grundsatzlich als betriebssicher.

Aufgrund standiger Produktentwicklung behalten wir uns das Recht vor, Produkt-
anderungen, welche die Funktion des Produktes nicht beeinflussen, ohne vor-
herige Mitteilung vorzunehmen.

Schiitzen Sie die Umwelt, indem Sie wertvolle Rohstoffe der Wiederverwertung
zuflihren. Beachten Sie die jeweiligen Entsorgungsrichtlinien Ihres Landes.
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@ Kabel

@® Antrieb (wiederverwendbar)
© LC befiillt (nicht wiederbefiillbar)
@ Lagerungsbedingungen

® Einsatztemperatur

® Spendezeit

® Spendemenge

@ Einbaulage

@ Elektrische Daten

@ Versorgungsspannung

@® Luftschallemission

@ Vibrationspriifung

® Display

@ SET-Taster

© LED

@® SET-Taster gedriickt halten
@ SET-Taster loslassen

® Spendeimpulse

® In Betrieb (blinkend)

@ LC leer

@ Installations- / Wechseldatum
@ Verschlussstopfen

@ Fetthaltiger Abfall

@ Ol befullt mit Olriickhalteventil

1.0 Eigenschaften
2.0 Teile / Erstmontage
3.0 Bedienung
e 3.1 Betriebsmodus TIME
3.2 Konfiguration TIME
3.3 Betriebsmodus IMPULSE
3.4 Konfiguration IMPULSE
3.5 Betriebszustande
Installation
4.1 Anbau
4.2 Elektrischer Anschluss
LC-Wechsel
Fehlerbehebung
Fehler
Ursache
Abhilfe
Entsorgung
Kennzeichnung

Die Anleitung dient zum sicheren Arbeiten an und mit dem automatischen Schmier-
system, das zum Einsatz in Maschinen und Anlagen bestimmt ist und das Walz- und
Gleitlager, Ketten, Fiihrungen, offene Getriebe etc. mit Ol / Fett schmiert.

Das Schmiersystem ist maschinengesteuert ein- und ausschaltbar.

Uberpriifen Sie sofort nach Erhalt der Lieferung, ob diese mit Ihrer Bestellung
Ubereinstimmt. Fir nachtraglich reklamierte Mangel wird keine Gewahrleistung

libernommen.

Bei Fragen und Problemen wenden Sie sich bitte an unseren Kundendienst oder an

den lokalen Handler.
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- lMpeBoA Ha opUrMHaNHOTO PbKOBOACTBO 3a paboTa

3a pa He ce cb3faBaT 0MacHOCTW OT CMa3o4yHaTa cucTeMa, nonssarensaT Tpsbea fa

rapaHTupa:

- 4e cbC cMasoyHaTa cucTema e pabotu camo KBaaubuLUMpaH nepcoHan;

- Ye nNpu U3MbJAHEHNETO Ha BCUYKM paboTy NepcoHansT Lie MMa Ha pa3nosokeHune
PbKOBOACTBOTO 3a paboTa v Lie ro cnasea;
Ye Npu MOHTaxa uau npu paboTu No NofApbXKKA LLe ce cnasBaT npefnucaHnsaTa
3a 6e30MacHOCT 1 3a He JonyckaHe Ha 3/10MonyKa;
Ye CMa304HaTa cMCTeMa Lue ce MoNi3Ba NpaBuIIHO U Mo NpefHasHavyeHeTo cu n
HsiMa fja 6b/ie rpeLHo HacTpoeHa UK BUAOWU3MeHEHa.

Bcnuku paboTu no enekTpuyeckute nHcTanaumm Tpabea Aa ce U3NbAHABAT CaMo OT
KBanMOULUMpaHK cneynanucTy.

He n3nonssaiTe BbB B3pMBOONACHU 30HM!

CbobpassBaiiTe ce ¢ MMCTOBKMTE 3a He30omacHOCT Ha MacnaTa 1 rpecuTe.

He ponyckaiiTe KOHTaKT Ha 04nTe, KoxaTta 1 061eKN0To ¢ Macno / rpec, KakTo 1
nornblaHe Ha Macno / rpec.

He ponyckaiite Macsio / rpec Aa nonagHe B 3eMaTa WU B KaHanusayuaTa.

Macno / rpec no MecTaTa 3a ABWXeHWe BOOAT [0 rosidMa onacHocCT OT Nib3raHe.
BepHara noyncTBaiite noga CbC CbOTBETHUTE CpefcTBa.

JlnctoBkuTe 3a 6€30MaCHOCT Ha CMa304HWUTE MaTepuany MoraT fja ce U3TernaT oT
HaluaTa MHTEPHET CTpaHWLa UK 4a ce nojly4aT oT MeCTHUTE TbProBLM.

He noeMame 0TroBOPHOCT 3a LLETH M MPOU3BOACTBEHU HEU3MPABHOCTY, Bb3HWUKHANN
B pe3ynTaT oT HenpaBusHa yrnoTpeba Ha CMa3o4HUTe MaTepuanyt Uiu oT HempaBuiHa
paboTa cbc CMa3o4HaTa cucTema.

B MoMeHTa Ha fjocTaBKaTa CMa304HaTa CUCTeMa CbOTBETCTBA Ha CbCTOSHMETO Ha
TexXHMKaTa 1 Mo NPUHLMM ce c4uTa 3a BesonacHa.

Mopaau HenpekbCHaTOTO pa3BUTUE Ha NPOJYKTUTE CU 3anasBaMe npasoTo, bes
npeABapuUTeNHo yBejoMsBaHe, fja U3BbpLIBaMe MPOMEHU Ha NPOAyKTa, KOUTO He
BAVSST Ha GYHKLMOHMPAHETO My.

[MaseTe okonHaTa cpesa, kaTo peunknnpaTe LEHHUTE CYPOBMHM 3a NOBTOpHa ynoTpe-
6a. CvbnionaBaiiTe HapebuTe 3a oTcTpaHsiBaHe Ha O0TNafAbLM BbB BalwaTa cTpaKa.
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@ Kaben
® 3agswxsaHe (MHorokpaTHa)
© LC HanbnHeHo
(He ce MbaHKM MHOrOKpaTHO)
@ Ycnosus Ha cbxpaHeHne
® Temnepatypa Ha n3nonssaHe
® BpeMe Ha ocBoboxaasaHe
® OcBobox/gaBaHO KONMYECTBO
@ MoHTaxHO nonoxeHne
@ EnekTpuyeckn gaHHM
@ 3axpaHBalLo HanpexeHue
® LLymoBa emuncua
@© Mposepka BMbpaLm
™ Oucnneit
@ ByToH SET
@© LED
@ ByToH SET aa ce 3agbpxun HaTUCHAT
@ ByToH SET aa ce nycHe
® Vimnyncw 3a ocsoboxaaBaHe
® Pabotu (Murawo)
@ LC npasHo
@ [ata Ha nHcTanupaHe / cMsHa
@ Banywanka
@ OTtnagbuy, cbabPXKaLLYM rpec
@ MacnoTo HanbHEHO ¢
Bb3BpaTeH BEHTUJI

PbkoBogcTBOTO CNYyXWn 3a 6e3onacHa pa60Ta no n c aBToMaTn4HaTa CMa3o4Ha
CcucrtemMa, KoAaTo e npefHa3HavyeHa 3a nofi3BaHe Ha MallNHU U CbOpbXeHUda U CMa3Ba /
rpecupa BanuoBu U Nnb3ralin narepu, Bepurn, Bofaqu, 0OTBOpeHn npegaskn 1 ap.

KavecTtBa

Yactu / MbpBoOHayaneH
MOHTaX

06cnyxBaHe

3.1 PaboteH pexum TIME

3.2 Konourypauusa TIME

3.3 PaboteH pexxkum IMPULSE
3.4 Konourypauus IMPULSE
3.5 PaboTHU cbeTofHNS
WHcTanupaHe

4.1 MoHTUpaHe

4.2 EnexTpuyecko cBbp3BaHe
CmaHa Ha LC
OTcTpaHsiBaHe Ha rpeLuKu
Ipewka

Mpuunxa

OTcTpaHaBaHe

BpakyBaHe
0603HayeHune

CmasoyHaTa cucTeMa Moxe fja ce BKJII0YBA U U3KJT0YBa C MALLUHHO ynpasneHune.

BenHara cnep nony4yaBaHe Ha AOCTaBKaTa nNpoBepeTe fasin TA CbOTBETCTBA Ha
nopb4kaTta. He noemame OTrOBOPHOCT 3a AONBJAHUTENIHO HanpaBeHW peknamMauuun
3a nmncu.

Mpwv BBNpOCKH 1 npobnemu ce obpbliaiiTe KbM Halwus otaen ObcnyxBaHe Ha KNUEHTU
MM KbM MECTHNS Tbprosetl.
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n'bPBOHa"IaJ'IeH MOHTaX
CrnobsBaHe Ha 3agBuxBaHe (B) n LC (C).

3ED'EVI>KBBHETO [a ce NoCTaBu BbpXy LC, Taka 4ye 3b6HUTE 3auenBaHua foa ce
3auendar.

MpbcTeHBT ¢ pe3ba fa ce 3aBUe Ha pbKa, AOKATO 6ENVAT TPUBIBIIHWK CTaHe
U3LA10 BUANM.

B pexxum TIME ocBobox/gaBaHeTo Ha cMa304eH MaTepuan ce U3BbpLUBa C
ynpassieHue no BpeMe.

HacTpoiika Ha pa3mep LC
HacTpolikata e Bb3MOXHa, koraTo MuraT pasmepute Ha LC.

Ypes HaTuckaHe Ha byToH SET fga ce HacTpou pasmep LC:
1x =LC 60

2x=LC 120

3x = LC 250

4x =LC 500

Cnep 3 s npomsiHata ce npuema (6e3 HaTuckaHe Ha ByToH SET).

HacTpoiika Ha pe)xxuMa
ByTton SET pa ce 3aabpxu HaTUCHaT 3a 5 s.

B pepa c MeHtoto Mura pexxkum ,TIME™ / ,IMPULSE".
Ypes 1x HaTuckaHe Ha byToH SET aa ce nsbepe ,TIME".

Cnep 3 s npomsHata ce npuema (6e3 HaTuckaHe Ha ByToH SET).

HacTpoiika Ha pa3mep LC
HacTpoiikaTa e Bb3MOXHa, KoraTto Murat pasmepute Ha LC.

Ypes HaTuckaHe Ha byToH SET fa ce HacTpou pasmep LC:
1x=LC 60

2x=LC 120

3x =LC 250

4x = LC 500

Cnep 3 s npomsiHaTa ce npuema (6e3 HaTuckaHe Ha byToH SET).

HacTpoiika Ha 0cB060)XAaBaHOTO KOIMYECTBO 32 UMMNYNC

HacTpoiikata e Bb3MOXHa, KoraTo Uudpute B AECHUS CEMMEHT MUraT.

Ypes HaTuckaHe Ha byToH SET ga ce HacTpon ocBoboX4aBaHOTO KOIM4ECTBO
3a umnync:

1x =0,T cm¥/umnync

2x = 0,2 cm®/uMnync v T.H.

Cnep 3 s npomsiHata ce npuema (6e3 HaTuckaHe Ha ByToH SET).

BkniouBaHe Yypes3 nofaBaHe Ha 3axpaHBalLo HanpexeHune.

BkntouBaHe 4pe3 nojaBaHe Ha 3axpaHBallo HanpexeHune.

Ypes HaTuckaHe Ha 6yToH SET 3a 10 s ce akTuBMpa cneumanHo ocsoboxaa-
BaHe ,PU". Cnepgart Tpu ocBoboxpasaHus ¢ no 2,11 cm®. Ypes HaTuckaHe Ha
6yToH SET ce npekbcBa cneumanHoTo ocBoboxaaBaHe. CneunanHo ocBobox-
[laBaHe ce N3BbLPLIBA CaMO NpU CBbP3aHO 3axpaHBaHe C HanpeXeHue.

OcBoboxpaBaHusTa ce 0603Ha4aBat ¢ ,.ru”.

@60 06 6 0 00060

HacTpoiika Ha BpeMe 3a ocBo60o)KaaBaHe
HacTpoiikaTa e Bb3MOXHa, KoraTo LudppuTe B 1€BUS CErMEHT Murar.

HacTpoiite BpemeTo Ha ocBoboxgaBaHe unv upes (1) eaHokpaTHo nav Ypes
(2) npogbxUTENHO HaTUCKaHe Ha ByToHa (= ckponsaHe).

Cnep 3 s npomaHaTta ce npueMa (6es HaTuckaHe Ha byToH SET).

Mpu npasHo cbeTosiHue Ha LC aa ce M3BbPLUK CMSHA.

Hactpoiika Ha PIN 4pes HaTuckaHe Ha 6yToH SET 3a 15 s.
Bb3MoxHo e geaktusupaHe Ha PIN upes ebBexpaaHe Ha 00"

Ypes HaTuckaHe Ha byToH SET 3a 1 s ce nosisssa nokasaxueto ,DSR™.
3a 5 s ce nokasBa bpoAT AHW OT HACTBLMNBAHETO Ha CbBUTUETO.

B pexxum IMPULSE ocBo6oxpaaBaHeTo Ha cMa3o4eH MaTepuan ce
13BbPLLBA C yNpaBfeHne ¢ UMNyC.

HacTtpoiika Ha pexxuma
BytoH SET pa ce 3agbpyxu HaTucHaT 3a 5 s.

B pena c MeHioTo mura pexxum ,TIME” / ,IMPULSE".
Ypes 1x HaTuckaHe Ha 6yToH SET pa ce usbepe ,,IMPULSE".

Cnep 3 s npoMsiHaTa ce npuema (6e3 HaTuckaHe Ha 6yToH SET).

MoHTupaHe
© [a ce otcTpaHu 3anywankaTa.

0 [a ce OTCTPaHM Kanaykata U CMa3oyHaTa cMcTeMa fa ce 3aBue B NOAroTee-
HOTO MSICTO 3@ CMa3BaHe.

e Kabenute na ce I'IOCTa_BﬂT npaBWIHO N NpK TOBa Aa ce oﬁpre BHUMaHUe Ha
nocokata Ha wwuota Pin.

@ KabensT upes 3aBbpTaHe Aa ce CBbPXE CbC 33BIXKBaAHETO.
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WHcTanupaxe

3axpaHBaHe ¢ HanpexeHwe Ypes wudT Pin 1 (kadsas npoBogHUK +)
1 wnéT Pin 3 (cuH nposogHuK -]

CurHanusupate 3a ocsoboxpasare / OK ypes wudt Pin 2 (6annposogHmk)
CurHanusmpaHe Ha rpeluka Ypes wndT Pin 4 (4epeH nposoaHmK)

CurHanusupaHe Ha npasHo cbCTosiHMe Ypes wudT Pin 2 (6an npoBoaHuk) 1
wmoT Pin 4 (4eper nposogHwK)

CoBeT

3a nosyyaBaHe Ha eHO3HA4YHO OTHACSHE HA CUrHaNa KbM 3afBUKBAHETO, Cce
npenopbyBa curHanusnpareto (wmdT Pin 2 1 4) na ce n3sukea oTaenHo 3a
BCSIKO 3afiBUXKBaHe.

Mapanento cBbp3BaHe

Mpv napanenHo cBbp3BaHe Ha 3aflBUXKBaHUsTa He e HeobXxoAMMO fa ce
M3MoN3BaT AOMbAHUTENHN BN0KMpaLLW AMOAN Ha U3X0ANTE.

MopaBaHeTo Ha curHanu kbM PLC ce n3BbpLiBa kaTo cbopHo cboblyerne.
Cxemata Ha okabensiBaHe Ha napanenHo cBbp3BaHe Ha 4 STAR CONTROL
MoXe fla bbae nperneaaHa Ha HaMMpalms ce No-Aony ANHK:

@ @ //www.perma-tec.com/star-control-parallel-wiring

Murawy 8 yepseHo LED v uHaukauus ,LC” Ha gucnnes curHanuampar 3a
HacTbnun cpok 3a cMsHa Ha LC. KabenbT fa ce oTcTpaHu oT 3aBWKBaHETO.

CMa3zo4HaTa cucTeMa ja ce OTCTPaHM OT MACTOTO Ha CMa3BaHe.

[a ce pazegunHaT 3agsukeareTo u LC.

[a ce 3aBusaT Hoo LC 1 3aaBuxBaHeTO.

CMasoyHaTa cucTeMa fja ce 3aBMe B MACTOTO Ha CMa3BaHe.

N
(RIS IRYS N

KabensT pa ce CBbpXXe CbC 3a4BUKBAHETO.

CMasoyHaTa cucTeMa 0THOBO e roToBa 3a pa60Ta. anIeMa Ce nocnegHo
Haln4HaTa HacTpouka.
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Mpewka

Hsima cmasBaHe

Hsama cmasBaHe, HaMa
CUMBOJ Ha LUeKep Ha
aucnnes

LED mura B 4epBeHo /
nHaukaumsa , 0L

LED mura B YepseHo /
Wnamnkaums ,LC”,
Bbnpekn ye LC He e
npasHo

LED mura B 3eneHo,
Bbnpekn ye LC e
npasHo

LED mura B YepseHo /
WHaukaums ,LC",
BbMPEKM Ye e U3BbpLIe-
Ha cMsiHa Ha LC

LED mura B yepBeHo /
WHavkaums ,ut”

Wnankaums ,Lo”

Hsama nHavkaums npm
noAafieHo 3axpaHBallo
HanpexeHue

LED mura B YepseHo /
WHankaums ,Er”

MpununHa

CrnobsiBaHeTo He
e npaBuHoO

MoBpepeH kaben

Hsama 3axpaHBallo
HanpexeHwe

MpoTuBoHansraHeTo 3a
AbNbr nepuoj Hagsuwa-
Ba 6 bar

HacTpoeH TBbpAe Manbk
pasmep LC

HacTpoeH TBbpae ronsm
pasmep LC

Hosuar LC He e HaTu-
cHan 6ytoHa LC

Mog fonycTmara TeM-
nepatypa 3a
LObSbr nepuog,

M3TowieHa noMolLHa
batepus

HedexTHo
3aABUXBaHe

[edekTeH 3aaBMxKBaLL,
nBuraten

OTcTpaHsiBaHe

MpbcTeHbT € pesba aa
ce 3aBve 10 MapK1poB-
KaTa (cTpenkata TpsibBa
[ia ce BUX/AA HaMbIHO)

[a ce cMeHU kabenbT

[la ce nopape 3axpaHBa-
Lo HampexeHue

[a ce ocBobogsT bno-
KaguTe = lpoTuBOHa-
narade < 6 bar, ga ce

3apeiictea 6yToH SET

[la ce nsbepe npaswun-
HuaT LC pa3mep v aa ce
cmenn LC

[la ce usbepe npasun-
HuaT LC pa3mep v fa ce
cmenn LC

PasepuHeTe 3aaBUXBa-
HeTo u LC / HatucHete
pbyHO byToHa LC

ﬂ,a ce cnassa gonyctun-
MaTa TemnepaTtypa,

[ia ce 3agencTBa

6yToH SET

[la ce oTBOpM Yyeb cTpa-
HULaTa, Aa ce cnefgat
MHCTPYKLMUTE

[a ce cMeHun
3a4BUXBaAHETO

[a ce cMeHn
3a[1BUXKBAHETO

25

26

3aaBWKBaHETO Clied Kpas Ha cpoka Ha eKkcroaTtauus Aa ce npejase 3a

peuuKnnpaHe.
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Preklad pavodnich pokynl k obsluze

Pro ochranu mazaciho systému pred jakymkoliv nebezpecim musi obsluha zajistit,

aby:

- s mazacim systémem pracovaly pouze kvalifikované osoby;

- obsluha méla ndvod k obsluze v blizkosti, kdyZ provadi vSechny prislusné prace a
provadi je podle navodu;
se dodrzovala nezbytnd prevence nehod a bezpecnostni nafizeni béhem instalace
nebo Gdrzby;
se mazaci system pouzival fadné a v souladu s jeho uréenym Gcelem a nebyl
nespravné sefizen nebo upraven.

Veskeré préce na elektrickych zafizenich smi provadét vyhradné kvalifikovany od-
borny personal.

NepouZzivejte v oblastech ohrozenych vybuchem!

Dodrzujte bezpeénostni listy k olejim a tukim.

Zamezte kontaktu oleje / tuku s oéima, kizi a oblecenim a poziti oleje / tuku.
Zabrarite Uniku oleje / tuku do pldy nebo do kanalizace.

Oleje / tuku na vyuZzivanych trasach zvy$uje nebezpeéi uklouznuti. Podlahu ihned
vycistéte pomoci vhodnych Eisticich prostredka.

Datové listy maziv lze stdhnout na nasi domovské strance nebo ziskat od mistniho
prodejce.

Neprebirame Zadnou odpovédnost za Skody a provozni poruchy, které vzniknou
nespravnym pouzivanim a neodbornou praci na mazacim systému.

V dobé dodavky mazaci systém odpovida stavu typu a, podle zakladniho pravidla,
je povazovan za bezpecny.

Z d@vodu pribézného vyvoje produktl si vyhrazujeme pravo provadét zmény pro-
duktd, které neovliviuji funkci produktu, bez piedchoziho upozornéni.

Chrante Zivotni prostiedi tim, Ze cenné suroviny dopravite k recyklaci.
Respektujte prislusné predpisy k likvidaci platné ve vasi zemi.
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@ Kabel

® Hnaci jednotka
(opakované pouZitelnd)

® Plny LC (neni dopliiova telné)

@® Podminky skladovani

® Provozni teplota

® Cas davkovani

® MnoZstvi davkovani

@ Umisténi

@ Elektrické Gdaje

@ Napéajeci napéti

@® Emise hluku do okoli

@© Vibraéni zkouska

® Displej

@ Tla&itko SET

® LED

@ Drizte stisknuté tladitko SET

@ Uvolnéte tlacitko SET

® Davkovaci impulzy

® V provozu (blika)

@ Prazdny LC

@ Datum instalace / vymény

@ Uzaviraci zatka

@ Odpad s obsahem tuku

® Olej plnén pomoci zadrzovaciho
ventilu oleje

-

1.0 Vlastnosti

2.0 Soucasti/ prvni montaz

3.0 Obsluha

e 3.1 Provozni rezim TIME
3.2 Konfigurace TIME
3.3 Provozni rezim IMPULSE
3.4 Konfigurace IMPULSE
3.5 Provozni stavy

4.0 Instalace
4.1 Nastavba
4.2 Elektricka pripojka

5.0 Vyména LC

6.0 Odstranovani poruch
Chyba
Pricina
Odstranéni

7.0 Likvidace

8.0 Oznaceni

Tento ndvod poméha zajistit bezpecnou praci s automatickym mazacim systémem,
ktery je navrzen pro pouzivani ve strojirenstvi a zafizeni, a které maze valeckova
a kluznd lozZiska, Fetézy, posuvné vodici kolejnice, oteviené prevody, atd. olejem /

mazivem.

Mazaci systém lze zapinat a vypinat ovlddanim stroje.

Pri dodavce zkontrolujte, Ze zakoupené zboZzi odpovidad dodanému. Neprebirdme
Z4dnou odpovédnost za nasledné néroky z davodu jakychkoliv vad.

Pokud mate kakékoli otazky nebo problémy, kontaktujte prosim nase zdkaznické

sluzby nebo mistniho dodavatele.
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Prvni montaz
Slozte hnaci jednotku (B) a LC (C).

Hnaci jednotku nasadte na LC tak, aby do sebe zapadly zuby.

060

Pevné utdhnéte zadvitovy krouzek, dokud nenf zcela vidét bily trojuhelnik.

V rezimu TIME probihd nac¢asované promazavani.

Nastaveni rezimu
5 vtefin drzte stisknuté tlacitko SET.

V fadku nabidky blika ,TIME" / ,IMPULSE".
Stisknutim tlacitka SET vyberte ,TIME".
Za 3 vtefiny dojde k pirevzeti zmény (bez stisknuti tla¢itka SET).

Nastaveni velikosti LC

Nastaveni je mozné, jakmile blikaji velikosti LC.
Stisknutim tlacitka SET nastavite velikost LC:
1x =LC 60

2x=LC 120

3x =LC 250

4x = LC 500

Za 3 vtefiny dojde k pirevzeti zmény (bez stisknuti tla¢itka SET).

Nastaveni velikosti LC

Nastaveni je mozné, jakmile blikaji velikosti LC.
Stisknutim tlacitka SET nastavite velikost LC:
1x = LC 60

2x=LC 120

3x =LC 250

4x = LC 500

Za 3 vtefiny dojde k prevzeti zmény (bez stisknuti tla¢itka SET).

Nastaveni mnozstvi davkovani na impulz

Nastaveni je mozné, jakmile blikaji ¢islice v pravém segmentu.
Stisknutim tlacitka SET nastavite mnoZstvi davkovani na impulz:
1x = 0,1 cm®/impulz

2x = 0,2 cm®/impulz atd.

Za 3 vtefiny dojde k pirevzeti zmény (bez stisknuti tlaéitka SET).

Zapnuti napdjecim napétim.

Zapnuti napdjecim napétim.

Stisknutim tlacitka SET na 10 vterln aktivujete specialni davku ,,PU".
Nasleduji tFi davky vzdy po 2,11 cm®.

Stisknutim tlacitka SET specialni davku prerusite.

Specialni davka probiha pouze pri pfipojeném napdjeni.

Nastaveni ¢asu davkovani
Nastaveni je mozné, jakmile blikaji Cislice v levém segmentu.

Cas davkovani nastavte bud (1) jednoduchym, nebo (2) trvaly stisknutim
tlacitka (= pretacent.

OGQO © 0 060060

Za 3 vtefiny dojde k prevzeti zmény (bez stisknuti tlacitka SET).

Dévky jsou oznaceny pomoci ,ru”.

Pri vyprazdnéni vyménite LC.

Nastaveni PIN stisknutim tlaCitka SET na 15 vtefin.
Deaktivace PIN je mozna zadanim ,,00".

V rezimu IMPULSE probiha promazavéni po impulzech.

Stisknutim tlacitka SET na 1 vtefinu se zobrazi indikace ,DSR". Po uvolnéni
tla¢itka SET se zobrazuje po dobu 5 vteFin pocet dnd, od kdy udalost existuje.

Nastaveni rezimu
5 vtefin drzte stisknuté tlacitko SET.

V fadku nabidky blika ,TIME" / ,IMPULSE".
Dvojitym stisknutim tlacitka SET vyberte ,IMPULSE".
Za 3 vtefiny dojde k pirevzeti zmény (bez stisknuti tla¢itka SET).

060
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Nastavba
Odstrante zaslepku.

Odstrante kryt a nasroubujte mazaci systém do pripraveného mazaciho
mista.

Spravné nasadte kabel a pFitom dejte pozor na orientaci pind.

Otocenim spojte kabel s hnaci jednotkou.
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Instalace
Napajeni pomoci pinu 1 (hnéda Zila +) a pinu 3 (modré Zila -)

Signalizace davky / OK pomoci pinu 2 (bila Zila)

Signalizace chyby pomoci pinu 4 (Eerna Zila)

Chyba

Zadné mazani

Pricina

Nespravné sestaveni

tranéni

Utdhnéte zavitovy krou-
Zek az k znalce (Sipka
musi byt zcela vidét)

Signalizace vyprazdnéni pomoci pinu 2 (bil4 Zila) a pinu 4 (Eernd Zila)
soucasné

Tip
Pro jednoznaéné prirazeni signalu k hnaci jednotce doporucujeme zvlast
vyzkouset signalizaci (pin 2 a 4) pro kazdou hnaci jednotku.

Z4adné mazani,
zadny symbol
zastrcky na displeji

Poskozeny kabel

Vyménte kabel

Z4dné napajeci napéti

Pripojte napajeni

Paralelni zapojeni

U paralelniho zapojeni hnacich jednotek nejsou na vystupech zapotrebi
zadné dodate¢né oddélovaci dio

Signal je dorucen SPS ve formé hromadného hlageni.

Plan elektroinstalace pro paralelni zapojeni 4 STAR CONTROL lze stdhnout
na nasledujicim odkazu:

@ @ //www.perma-tec.com/star-control-parallel-wiring

LED bliké cervené /
ukazatel ,,OL"

Protitlak prekrocil na
delsi dobu 6 bar

Uvolnéni blokady =
protitlak < 6 bar,
stisknéte tlacitko SET

LED bliké cervené /
ukazatel ,LC", atkoli
neni LC prazdné

LC nastaveno na prilis
malou velikost

Zvolte spravnou
velikost LC a
vymeérite LC

LED bliké zelené, ackoli
je LC prazdné

LC nastaveno na prili$
velkou velikost

Zvolte spravnou velikost
LC a vyménite LC

Cervené blikajici LED a ukazatel ,,LC" na displeji signalizuji nutnou vyménu
LC. Z hnaci jednotky odpojte kabel.

LED bliké cervené /
ukazatel ,LC", ackoli byla
provedena vyména LC

Novy LC nestiskl
tlacitko LC

Odpojte hnaci jednotku
aLC/tlacitko LC
stisknéte rucné

Odstrante mazaci systém z mazaciho mista.

Odpojte hnaci jednotku a LC.

LED bliké cervené /
ukazatel ,ut”

Pripustna teplota byla
po delsi dobu nizsi

Dodrzte pripustnou
teplotu, stisknéte
tlacitko SET

Nasroubujte nové LC a hnaci jednotku.

Do mazaciho mista nasroubujte mazaci systém.

Ukazatel ,Lo”

Prazdna zalozni baterie

Oteviete webovou
stranku, postupUJte
podle pokynu

Propojte kabel s hnaci jednotkou.

Z4dny ukazatel u zfize-
ného napajeciho napéti

Vadna hnaci jednotka

Vyménte hnaci jednotku

21]
22]
23]
25|
[24]

Mazaci systém je opét pripraven k pouziti. Pfevezme se posledni nastaveni.
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LED blika cervené /
ukazatel ,Er”

Vadny motor hnaci
jednotky

Vyménte hnaci jednotku

Po skonceni zivotnosti hnaci jednotku recyklujte.
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Oversaettelse af den originale brugsanvisning

For at smgresystemet ikke skal udggre nogen fare, skal ejeren sgrge for:

- at det kun er kvalificeret personale, der arbejder ved og med smgresystemet;

- at personalet har en brugsanvisning og fglger denne i forbindelse med al relevant
arbejde;
at de ngdvendige ulykkesforebyggende regler og sikkerhedsbestemmelser falges i
forbindelse med montering og vedligeholdelse;
at smgresystemet anvendes korrekt og udelukkende til de beskrevne formal, at
indstillingerne udfgres korrekt, og at der ikke foretages andringer.

Arbejde med elektronisk udstyr ma kun udfgres af kvalificerede fagfolk.
Ma IKKE anvendes i eksplosionsfarlig atmosfeere!
Sikkerhedsdatablade for olier og fedt skal overholdes.

Undga at olie / fedt kommer i kontakt med gjne, hud og beklaedning, og undga indta-
gelse af olie / fedt.

Olie / fedt ma ikke traenge ned i jorden eller komme i kloakken.

Olie / fedt pa feerdselsvej udger en skridfare. Det skal omgaende fjernes med egnede
midler.

Smegremiddeldatablade kan hentes pa vores hjemmeside eller hos lokale forhand-
lere.

Vi patager os intet ansvar for skader og driftsforstyrrelser, der opstar som fglge af
forkert og uhensigtsmaessigt arbejde ved og med smgresystemet.

Ved leveringen er smgresystemet i overensstemmelse med de pa udleveringstids-
punktet gaeldende standarder og er i princippet driftssikker.

P& grund af den stadige produktudvikling forbeholder vi os ret til uden forudgdende
meddelelse at foretage produktaendringer, der ikke pavirker produktets funktion.

Beskyt miljget, og genanvend veerdifulde rastoffer i henhold til lokale bestemmelser.
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@ Kabel

® Motor (kan genanvendes)
© LC fyldt (ma ikke genfyldes)
@ Opbevaringsbetingelser

® Anvendelsestemperatur

® Udlgbsperiode

® Udlgbsmaengde

@ Monteringsposition

@ Elektroniske data

@ Forsyningsspaending

® Luftbdren stgj

@© Vibrationskontrol

® Display

@ SET-trykkontakt

® LED

@® Hold SET-trykkontakten nede
@ Slip SET-trykkontakten

® Udlgbsimpulser

® | drift (blinker)

@ LC tom

@ Installations- / udskiftningsdato
@ Lukkeprop

@ Fedtholdigt affald

@ Olie p&fyldt med olieventil

1.0 Egenskaber

2.0 Dele / fgrste montering
3.0 Betjening
e 3.1 Driftsmodus TIME
3.2 Konfiguration TIME
3.3 Driftsmodus IMPULSE
3.4 Konfiguration IMPULSE
3.5 Driftstilstande
Installation
4.1 Montering
4.2 Elektrisk tilslutning
LC udskiftning
Afhjalpning af fejl
Fejl
Arsag
Udbedring
Bortskaffelse
Markning

Nar brugsanvisningen folges, er det sikkert at arbejde ved og med det automatiske
smgresystem, som er beregnet til maskiner og anlaeg, og som smerer rulle- og
glidelejer, kaeder, fgringer, abne gear osv. med olie / fedt.

Smgresystemet slas til og fra via maskinstyring.

Kontroller straks efter modtagelsen, om varen er i overensstemmelse med din ordre.
Vi patager os intet ansvar for efterfslgende reklamationer over manglende dele.

Kontakt venligst vores kundeservice eller din lokale forhandler i forbindelse med

spgrgsmal og problemer.
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Fgrste montering
Sammensat motoren (B) og LC (C).

Seet motoren pé LC pé en sddan méde, at taeenderne griber ind i hinanden.

060

Handspaend gevindringen, indtil hele den hvide trekant bliver synlig.

I modus TIME foretages smgremiddelafgivelsen tidsstyret.

Indstil modus
Hold SET-trykkontakten nede i 5 sek.

| menulinjen blinker modus ,TIME" / ,IMPULSE".
Veelg ,TIME" ved at trykke 1x pd SET-trykkontakten.
Efter 3 sek. anvendes @ndringen (uden at trykke pa SET-trykkontakten).

Indstil LC-stgrrelse

Indstilling mulig, s snart LC-stgrrelserne blinker.
Indstil LC-sterrelsen ved at trykke pa SET-trykkontakten:
1x =LC 60

2x=LC 120

3x = LC 250

4x = LC 500

Efter 3 sek. anvendes andringen (uden at trykke pa SET-trykkontakten).

Indstil LC-stgrrelse

Indstilling mulig, s snart LC-stgrrelserne blinker.
Indstil LC-stgrrelsen ved at trykke pa SET-trykkontakten:
1x=LC 60

2x=LC 120

3x =LC 250

4x = LC 500

Efter 3 sek. anvendes andringen (uden at trykke pa SET-trykkontakten).

Indstil udlsbsmangden pr. impuls

Indstilling mulig, sa snart tallene i det hgjre segment blinker.

Indstil udlgbsmeengden pr. impuls ved at trykke p& SET-trykkontakten:
1x =0,1 cm®impuls

2x = 0,2 cm®/impuls osv.

Efter 3 sek. anvendes andringen (uden at trykke p& SET-trykkontakten).

Tilkobling ved at oprette forsyningsspaendingen.

Tilkobling ved at oprette forsyningsspaendingen.

Specialudlgbet ,PU" aktiveres ved at trykke pa SET-trykkontakten i

10 sek. Efterfglgende er der tre udleb med hhv. 2,11 cm?.
Specialudlgbet afbrydes ved at trykke pa SET-trykkontakten.
Specialudlgbet foretages kun, hvis spaendingsforsyningen er tilsluttet.

Indstil udlgbsperiode
Indstilling mulig, sa snart tallene i det venstre segment blinker.

Udlgbsperiodens varighed indstilles enten via (1) et enkelt tryk eller (2)
et vedvarende tryk (= scrolle).

@60 06 6 0 60660060

Efter 3 sek. anvendes @ndringen (uden at trykke pd SET-trykkontakten).

Udlgb markeres med ,.ru”.

Udfgr et LC-skift ved tomhed.

Opseet PIN ved at trykke pa SET-trykkontakten i 15 sek.
Deaktivering af PIN mulig ved at indtaste ,00".

I modus IMPULSE foretages smgremiddelafgivelsen impulsstyret.

N&r SET-trykkontakten holdes nede i 1 sek., ses visningen ,DSR”.
Antallet af dage, siden haendelsen blev oprettet, vises i 5 sek.

Indstil modus
Hold SET-trykkontakten nede i 5 sek.

| menulinjen blinker modus ,TIME" / ,IMPULSE".
Veelg .IMPULSE" ved at trykke 2x pd SET-trykkontakten.
Efter 3 sek. anvendes andringen (uden at trykke pa SET-trykkontakten).
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Montering
Fjern lukkeproppen.

Fjern tildeekningshaetten, og skru smgresystemet ind i det forberedte
smgrested.

St kablet korrekt pd, og veer i den forbindelse opmaerksom pa
pin-retningen.

Forbind kablet med motoren ved at dreje.
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Installation
Spaendingsforsyning af pin 1 (brun leder +) og pin 3 (bl3 leder -)

Signalering af udlgb / OK af pin 2 (hvid leder)

Signalering af fejl af pin 4 (sort leder)

Fejl

Ingen smgring

Arsag

Samling ikke korrekt

Udbedring

Drej gevindringen indtil
markeringen (hele pilen
skal vaere synlig)

Signalering af tomhed af pin 2 (hvid leder] og pin 4 [sort leder] samtidig

Tip
For at fa en entydig signaltildeling til motoren kan det anbefales at forespgr-
ge om signaleringen (pin 2 og 4) separat for hver motor.

Ingen smgring, intet
stiksymbol pa displayet

Kabel beskadiget

Udskift kablet

Ingen speaendingsfor-
syning

Opret forsyningsspaen-
dingen

Parallelforbindelse

Ved en parallelforbindelse af motorerne skal der ikke anvendes yderligere
spaerredioder ved udgangene.

Udsendelsen af signalerne til PLC’en foretages som samlemeddelelse.
Kabelfgringsplanen af en parallelforbindelse af 4 STAR CONTROL kan
hentes pa nedenstaende link:

@ @ 'www.perma-tec.com/star-control-parallel-wiring

LED blinker rgdt /
visning ,,OL"

Modtrykket overstiger 6
bar i en laengere periode

Lasn blokeringer =
modtryk < 6 bar, tryk pd
SET-trykkontakten

LED blinker rgdt /
visning ,LC", selvom LC
ikke tom

For lille LC-stgrrelse
indstillet

Veelg korrekt
LC-storrelse,
og skift LC

LED blinker grgnt,
selvom LC er tom

For stor LC-stgrrelse
indstillet

Veelg korrekt
LC-storrelse,
og skift LC

Redt blinkende LED og visning ..LC" pa displayet signalerer et ngdvendigt
LC-skift. Fjern kablet fra motoren.

Fjern smgresystemet fra smgrestedet.

LED blinker rgdt /
visning ,LC", selvom LC
udskiftning er udfgrt

Ny LC har ikke trykket
pa LC-trykkontakten

Adskil motor og LC /
tryk pa LC-trykkontakten
manuelt

Adskil motoren og LC.

Skru ny LC og motor sammen.

LED blinker rgdt /
visning ,.ut”

Tilladt temperatur un-
derskredet i en laengere
periode

Overhold tilladt
temperatur, tryk pa
SET-trykkontakten

Skru smgresystemet ind i smgrestedet.

Forbind kablet med motoren.

Visning ,Lo"

Stgttebatteri tomt

Abn website, folg
anvisningerne

N [N
~= N | K

Smgresystemet er klar til brug igen. Den seneste indstilling anvendes.

Ingen visning ved opret-
tet forsyningsspaending

Motor defekt

Udskift motoren
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e 66 6 6 o0 o6 o

LED blinker rgdt /
visning ,.Er”

Drivmotor defekt

Udskift motoren

Motoren skal afleveres til genvinding efter afsluttet levetid.

© 2021 - perma-tec GmbH & Co. KG | www.perma-tec.com | 50




- MeTappaon Twv NpwWTOTUNWY 08NYLOV XPAONG

I"a va anogpeuxBolv kivduvol nou opeihovtal aTo cUoTnpa Ainavong, o uneuBuvog yia
Tn AetToupyia Tou Ba npénet va dtaopalizet:
- OTLHOVO EEELOIKEUPEVO MPOCWNLKO XpNoLyonotel To cuoTnpa Ainavong;
OTL 0€ ONEG TIG OXETIKEG EPYAOLEG TO NPOowWNLKO €XeL NpooBaon Kat Tnpel Tig odnyieg
Aetroupyiag;
- OTLKATG TNV TONoBETNON A TIG Epyacieg ouvTApNoNG TNpoUVTAL OL aNatTOUPEVEG
npodlaypapEg aoPaleiag Kat nPOANYNG aTUXNPATWY;
OTLTo ouoTnpa Ainavong xpnotponoleitat he opBo kat npoBAenopevo Tpéno, dev
€xel puBpLoTel AaBoG Kal Oev €XeL UNOOTEL TPOMOMOLATELG.
‘ONec oL epyacieg o€ NAEKTPLKEG EYKATAOTACELG ENTPENETAL VA EKTEAOUVTAL HOVO AMO
EKNALOEUPEVO ELOLKO NPOCWMLKO.
‘OxL xpnon o€ NePLOXEG He Kivduvo ekpnéng!
AaBete unown Ta oTowxela Twv deATiwv dedopevwy aopaleiag Twv AadLOV Kat TwvV
YPAowv.
Ano@UyeTe TNV ena@n Tou Aadlol / ypacou pe Ta paTia, To SEpPa Ta pouxa kabwg Kat
TNV Katanoon Aadtou / ypaoou.
To MadL/ ypaoo dev Ba npenet va KatanEeL aTo €8A(OC N OTO AMOXETEUTLKO SIKTUO.
H unapén Aadiov / ypaoou ota onpeia dtEheuong au€avel Tov KivBuvo va yAloTpnaoet
kaveig. KaBapioTte apéowg To natwpa pe ta katdAnAa kaBaploTika.

lMa va anokThoeTe Ta deATia OESOPEVMV TWV ALNAVTIKGVY ENLOKEPTELTE TNV LOTOOEAIDT
pag n aneuBuvBeite oTOUG KATG TONOUG AVTLNIPOOWMNOUG.

Aev pgpoupe oudepia euBUvN yla znpLég Kat npoBAnpaTa Aettoupyiag nou ogeilovrat
0€ AVTLKAVOVLKN XpRon 1 akaTaANAN peTaxeiplon Tou cuoThpaTog Alnavong.

KaTta tn xpovikn oTypn TNG Napadoong N KATAOKEUN TOU OUGTAPATOG Eivat CUH(PWVN
He TIg NAéov NpoopaTeq TexvoloyLkég eEeNEELS Kal n AetToupyia Tou Bewpeitat Baoika
ao@aing.

Aoyw TnG ouvexoUg avaBadulong Tou NPotoVTOG ENPUAACCOUACTE TOU OLKALWHATOG

uloroinong peTaBoAwv aTo NPoioy, ot oroieg Oev ENNPEAZOUV TN AELToupyia TOU Npolo-
VTOG, Xwpig NnponyoUpevn gldonoinon.

MpooTateveTe To NepBAAov NpowBmvTag oTnV avakUKAWGN TLG NOAUTLHEG NPAOTEG
UNeq. Tnpeite TIG eKAoTOTE 00NYiEG ANOPPLYNG TNG XWPAG OAG.
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@ Kalwdio

® Mnxaviopog kivnong (enavaxp.)

© LC yeparo (dev Eavayepizel)

® XuvBnkeg anoBnkeuong

® Beppokpacia xpAong

® Xpovog napoxng

® MoooTnTa NAPOXNG

@ B¢on TonoBETNONC

@ H\ekTpka oTolxela

@ Taon Tpopodooiag

® Eknopnn agpopeTaQepOUEVOU
BopuBou

@© EAeyxog d6vnong

™ 086vn

@ Minktpo SET

@© Auxvia LED

@ Nathote naparetapéva 1o nAAKkTpo SET

@ Agnote To nAnkTpo SET

® MaApol napoxng

® e \ewroupyia (avaBooBnpa)

@ LC kevo

@ Huepopnvia eykatactaong / avTik.

@ Tana epayng

@ Anoppippata nou nepLéxouv ypaca

@ MAnp. Aad. pe BalB. neplop. Aas.

1810TNTEC

E€apthpuara / apxikn
GUVapPHOA.

Xelplopog

3.1 Aetroupyia TIME

3.2 Aapoppwon TIME

3.3 Aettoupyia IMPULSE

3.4 Auapoppwon IMPULSE
3.5 KataoTtaoelg Aettoupyiag
EykatdcTtacn

4.1 TonoBeTnon

4.2 HhekTpikn oUvdeon
Avtikataotaon LC
AvTigETONLON GPAAPHATWY
Zpaiua

Auria

AUon

AwdBeon

Ihpgaven

IKonog Twv 0dnyLwv eivat va e§acpalioouv Tnv aopain epyacia Ye To auTOHATO
ouoTnpa Alnaveng, To onoio NPooPIZETAL yla XpNON € PNXAVEG KAl GUGTAPATA Kal
Mnaivet pe Aadt/ ypaco KuAvdpika €8pava Kat €dpava oAicBnaong, aAuaideg, 0dnyoUg,

avoLXToUG PNXaVIoHoUG PETAd0ONG K.AM.

To oUoTnpa Ainavong evepyonoleitat Kat anevepyornoLeiTal HEow PNXavikoU GUGTAHATOG

€NEyxou.

MoOALG napalaBete To NAkETO Napadoong, EAEYETE av TO NEPLEXOHUEVO TOU CUPPWVEL
pe Tnv napayyeAia oag. MNa eAelyeLg Nou ava@EPoVTaL € PHETENELTA XPOVLKA OTLYHN
6ev avahapBavetal kapia euBUvVN yla ENATTWPATIKA NpolovTa.

Ye nepinTwon anoptav n npoBAnpaTwy aneuBuvBeite ato 0€pBLg Tng eTatpiag pag n

OTOV KOVTLVO 0aG EYNOPLKO avTLnpoowno.
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@ 60

ApXtKn ouvappoAoynan
YuvappoloynaTe Tov Kwnthpa (B) kat to LC (C).

TonoBetnoTe Tov KwynThpa oTo LC £T0L, woTe oL 080VTWOELG va aAAnAogpnAEKovTaL.

BldwoTe pe To XEpL To daKTUMO e onelpwpa PEXPL TO AEUKO Tpiywvo va eival
nAnNpwG 0pato.

5

Ztn Aetroupyia TIME n napoxn AtnavTikoU npaypaTtonoleitat Xxpoviopéva.

PUBuLon Aettoupyiag
MaTtnoTe napatetapéva To nAnkTpo SET yia 5 deutepolenTa.

¥7n ypapun pevou, avaBooBnvel n Aetroupyia “TIME” / “IMPULSE".
Ené€re “TIME” natévrag 1 gopa 1o mAnktpo SET.

Meta ané 3 deutepohenta, epappozeTal n alayn (xwpic natnua Tou
nAnkTpou SET).

PUBuon peyéboug LC
H pUBpton eivat duvatn epodoov avaBooBnvouv Ta peyédn LC.

PuBpioTe 1o péyeBog LC natwvrag To nAnkTpo SET:
1x =LC 60

4x =LC 500

Meta ané 3 deutepdhenta, epappozeTat n alayn (xwpic Natnua Tou NAR-
kTpou SET).

(=]
(1]
(<]
0
(=]

1
(1]

PUBpon peyéBoug LC
H pUBpton eivat duvath epooov avaBooBnvouv Ta peyédn LC.
PuBpioTe To péyeBog LC natwvrag To nAnkTpo SET:
x=LC 60
2x=LC 120

3x =LC 250
4x = LC 500

Meta ané 3 deutepdhenta, epappozeTal n alayn (xwpic natnua Tou
nAnkTpou SET).

PUBpLoNn TnG NnogoTNTAG NAPOXNG ava NaApo
H pUButon eival duvath epooov avaBooBnvouv Ta yneia oto dei TPNpaA.
PuBpiote Tnv noooTnTa napoxng ava naApéd natevrag 1o nANKTpo SET:

1x =0,1 cm¥/nakpo
2x = 0,2 cm?/naipo k.An.

Meta anoé 3 deutepohenta, epappozeTat n alayn (xwpic natnua Tou
nAnkTpou SET).

Evepyonoinon pe ouvdeon Tng TGONG Tpo(podoaoiag.

Evepyonoinon pe ouvdeon Tng Tdong Tpopodoasiag.

H npooBetn napoxn “PU” evepyonoteitat natmvrag 1o nAnktpo SET yia

10 deutepolenta. MpayuaronolotvTal TpELG NApoxeg, 2,11 cm? ékaotn.

H npooBetn napoxn dtakonteTtat natwvrag 1o nAnkTpo SET. H npocBetn
napoxn npaygatonoleitat povo pe ouvdedepévn Taon Tpopodoaciag.

@ 60 |0

PUBpLon xpovou napoxng

H pUBpton eival duvath epocov avaBooBAvouv Ta Ynpia 610 ApLoTEPS TUAKA.
PuBpioTte Tn dlapketa Tou xpovou nu?oxhc eire pe (1) pepovwpeévo natnua
eite pe [2) ouvexég natnpa (= kUNwon).

MeTa anoé 3 deutepdAenTa, epappodzeTal n alayn (xwpic natnua Tou
nAnkTpou SET).

Ol napoxeg entonpaivovrat pe “ru”.

ExTeAéote aMayn LC kata tnv agoptn Aettoupyia.

PuBpiote To PIN natavrag 1o nAnkTpo SET yia 15 deutepodenta.
Anevepyonotnate 1o PIN nAnktpoloyavrag “00”.

Ztn Aetroupyia IMPULSE n napoxn AinavTikoU npaypartonoteitat e EAeyxo
TWV NAAPGV.

MeTa 1o natnpa Tou NAnkTpou SET yia 1 deutepolenTo, epgpavizeTal n EvoelEn
“DSR”. ['a 5 deuTepOAenTa ep@avizetat o aptBpog Twv NUEPGV MOU EXOUV
napéABeL anod Tnv epeavion Tou cupBavTog.

PuBpion Aettoupyiag
Matnote napatetapéva To nAnkTpo SET yia 5 deutepodenTa.

ITn ypapun pevou, avaBooBnvel n Aettoupyia “TIME” / “IMPULSE".
Ené€re “IMPULSE" natwvrag 2 gpopeg 1o nAnktpo SET.

MeTa ano 3 deutepdAenTa, epappozeTal n alayn (xwpic nartnua Tou
nAnktpou SET).

TonoBéTnon
© AopalpéoTe Ta ndpata oppayLong.

o Apatpgote To KaAuppa kat BidwoTe To sUoTNa Alnavong oTo €Tolpo onpeio
Ainavong.

© TonoBethoTe 0wOTA To KAA®@BLO KAl NPOCEETE TOV MPOGAVATONOHO TWV aKIBwV.

© 1uvdeote BidGvovTag To KAAGSLO PE TO PNXAVIGHO HETAS00NG Kivnong.
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EykardoTaon
Taon Tpopodooiag peow Tng akidag 1 (kapé kahwdio +) kat Tng akidag
3 [pnAe KaA@dto -)

Znpatodotnon napoxng / OK peow Tng akidag 2 (\eukod kahadio)
Tnpatod6TNon oANUaTog HEow TNG akidag 4 (paupo kareodio)

InpatodoTnon agopTng AEToupylag BEcw TnG akidag 2 (Aeuko kahwdLo) Kat
NG akidag 4 (Haupo kahwdio) Tautoxpova

ZupBouAn

la Tn Anyn cagoUc eKx®PNONG GNPATOG 0TO PNXaviopd HeTadoong kivnong,
OUVLOTATAL VA ZNTACETE TN onpatodotnon (akida 2 kat 4) EexwploTa yla kabe
uNXaviopo peTadoonc Kivnong.

MapdaAAnAn cuvdecpoloyia

Ze nepintTwon napaAAnAng ouvdeopoloyiag TwV HNXaviop®y HETAO00NG Kivn-
ong, 0gv NpENeL va xpnotponotouvTat npoaBeTteg diodot ppayng oTig §600UG.
Ta onpara e€€pxovrat oto PLC wg ouMoytko pnvupa.

Mnopeite va Bpeite To daypappa kaAwdiwong plag napaAAnAng ocuvSeopolo-
yiag 4 STAR CONTROL oTov napakdTw oUvdeopo:

@ //www.perma-tec.com/star-control-parallel-wiring

H kokkvn Auxvia LED nou avaBooBnavel kat n évdel€n “LC” otnv 086vn
onpatodorolv pia avaykaia aAhayn Tou LC. AgatpeaTe To kaA@dio anoé 1o
UNXaviopo peTadoong Kivnong.

ApatpeaTe To oUoTnpa Ainavong ano 1o onpeio Alnavong.

AnoouvdEaTe To PnXaviopod petadoong kivnong ano 1o LC.

BdwoTe 10 vEO LC Kat To pnxaviopod petadoong kivnong.

BdwaTe 10 oUoThpa Ainavong oto onpeio Alnavong.

ZUVvOEOTE TO KAAWOLO PE TO PNXaViopo HETAdoong Kivnong.

N N
3 =

To cUotnpa Ainavang Aettoupyet kat nail. Eappozetal n teheutaia 6taBeotpun
puBpLoN.
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Lpaiua

© Aev unapxet Ninavon

Aev unapxet Ainavon, dev
eppavizetal To aUpBoAo
PLG oTnv 0Bovn

H Auxvia LED avaBooBn-
VEL HE KOKKLVO XpQHa /

‘Evdeten “OL”

H Auxvia LED avaBooBn-
VEL PE KOKKWVO XpQpa /

‘Evdel€n “LC”, av kat 1o

LC 3ev eival Kevo

H Auxvia LED avaBooBn-
VEL PE NPACIVO XpWHa, av
kat 7o LC eivat kevo

H Auxvia LED avaBooBn-
VEL IE KOKKWVO Xpopa /

'EvésLEn ‘LC”, av Kat

€ywve avTikataotaon LC

H Auxvia LED avaBooBn-
VEL IE KOKKWVO Xp@pa /
‘Evdel€n “ut”

‘Evdelén “Lo”

Aev unapxet évoelEn
o€ ouvdedepEvn TGon
Tpopodoaiag

H LED avaBooBnvel pe
KOKKLVO xppa /
€voelen “Er”

Autia

H ouvappoAoynon dev
eivat owaoTn

KateoTpappévo kaAwdlo

Aev unapxel Taon Tpo-
podooiag

H avtiBAwn eivat navw
ano 6 bar ywa peyaio
XPOVIKO dlaoTnpa

‘Exel puBpioTel noAu

HIKpO péyebog LC

‘Exet puBptoTel oAU

peyaho peyeBog LC

210 véo LC 1o nAnkTpo LC
dev eival natnpévo

H entrpenopevn Beppo-
Kpaoia PELWVETAL KATW

ano To 0pLo yla HeyaAo

XPOVLIKO 01aoTnpa

Epedpikn pnatapia kevn

EAaTTwpaTIKOG KvnTnpag

EAaTTwpatikod potép

AUon

Meplotpeyre 10 SakTUALO
UE onpavon JEXPLTO
onpadt (To BENog npénet
va eivat NAnpwe opato)

AVTIKATAOTAOTE TO
KaAwdLo

ZuvdEDTE TNV TAON
Tpopodooiag

AnopakpUVETE TLG EUNAO-
KEG = AvTiBAwn < 6 bar,
natnote To NAnKTpo SET

Ent\é€Te To 0wOTO péye-
Boc LC kat aNa€re LC

Enwé€re To 0woTo pEYE-
Bog LC kat ahaére LC

AnooUVOEDTE TOV pnXxavi-
oo Kivnong ano To

LC / Matnote xetpokivnta
10 nAnKTpo LC

TnpnoTe TV eNTpenope-
vn Beppokpaoia,
natnote To NAnKTpo SET

Avoi€te Tnv TonoBeoia
web, akohouBnarTe Ti¢
odnyleg

AvTiKaTaoTNOTE TOV
Kwnthpa

AVTIKATAOTAOTE TOV
KwnThpa

O KvnThpag NpENEL va avakKUKAGVETAL HETA TO TENOG TNG OLAPKELAG ZWNG TOU.
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Translation of the Original Operating Instructions

To prevent the lubrication system from posing any risks, the operator must ensure
that:
only qualified personnel work on and with the lubrication system;
personnel keep the Operating Instructions to hand when carrying out all relevant
work and comply with them;
the necessary accident prevention and safety regulations are adhered to during
installation or maintenance work;
the lubrication system is used properly and in accordance with its intended purpose
and is not incorrectly adjusted or modified.

Work on electrical equipment may only be carried out by qualified experts.
DO NOT use in in potentially explosive atmospheres!
Observe safety data sheets of oil / grease.

Avoid contact of oil / grease with eyes, skin and clothing; also avoid swallowing of
oil / grease.

Prevent oil / grease from getting into soil or sewer system.

0il / grease on traffic routes will increase the risk of slipping. Clean the floor imme-
diately using appropriate cleaning agents.

You may download lubricant data sheets from our web site or ask your local supplier.

We accept no liability for any damages and malfunctions which are caused by inap-
propriate usage and inappropriate operations on or with the lubricator.

At the time of delivery, the lubrication system corresponds to the state of the art and,
as a basic principle, is considered safe to operate.

Because of constant product improvements, we reserve the right to make product
changes which do not alter the function of the product, without prior notice.

Protect the environment by recycling valuable raw material according to local
regulations.
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@ Cable

@® Drive (re-usable)

© Filled LC (not refillable)
@ Storage conditions

® Operating temperature
@® Discharge period

® Discharge amount

@ Shaft orientation

@ Electrical data

@ Power supply

@ Airborne noise emission
@© Vibration test

® Display

@ SET button

©® LED LC exchange

@® Hold down SET button Troubleshooting
@ Release SET button Errror

® Discharge impulses Cause

® In operation (blinking) Corrective action
@ Empty LC Waste disposal
@ Installation / Exchange date Markings

@ Plug

@ Oil-containing waste

@ Oil filled with oil retaining valve

This manual helps ensure safe working on and with the automatic lubrication system,
which is designed for use in machinery and equipment and which lubricates roller
and sliding bearings, chains, sliding guideways, open gears, etc. with oil / grease.
The lubrication system is machine controlled (ON / OFF).

1.0 Properties

2.0 Components /Initial assembly
3.0 Handling
e 3.1 Operating mode TIME

3.2 Configuration TIME

3.3 Operating mode IMPULSE

3.4 Configuration IMPULSE

3.5 Operating states

Installation

4.1 Mounting

4.2 Electrical connection

Upon delivery, make sure to check that the delivered goods correspond to your order.
No liability is accepted for subsequent claims of any defects.

If you have any questions or problems, please contact our customer service team or
your local supplier.
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- Traduccién del manual de instrucciones original

Para que el sistema de lubricacion no suponga ningun peligro, el operario debe

asegurarse de que:

- solo se permita a personal cualificado trabajar con el sistema de lubricacién o
junto a é;

- el personal tenga a su disposicién el manual de instrucciones y lo siga;

- durante el montaje y mantenimiento se cumpla la normativa vigente sobre seguri-
dad y prevencion de accidentes;

- el sistema de lubricacién se use de manera profesional y adecuada y no se ajuste
incorrectamente ni se modifique.

Todos los trabajos en instalaciones eléctricas deberan ser llevados a cabo Unicamen-
te por personal técnico cualificado.

iNo utilizar en atmdsferas potencialmente explosivas!

Observar las hojas de datos de seguridad de los aceites y grasas.

Evitar el contacto de aceite / grasa con los ojos, la piel y la vestimenta, asi como la
ingestién de aceite / grasa.

No permitir que el aceite / la grasa llegue a la tierra ni al alcantarillado.

La presencia de aceite o grasa en las vias de circulacién eleva el riesgo de resbalar.
Limpiar el suelo inmediatamente con el producto adecuado.

Las hojas de datos de los lubricantes se pueden obtener en nuestra pagina principal
o a través del distribuidor local.

No se asumira la garantia por aquellos dafios y anomalias de funcionamiento que

se originen por haber utilizado inapropiadamente o por haber trabajado inadecuada-
mente en o con el sistema de lubricacidn.

El sistema de lubricacion responde a la técnica mas avanzada en el momento de su
entrega y, por tanto, en principio se considera seguro para su uso.

Debido al continuo desarrollo de los productos, nos reservamos el derecho a realizar

sin previo aviso cualquier modificacién en los productos que no afecte a su funciona-
miento.

Proteja el medio ambiente reciclando los materiales que puedan tener valor. Tenga
en cuenta las directrices de eliminacion de residuos pertinentes en su pais.
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@ Cable

® Motor (reutilizable)

© LC llenado (no rellenable)

@ Condiciones de almacenamiento
® Temperatura de aplicacién

@® Tiempo de dosificacion

® Cantidad de dosificacién

@ Posicién de instalacion

@ Datos eléctricos

@ Tensién de alimentacidn

@® Emision de ruido aéreo

@© Control de vibracién

M Pantalla

@ Pulsador SET

© LED

@® Mantener pulsado el pulsador SET
@ Soltar el pulsador SET

® Impulsos de dosificacién

@® En funcionamiento (parpadeante)

@ LC vacio

@ Fecha de instalacién / cambio

@ Tapén cierre

@ Residuos con grasa

@ Con aceite con vélvulva de
retencion de aceite

Caracteristicas

Piezas / Primer montaje

Manejo

3.1 Modo de funcionamiento TIME

3.2 Configuracién TIME

3.3 Modo de funcionamiento
IMPULSE

3.4 Configuracién IMPULSE

3.5 Estados de servicio

Instalacion

4.1 Montaje

4.2 Conexidn eléctrica

Cambio LC

Solucion de problemas

Error

Causa

Solucién

Eliminacion de residuos

Distintivo

Las instrucciones sirven para trabajar con seguridad en y con el sistema de lubrica-
cién automatica, indicado para su uso en maquinas y equipos y que, usando aceite
o0 grasa, lubrica rodamientos, cojinetes de deslizamiento, cadenas, guias, engranajes

abiertos, etc.

La conexién y desconexidn del sistema de lubricacién puede controlarse desde una

maquina.

En el momento de recibir el pedido, compruebe inmediatamente si coincide con lo
solicitado. No se aceptard ningun tipo de garantia por los defectos reclamados a

posteriori.

Si tiene alguna duda o problema, dirijase a nuestro servicio de atencidn al cliente o

a su distribuidor local.
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Montaje inicial
Montar motor (B) y LC (C).

Colocar el motor sobre el LC de tal manera que los elementos
dentados encajen entre si.

Enroscar el anillo roscado a mano hasta que el tridangulo blanco
quede completamente visible.

En el modo TIME la dosificacion del lubricante es por tiempo.

Ajustar modo
Mantener pulsado el pulsador SET durante 5 s.

En la barra de menu parpadea el modo “TIME” / “IMPULSE".
Seleccionar “TIME" pulsando una vez el pulsador SET.

Después de 3 s se acepta el cambio (sin pulsar el pulsador SET).

Ajustar tamaio del LC
Posibilidad de ajuste en cuanto los tamanos del LC parpadean.

Ajustar el tamano del LC pulsando el pulsador SET:
lTvez =LC60

2 veces=LC 120

3 veces = LC 250

4 veces = LC 500

Después de 3 s se acepta el cambio (sin pulsar el pulsador SET).

Ajustar tamano del LC
Posibilidad de ajuste en cuanto los tamanios del LC parpadean.

Ajustar el tamafo del LC pulsando el pulsador SET:
lTvez =LC60

2 veces=LC 120

3 veces = LC 250

4 veces = LC 500

Después de 3 s se acepta el cambio (sin pulsar el pulsador SET).

Ajustar el volumen de dosificacion por impulso
Posibilidad de ajuste en cuanto las cifras del segmento derecho
parpadean.

Ajustar el volumen de dosificacion por impulso pulsando el pulsador SET:
1vez =0,1cm?¥impulso
2 veces = 0,2 cm®/impulso, etc.

Después de 3 s se acepta el cambio (sin pulsar el pulsador SET).

Encender accionando la tensién de alimentacién.

Encender accionando la tensién de alimentacion.

Pulsando el pulsador SET durante 10 s se activa la dosificacion ad|C|onal

“PU". A continuacidn se producen tres dosificaciones con 2,11 cm® cada
una. Pulsando el pulsador SET se cancela la dosificacion adicional. La
dosificacién adicional se realiza solo si la alimentacién de tension esta
conectada.
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Ajustar el tiempo de dosificacion
Posibilidad de ajuste en cuanto las cifras del segmento izquierdo parpadean.

Ajustar la duracién del tiempo de dosificacién mediante presién (1)corta de
la tecla o (2) larga (= funcién desplazar).

Después de 3 s se acepta el cambio (sin pulsar el pulsador SET).

Las dosificaciones vienen identificadas por “ru”.

Si la unidad LC estd vacia, se ha de cambiar.

Configurar PIN pulsando el pulsador SET durante 15 s.
Es posible desactivar el PIN indicando “00".

En el modo IMPULSE la distribucion de lubricantes se realiza por control
por impulsos.

Tras pulsarse el pulsador SET durante 1 s se visualiza “DSR”. Durante
5 s se muestra el nimero de dias desde el inicio del evento.

Ajustar modo
Mantener pulsado el pulsador SET durante 5 s.

En la barra de menu parpadea el modo “TIME” / “IMPULSE".
Seleccionar “IMPULSE” pulsando dos veces el pulsador SET.

Después de 3 s se acepta el cambio (sin pulsar el pulsador SET).

Montaje
© Retirar el tapén.

o Retirar la caperuzay enroscar el sistema de lubricacion en el punto
de lubricacion preparado.

© Colocar el cable correctamente y prestar atencién a la orientacion del pin.

© Unir el cable con el motor girdndolo.
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Instalacion

Alimentacion de tensién mediante pin 1 (cable marrén +) y pin 3
(cable azul -)

Sefalizacién de dosificacién / OK mediante pin 2 (cable blanco)

Sefializacién de error mediante pin 4 (cable negro)

Error

No hay lubricacién

Causa

Montaje incorrecto

Solucidn

Girar el anillo roscado
hasta la marca (la flecha
debe estar totalmente
visible)

Senalizacion de vacio mediante pin 2 (cable blanco) y pin 4 (cable negro)
simultdneamente

Consejo
Para obtener una asignacion clara de la sefal para el motor se recomienda
solicitar la sefalizacion (pin 2y 4) de cada motor por separado.

No hay lubricacién,
no se muestra el sim-
bolo de enchufe en la
pantalla

El cable estd danado

Sustituir el cable

No hay tension de
alimentacion

Aplicar tension de
alimentacion

Conexion en paralelo

En una conexidn en paralelo de los motores no se deben utilizar diodos de
bloqueo adicionales en las salidas.

Las sefales se emiten al PLC en forma de mensaje colectivo.

El es-quema de cableado de una conexién en paralelo de 4 STAR CONTROL
se puede consultar en el enlace siguiente:

@ @ 'www.perma-tec.com/star-control-parallel-wiring

LED parpadea en rojo /
se visualiza

La contrapresion su-

pera los 6 bar durante
un periodo de tiempo

prolongado

Eliminar obstrucciones
= Contrapresion < 6 bar,
pulsar el pulsador SET

LED parpadea en rojo /
se visualiza “LC”, aun-
que el LC no estd vacio

Se ha ajustado un
tamarfio del LC
demasiado pequefio

Seleccionar el tamafo
correcto del LC y cam-
biar el LC

LED parpadea en verde
aunque el LC esta vacio

Se ha ajustado un
tamafio del LC
demasiado grande

Seleccionar el tamafo
correcto del LC y cam-
biar el LC

EL LED rojo parpadeante y la visualizacién de “LC” en la pantalla
indican que se debe cambiar el LC. Retirar el cable del motor.

Retirar el sistema de lubricacién del punto de lubricacidn.

LED parpadea en rojo /
Se visualiza "LC",
aunque se haya reali-
zado el cambio del LC

LC nuevo no ha tocado
el pulsador LC

Separar motory LC /
Pulsar pulsador LC
manualmente

Separar el motory el LC.

Atornillar el nuevo LC y el motor.

Atornillar el sistema de lubricacion en el punto de lubricacién.

LED parpadea en rojo /
se visualiza “ut”

La temperatura permi-
tida no se ha alcanzado
durante un periodo
prolongado

Mantener la temperatu-
ra permitida, pulsar el
pulsador SET

Unir el cable con el motor.

Se visualiza “Lo”

La pila de reserva
esta vacia

Abrir la pagina web y
seguir las indicaciones

|21}
23]
25|
2]

El sistema de lubricacién esta de nuevo listo para ser usado. Se aplica la
Ultima configuracién existente.
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No hay visualizacion
después de aplicar ten-
sién de alimentacion

Motor defectuoso

Sustituir el motor

LED parpadea en rojo /
se visualiza "Er”

Motor de accionamiento
defectuoso

Sustituir el motor

Reciclar el motor una vez finalizada su vida util.
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- Alkuperaisen kayttéohjeen kadannos

Jotta voiteluainejarjestelma ei aiheuta vaaraa, tuotteen omistajan on varmistettava,

etta:

- vain pateva henkildstd tyoskentelee voiteluainejarjestelméan parissa;

- kayttdohje on henkiloston kaytettdvissa kaikkia kyseisia téita suoritettaessa ja
henkildstd noudattaa ndita ohjeita;

- turvallisuusmaarayksia noudatetaan asennusten ja huoltotdiden aikana;

- voiteluainejarjestelmaa kaytetaan asianmukaisesti ja kdyttotarkoituksen mukaises-
ti, ja ettd jarjestelmassa ei suoriteta virheellisid saatgja tai muunnoksia.

Ainoastaan pateva ammattihenkildstd saa tehda sahkélaitteistoilla suoritettavat tyot.

Ei saa kayttaa rajahdysvaarallisilla alueilla!

Noudata 6ljyn ja rasvan tuotetiedoissa annettuja ohjeita.

Valta 6ljyn / rasvan joutumista kosketuksiin silmien, ihon tai vaatteiden kanssa. Valta

6ljyn / rasvan nielemista.

Ala paasts oljya / rasvaa maaperaan tai viemariverkkoon.

Oljyn / rasvan valuminen kulkuteille aiheuttaa liukastumisvaaran. Lattia on puhdis-

tettava valittdmasti siihen soveltuvilla aineilla.

Voit ladata voiteluaineiden tuotetiedot Internet-sivuiltamme tai pyytda niita paikalli-
selta jalleenmyyjalta.

Emme vastaa vaurioista ja kayttohdiridista, jotka johtuvat voiteluainejarjestelman
epaasianmukaisesta kaytosta tai epdasianmukaisesta tyoskentelystd jarjestelman
parissa.

Voiteluainejarjestelma vastaa toimitushetkelld ajankohtaista tekniikan tasoa ja on
paasaantoisesti kayttoturvallinen.

Jatkuvan tuotekehittelyn vuoksi piddtamme oikeuden tuotemuutoksiin, jotka eivat
vaikuta tuotteen toimintoon, ilmoittamatta siita etukateen.

Suojaa ymparistoa kierrattamalld arvokkaat raaka-aineet.
Huomioi maassasi voimassa olevat jatehuoltomaaraykset.
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@ Johto
® Kayttoyksikko
(voidaan k&yttaa uudestaan)
© LC taysi (ei voida tayttda uudelleen)
@ Varastoinnin edellytykset
® Kayttolampotila
@® Annosteluaika
® Annostelumaira
@ Asennusasento
@ Sahkotiedot
@ Syéttojannite
® Melupaastot
@© Tarinatestaus
®™ Naytto
@ SET-painike
® LED
@ Pida SET-painiketta painettuna
@ Vapauta SET-painike
® Annosteluimpulssit
® Kaytéssa (vilkkuu)
@ LC tyhja
@ Asennus- / vaihtopaivimaara
@ Kiristystulppa
@ Rasvapitoinen jate
® Oljy taytetty 6ljykuristusventtiilin
avulla

T

1.0 Ominaisuudet
2.0 Osat/ Ensimmainen asennus
3.0 Kaytto
@ 3.1 Kayttotila TIME
3.2 Kokoonpano TIME
3.3 Kayttotila IMPULSE
3.4 Kokoonpano IMPULSE
3.5 Kéyttoolosuhteet
4.0 Asennus
4.1 Asennus
4.2 Sahkoliitanta
5.0 LC:nvaihto
6.0 Vian etsinta
Vika
Syy
Korjaus
7.0 Havitys
8.0 Merkinta

Ohje on tarkoitettu turvaamaan tyoskentely automaattisen voiteluainejarjestelman
parissa, jota kdytetadn koneissa ja laitteistoissa vierinta- ja liukulaakereiden,
ketjujen, ohjainten, avoimien vaihteiden jne. voiteluun &ljyll& / rasvalla.

Voitelujarjestelma voidaan kytked paalle ja sammuttaa koneohjatusti.

Tarkista valittomasti toimituksen saatuasi vastaako toimitus tilaustasi. Takuu ei kata

jalkikateen ilmoitettuja puutteita.

Mikali sinulla on kysyttavaa tai jarjestelman kanssa esiintyy ongelmia, ota yhteys
asiakaspalveluumme tai paikalliseen jalleenmyyjaan.
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Ensimmadinen asennus
Aseta kayttoyksikké (B) ja LC (C) yhteen.

Liita kayttoyksikko LC:hen niin, etta hampaat lukittuvat toisiinsa.

060

Kierra kierrerengasta, kunnes valkoinen kolmio on kokonaan nakyvissa.

TIME -tilassa voiteluaineen jakelu ajastetaan.

Tilan asettaminen
Pida SET-painiketta painettuna 5 s.

Valikossa vilkkuu tila "TIME” / "IMPULSE".
Painamalla 1x SET-painiketta valinta "TIME" tulee valituksi.

Muutos tulee voimaan 3 s kuluttua (ilman SET-painikkeen painamista).

LC:n koon asettaminen
Asetus on mahdollista, kun LC-koko vilkkuu.

Painamalla SET-painiketta voit asettaa LC:n koon:
1x =LC 60

2x=LC 120

3x = LC 250

4x =LC 500

Muutos tulee voimaan 3 s kuluttua (ilman SET-painikkeen painamista).

LC:n koon asettaminen
Asetus on mahdollista, kun LC-koko vilkkuu.

Painamalla SET-painiketta voit asettaa LC:n koon:
1x=LC 60

2x=LC 120

3x =LC 250

4x =LC 500

Muutos tulee voimaan 3 s kuluttua (ilman SET-painikkeen painamista).

Pulssikohtaisen annostelumaaran asetus

Asetus on mahdollista, kun oikean segmentin numerot vilkkuvat.
Painamalla SET-painiketta voit asettaa annostelumaaran pulssia kohden:
1x =0,1 cm®/pulssi

2x =0,2 cm?/pulssi, jne.

Muutos tulee voimaan 3 s kuluttua (ilman SET-painikkeen painamista).

Paallekytkeytyminen syottojannitteen kytkeytyessa.

Paallekytkeytyminen syottojannitteen kytkeytyessa.

Painamalla SET-painiketta 10 s aktivoituu erikoisannostelu "PU". Se tuottaa
kolme 2,11 cm?® annosta. Painamalla SET-painiketta voit lopettaa erikoisan-
nostelun. Erikoisannostelu tapahtuu vain virtalahteen ollessa liitettyna.

Annosteluajan asettaminen
Asetus on mahdollista, kun vasemman segmentin numerot vilkkuvat.

Aseta annosteluaika joko (1) painamalla yksittdista painiketta tai (2) paina-
malla painiketta jatkuvasti (= vieritys).

@60 06 6 0 60660060

Muutos tulee voimaan 3 s kuluttua (ilman SET-painikkeen painamista).

Toiminta ilmaistaan merkinnalla "ru”.

Vaihda LC, jos se on tyhja.

PIN asetetaan painamalla SET-painiketta 15 s.
PIN voidaan poistaa kaytésta antamalla arvo "00".

IMPULSE-tilassa voiteluaineen jakelu on pulssiohjattu.

B BEBE H B8

Kun olet painanut SET-painiketta 1 s ajan, tulee ndkyviin ndytté “DSR".
Tapahtumasta kuluneiden pdivien m&ara nakyy 5 s ajan.

Tilan asettaminen
Pida SET-painiketta painettuna 5 s.

Valikossa vilkkuu tila "TIME" / "IMPULSE".
Painamalla 2x SET-painiketta valinta "IMPULSE" tulee valituksi.

060

Muutos tulee voimaan 3 s kuluttua (ilman SET-painikkeen painamista).

(=]
(1]

(<]
0

Kiinnitys
Poista kiristystulppa.

Irrota korkki ja kierra voitelujarjestelma kiinni valmiiksi
voitelupisteeksi.

Asenna johto oikein kiinnittden huomiota tapin suuntaan.

Kiinnita johto kayttoyksikkoon paalle.
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Asennus
Virransy6tto nastan 1 (ruskea johdin +) ja nastan 3 (sininen johdin -) kautta

Signalointi kéytdstd / OK nastaan 2 (valkoinen johdin)

Signalointi viasta nastaan 4 (musta johdin)

Signalointi tyhjakaynnistad samanaikaisesti nastaan 2 (valkoinen johdin) ja
nastaan 4 (musta johdin

Vika

Ei voitelua

Syy

Laite vaarin koottu

Korjaus

Kierra kierrerengas
merkintaan saakka
(nuolen on oltava koko-
naan nakyvissé)

Vihje
Jotta saataisiin selked signaali kdyttoyksikoiltd, on suositeltavaa hakea
signaali (nastat 2 ja 4) erikseen jokaiselta kayttoyksikolta.

Ei voitelua, ei pisto-
kesymbolia naytdssa

Johto vahingoittunut

Vaihda johto

Ei syottojannitetta

Kytke syottojannite

Rinnakkain kytkeminen

Jos kayttoyksikdt on kytketty rinnakkain, ulostuloissa ei saa kayttda ylimaa-
rdisia estodiodeja.

Signaalit lahetetaan PLC:lle yhteisend sanomana.

Neljan STAR CONTROL-rinnakkaisohjauspiirin kytkentakaavio on saatavana
seuraavasta linkista:

@ @ //www.perma-tec.com/star-control-parallel-wiring

LED vilkkuu
punaisena /
naytossa "OL”

Vastapaine ylittaa
6 bar pidemman
aikaa

Poista tukkeuma =
Aseta vastapaine

< 6 bar, paina
SET-painiketta

LED vilkkuu punaisena /
Naytossa "LC",
mutta LC ei tyhja

Liian pieni LC:n koko
asetettu

Valitse oikea LC-koko ja
vaihda LC

LED vilkkuu vihreana,
mutta LC on tyhja

Liian suuri LC:n koko
asetettu

Valitse oikea LC-koko ja
vaihda LC

Punaisena vilkkuva LED ja ndytén "LC" ilmaisevat LC:n vaihtotarpeen. Irrota
johto kayttoyksikosta.

LED vilkkuu punaisena /
Naytossa on "LC", mutta
LC on vaihdettu

Uusi LC, LC-painiketta
ei ole painettu

Irrota kayttoyksikko ja
LC / Paina LC-painiketta
manuaalisesti

Irrota voitelulaite voitelupisteesta.

Erota kayttoyksikkd ja LC.

Kierra uusi LC ja kayttdyksikko kiinni.

LED vilkkuu
punaisena /
Naytossa "ut”

Sallittu lampétila alitet-
tu pidemman aikaa

Jarjesta sallittu lam-
pétila,
paina SET-painiketta

Kierra voitelujarjestelma kiinni voitelupisteeseen.

Naytdssa "Lo”

Varaparisto
tyhjentynyt

Avaa verkkosivusto ja
noudata ohjeita

Kytke johto kayttoyksikkaon.

21]
22]
23]
25|
[24]

Voitelujarjestelma on toimintavalmis. Viimeisin saatu asetus hyvaksytaan.

Ei syottojannitteen
nayttoa

Kayttoyksikko viallinen

Vaihda kayttoyksikko
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LED vilkkuu punaisena /
naytossa "Er”

Kayttomoottorin vika

Vaihda kayttoyksikko
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- Traduction de la notice originale

Afin d’éviter tout risque émanant du systeme de lubrification, Uexploitant doit ga-

rantir:

- que seul du personnel qualifié travaille sur le systeme de lubrification;

- que le personnel dispose du manuel opérateur pour tous les travaux concerné et
qu'il s'y conforme;

- que les prescriptions de sécurité ont été respectées pour le montage et les travaux
de maintenance;

- que le systeme de lubrification est utilisé correctement et de facon conforme et
qu’il n'est pas mal réglé ou modifié.

Tous les travaux sur les installations électriques sont réservés au personnel spécia-

lisé qualifié.

Ne pas utiliser U'équipement dans les zones a risque d’explosion!

Respecter les fiches techniques de sécurité des huiles et des graisses.

Eviter le contact de Uhuile / de la graisse avec les yeux, la peau et les vétements et
éviter l'ingestion d’huile / de graisse.
L'huile / la graisse ne doit pas pénétrer dans le sol ou dans la canalisation.

De U'huile / de la graisse sur les chemins entraine un risque de dérapage élevé.
Nettoyer le sol immédiatement avec les moyens adéquats.

Les fiches de données des lubrifiants sont téléchargeables sur notre site web ou
peuvent étre demandées aupres du service commercial.

Nous ne pouvons pas étre tenus responsables de dommages et dérangements ré-
sultant d’une utilisation non conforme et d’'un mode de travail non correct avec et
du systeme de lubrification.

Au moment de sa livraison, le systeme de lubrification satisfait a 'état de la tech-
nique et est en parfait état de fonctionnement.
En raison du développement permanent de nos produits, nous nous réservons le

droit d’apporter au produit des modifications sans préavis si celles-ci n’affectent
pas le fonctionnement du produit.

Protégez U'environnement en vous assurant que les matiéres premiéres de valeur
soient recyclées. Respectez les directives d’élimination des déchets en vigueur
dans votre pays.
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@ Cable

@® Entrainement (réutilisable)

®© LC rempli (non remplissable)

@ Conditions de stockage

® Température de fonctionnement
@® Durée de distribution

® Quantité dispensée

@ Position de montage

@ Caractéristiques électriques

@ Tension d’alimentation

@® Emission de bruit aérien

@© Controle des vibrations

® Ecran

@ Touche SET

© LED

@® Maintenir la touche SET enfoncée
@ Relacher la touche SET

® Impulsions de distribution

@® En service [clignotement)

@ LC vide

@ Date de linstallation /remplacement

@ Bouchon d’obturation

@ Déchets contenant de la graisse

@ Clapet limiteur de débit pour
graisseur rempli d’huile

Propriétés

Piéces / premier montage

Commande

3.1 Mode de fonctionnement TIME

3.2 Configuration TIME

3.3 Mode de fonctionnement
IMPULSE

3.4 Configuration IMPULSE

3.5 Etats de fonctionnement

Installation

4.1 Montage

4.2 Raccord électrique

Remplacement du LC

Dépannage

Erreur

Cause

Solution

Elimination

Identification

Les instructions ont pour but d’assurer un travail en toute sécurité sur et avec le
systeme de lubrification automatique, utilisé sur les machines et les installations
et alimentant en huile / graisse les paliers a roulement, les paliers lisses, les
chaines, les guidages et les engrenages ouverts, etc.

L'activation et la désactivation du systeme de lubrification peuvent étre commandées

par la machine.

Vérifier au moment de la livraison que celle-ci est bien conforme a la commande.
Aucune garantie n'est accordée pour les dommages réclamés ultérieurement.

Pour toute question ou en cas de probleme, adressez-vous a notre service

apres-vente ou a votre revendeur local.
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Montage initial
Assembler U'entrainement (B) et la LC (C).

Placer Uentrainement sur la LC de maniere a ce que les dentures s'intro-
duisent les unes dans les autres.

Serrer le filetage a la main jusqu’a ce que le triangle blanc soit
entierement visible.

En mode TIME, la distribution de lubrifiant est synchronisée.

Définir le mode
Maintenir la touche SET enfoncée pendant 5 s.

Dans la ligne de menu, le mode “TIME” / “IMPULSE” clignote.
Appuyer une fois sur la touche SET pour sélectionner “TIME".

Aprés 3 s, la modification est appliquée (sans appui sur la touche SET).

Définir la taille de la LC

Réglage possible dés que les tailles LC clignotent.
Régler la taille de la LC en appuyant sur la touche SET:
1x =LC 60

2x=LC 120

3x = LC 250

4x =LC 500

Aprés 3 s, la modification est appliquée (sans appui sur la touche SET).

Définir la taille de la LC

Réglage possible dés que les tailles LC clignotent.
Régler la taille de la LC en appuyant sur la touche SET:
1x=LC 60

2x=LC 120

3x = LC 250

4x = LC 500

Aprés 3 s, la modification est appliquée (sans appui sur la touche SET).

Définir la quantité distribuée par impulsion

Réglage possible dés que les chiffres dans le segment droit clignotent.
Régler la quantité distribuée en appuyant sur la touche SET:

1x = 0,1 cm®/impulsion

2x = 0,2 cm®/impulsion etc.

Aprés 3 s, la modification est appliquée (sans appui sur la touche SET).

Mise en marche par branchement de la tension d'alimentation.

Mise en marche par branchement de la tension d'alimentation.

Si le réservoir est vide, changer la LC. Un appui sur la touche SET pendant
10 s active la distribution spéciale “PU". Ceci génére trois distributions de
2,11 cm® chacune. Un appui sur la touche SET interrompt la distribution
spéciale. La distribution spéciale n’a lieu que lorsque la tension d‘alimen-
tation est branchée.

@6 0 @ 6 o0 oo

Régler la durée de distribution

Réglage possible dés que les chiffres dans le segment gauche
clignotent.

Régler la durée de distribution soit avec en (1) appuyant une seule fois ou (2]
par appui prolongé (= faire défiler].

Aprés 3 s, la modification est appliquée (sans appui sur la touche SET).

Les distributions sont marquées par “ru”.

Si le réservoir est vide, changer la LC.

Activer le code PIN en appuyant sur la touche SET pendant 15 s.
Désactivation du code PIN possible en saisissant “00".

En mode IMPULSE, la distribution de lubrifiant est commandée par
impulsion.

B BEEE H BEH

Aprés un appui sur la touche SET pendant 1 s, U'écran affiche “DSR”.
Pendant 5 s, l'écran affiche le nombre de jours depuis la survenance
de U'événement.

Définir le mode
Maintenir la touche SET enfoncée pendant 5 s.

Dans la ligne de menu, le mode “TIME” / “IMPULSE" clignote.
Appuyer deux fois sur la touche SET pour sélectionner “IMPULSE".

Aprés 3 s, la modification est appliquée (sans appui sur la touche SET).

Montage
© Enlever le bouchon de fermeture.

o Retirer le capuchon et visser le systéme de lubrification dans le point de
lubrification préparé.

© Placer le cable correctement et respecter Uorientation des broches.

© Assembler le cable a Uentrainement en le vissant.
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Installation
Tension d'alimentation via broche 1 (fil marron +) et broche 3 (fil bleu -)

Signalisation de distribution / OK via broche 2 (fil blanc)
Signalisation d’erreur via broche 4 (fil noir)

Signalisation de niveau vide via broche 2 (fil blanc] et fil 4 (fil noir) simulta-
nément

Conseil

Pour obtenir une affectation claire des signaux vers 'entrainement, il est
recommandé d’appeler séparément la signalisation (broches 2 et 4 pour
chaque entrainement.

Branchement en paralléle

En cas de branchement des entrainements en paralléle, aucune diode de
blocage ne doit étre employée sur les sorties.

La transmission des signaux a U'AP| se fait sous forme de message collectif.
Le plan de cablage d’'un branchement en paralléele de 4 STAR CONTROL peut
étre consulté en suivant le lien ci-dessous:

@ @ 'www.perma-tec.com/star-control-parallel-wiring

Une LED rouge clignotante et l'affichage “LC” a l'écran signalent que la LC
doit étre changée. Retirer le cable de U'entrainement.

Retirer le systéeme de lubrification du point de lubrification.

Séparer l'entrainement et la LC.

Visser la nouvelle LC et U'entrainement.

Visser le systeme de lubrification dans le point de lubrification.

Connecter le cable a U'entrainement.

|21}
23]
25|
2]

Le systeme de lubrification est @ nouveau prét a lemploi. Le dernier
réglage existant est appliqué.
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Erreur

© Pas de lubrification

Pas de lubrification, pas
de symbole de prise a
l'écran

La LED clignote en
rouge /
Affichage "OL”

La LED clignote en
rouge /

Affichage “LC", mais la
LC n'est pas vide

La LED clignote en vert
mais la LC est vide

La LED clignote en
rouge /

Afflchage LC” bien que
la LC ait été changée

La LED clignote en
rouge /
Affichage “ut”

© Affichage “Lo”

Pas d'affichage alors
que la tension d'alimen-
tation est branchée

La LED clignote
en rouge
Affichage “Er”

Cause
Assemblage incorrect

Cable endommagé

Pas de tension
d'alimentation

La contre-pression
dépasse 6 bar pendant
une longue période

Taille LC définie trop
petite

Taille LC définie trop
grande

La nouvelle LC n'a
pas appuyé sur
la touche LC

Température admissible
dépassée pendant une
longue période

Pile d'appoint vide

Entrainement
défectueux

Moteur d'entrainement
défectueux

Solution

Tourner le filetage
jusqu'a la marque (la
fleche doit étre comple-
tement visible)

Remplacer le cable

Brancher la tension
d'alimentation

Débloquer les colma-
tages = Contre-pression
< 6 bar, actionner la
touche SET

Sélectionner la
taille LC correcte
et changer la LC

Sélectionner la taille
LC correcte et changer
laLC

Séparer entrainement
et LC / appuyer
manuellement sur

la touche LC

Respecter la tempéra-
ture admissible,
actionner la touche SET

Ouvrir le site web, suivre
les instructions

Remplacer
Uentrainement

Remplacer
l'entrainement

Aprés la fin de sa durée de vie, lentrainement doit étre recyclé.
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- Eredeti hasznélati utasitas forditasa

A kendrendszer veszélymentes hasznalata érdekében az tizemeltetének biztositania

kell, hogy:

- csak szakképzett személyzet dolgozhasson a kenérendszerrel / -rendszeren;

- a személyzet minden munkafolyamat sordn hozzaférjen a hasznalati utasitdshoz
és betartsa az abban foglaltakat;

- az 6sszeszerelés vagy a karbantartas soran betartsdk a sziikségek baleset-megel6-
zési és biztonsagi eldirasokat;

- a kendrendszert szakszerien és rendeltetés szerint hasznaljak, valamint hogy hel-
yesen allitsdk be és ne modositsak.

A villamos berendezéseken barmilyen munkat csak képzett villamos szakember
végezhet.

Ne hasznélja robbanasveszélyes kdrnyezetben!

Vegye figyelembe az olajok és zsirok biztonsagi adatlapjait.

Keriilje az olaj és a zsir érintkezését a szemmel, bérrel és ruhazattal, valamint ne
nyelje le az olajat és a zsirt.

Ne engedje, hogy olaj vagy zsir a talajba vagy a csatornahalézatba keriljon.

A kozlekedd utakra kerilt olaj / zsir fokozza a csuszasveszélyt. A talajt azonnal meg
kell tisztitani egy erre a célra alkalmas tisztitdszerrel.

A kendanyagok adatlapjai letdlthetSk a honlapunkrél vagy beszerezhetdk a helyi
forgalmazétol.

Olyan karokért és tizemzavarokért, amelyek a kendrendszer rendeltetésellenes
hasznélata, vagy a kenérendszeren, illetve a kenérendszerrel szakszer(tlenil
végzett munkak miatt keletkeznek, nem véllalunk felelésséget.

A kendrendszer a kiszallitds id6pontjaban megfelel a legUjabb technikai szinvonalnak
és lizembiztosan hasznalhato.

A folyamatos fejlesztés miatt fenntartjuk az elézetes kozlés nélkiili azon termékval-
toztatasok jogat, melyek nem befolyasoljak a termék funkcidjat.

Ovja a kdrnyezetet az értékes nyersanyagok Ujrahasznositasaval. Vegye figyelembe az
adott orszag artalmatlanitdsra vonatkozé mindenkor érvényes iranyelveit.
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® Kabel
® Meghajté (djrahasznosithatd)
© LC feltsltve
(nem hasznalhaté tobbszor)
© Tarolasi feltételek
® Alkalmazasi hémérséklet
® Adagolési idé
® Adagolési mennyiség
@ Beépitési helyzet
@ Villamos adatok
@ Tépfesziltség
® Zajkibocsatas
@© Vibracié-ellendrzés
™ Kijelzé
@ SET gomb
©® LED
@ Tartsa nyomva a SET gombot
@ Engedje el a SET gombot
® Adagolé impulzus
® Bekapcsolva (villog)
@ LC ires
@ Telepités / csere datuma
@ Zaroédugd
@ Olajos hulladék
® Olaj feltsltve, olajvisszatartd
szeleppel

A hasznélati utasitas rendeltetése az automatikus kenérendszeren és -rendszerrel
valé biztonsdgos munkavégzés biztositasa. A kenérendszert gépekben és beren-
dezésekben alkalmazzak a gorg6és cslszécsapagyak, lancok, vezetdsinek, nyitott
hajomdivek olajjal / zsirral torténd kenésére.

1.0 Tulajdonsagok
2.0 Részegységek / elsd
felszerelés
3.0 Kezelés
e 3.1 TIME Gizemmdd
3.2 Konfiguracié TIME
3.3 IMPULSE tizemmad
3.4 Konfiguracié IMPULSE
3.5 Uzemallapotok
4.0 Telepités
4.1 Raépités
4.2 Villamos csatlakozas
5.0 LC csere
6.0 Hibaelharitas
Hiba
Ok
Megoldés
7.0 Artalmatlanitas
8.0 Jelolés

A kendrendszer a gépvezérlésen keresztiil be- és kikapcsolhato.

Az &ru leszallitdsakor azonnal ellendrizze, hogy az megegyezik-e az 6n rendelésé-
vel. Az utélagosan kifogasolt hibdkért nem véllalunk feleldsséget.

Kérdések vagy problémak esetén forduljon az tigyfélszolgalathoz vagy a helyi
keresked6hoz.
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Els6 dsszeszerelés
Allitsa 6ssze a hajtast (B) és az LC-t (C).

0

A hajtast Ugy tegye ré az LC-re, hogy a fogazdsok egymasba kapjanak.

Hizza meg kézzel a menetes gy(ir(it, ameddig a fehér haromszdg teljesen
lathatova nem valik.

TIME lizemmddban a kendanyag-leadds idévezérelt médon torténik.

Uzemmaéd beallitasa
Tartsa nyomva 5 mp a SET gombot.

A mentsorban villog a ,TIME” / ,IMPULSE" izemmdd.
A SET gombot egyszer megnyomva valassza ki a ,TIME” izemmddot.

A mddositas 3 mp utan (a SET-gomb nyomasa nélkiil) atvételre kerul.

Az LC méret beallitasa

A bedllitds akkor lehetséges, ha villognak az LC méretek.
A SET gombot megnyomasaval allitsa be az LC méretet:
1x =LC 60

2x=LC 120

3x=LC 250

4x =L1C 500

A médositas 3 mp utan (a SET-gomb nyomasa nélkiil) atvételre keriil.

Az LC méret beallitasa
A bedllitds akkor lehetséges, ha villognak az LC méretek.

A SET gombot megnyomasaval &llitsa be az LC méretet:
1x = LC 60

2x=LC 120

3x = LC 250

4x = LC 500

A médositds 3 mp utan (a SET-gomb nyomdsa nélkiil] atvételre keriil.

Az impulzusonkénti adagolasi mennyiség beallitasa

Akkor lehetséges a beallitds, ha a szédmjegyek villognak a jobboldali
szegmensben.

A SET gombot megnyomasaval allitsa be az impulzusonkénti adagoldsi
mennyiséget:

1x = 0,1 cm®/impulzus

2x = 0,2 cm®/impulzus, stb.

A moédositds 3 mp utan (a SET-gomb nyomdsa nélkil) atvételre kerdl.

Kapcsolja be a tapfesziiltség raadasaval.

Kapcsolja be a tapfesziiltség raadasaval.

Ures llas esetén végezzen LC cserét.

Az adagolast ,ru” jelzi.

Adagolasi id6 beallitasa
Akkor lehetséges a beéllitas, ha a szamjegyek villognak a baloldali
szegmensben.

Az adagolasi id6t a gomb (1) egyszeri lenyomasaval vagy (2) nyomva
tartasaval (= gérgetés) 4llitsa be.

@6 0 6 6 o0 0060

A mddositas 3 mp utan (a SET-gomb nyomasa nélkiil) atvételre keril.

=y
~

A SET gomb 10 mp térténd megnyomasaval aktivalédik a kiilon adagolas
.PU". Harom, egyenként 2,11 cm®-es adagolds kovetkezik.

ASET gomb megnyomasaval a kiilén adagolas megszakad.

A kiilén adagolas csak csatlakoztatott fesziiltségellatasnal térténik meg.

A PIN beallitdsa a SET-gomb 15 mp torténé megnyoméasaval.
A PIN kikapcsolasa 00" megaddasaval lehetséges.

IMPULSE Gizemmddban a kenéanyagleadds impulzusvezérelt modon
torténik.

ASET gomb 1 mp tarté lenyomasa utan megjelenik a ,DSR" kijelzés. 5 mp
megjelenik azon napok szama, amidta az esemény tart.

Uzemmaéd beallitasa
© Tartsa nyomva 5 mp a SET gombot.

O Ameniisorban villog a ,TIME" / ,IMPULSE" izemmdd.

© Amodositas 3 mp utén (a SET-gomb nyomasa nélkiil) dtvételre keriil.

© ASET gombot kétszer megnyomva valassza ki az .,IMPULSE" iizemmddot.

Raépités
© Tavolitsa el a zarédugdkat.

o Tavolitsa el a fedGsapkat és csavarozza be a ken6rendszert ez
elékészitett kenési helybe.

© Tegye fel megfelelden a kébelt és ekdzben ligyeljen a Pin-orientéciéjara.

© Kapcsolja Gssze a kabelt meghtzassal a hajtassal.
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Felszerelés
Fesziiltségellatas az 1. Pin-en (barna + ér) és a 3. Pin-en (kék - ér] keresztiil

Adagolds jelzése / OK a 2. Pin-en keresztiil (fehér ér)

Hiba jelzése a 4. Pin-en keresztiil (fekete ér)

Ures &llas jelzése a 2. Pin (fehér ér) és a 4. Pin (fekete ér) altal

Hiba

Nincs kenés

Ok

Az Gsszeszerelés nem
megfeleld

Megoldas

Forgassa a menetes
ylrit a jeldlésig

? a nyilnak teljesen
lathatonak kell lenni)

Tipp
A hajtashoz torténd egyértelmd jeltovabbitas eléréséhez javasoljuk, hogy a
jelzés (2. és 4. Pin) minden hajtashoz kiilén lekérdezésre keriljon.

Nincs kenés, nincs
dugaszszimbolum a
kijelzén

Megsérilt a kabel

Cserélje ki a kabelt

Nincs tapfesziiltség

Adjara a
tapfesziltséget

Parhuzamos kapcsolas

A hajtasok parhuzamos kapcsoldsa esetén nincs sziikség jarulékos zarédio-
dék alkalmazasara a kimeneteken.

A jelek kiadasa a PLC-re gydjtGjelzésként torténik.

A 4 STAR CONTROL parhuzamos kapcsoldsanak huzalozési terve a kovetke-
26 link segitségével érhetd el:

@ @ //www.perma-tec.com/star-control-parallel-wiring

A LED pirosan villog /
.OL" kijelzés

Az ellennyomds
hosszabb idén at
6 bar folé emelkedik

Sziintesse meg a blok-
koldsokat = Ellennyo-
mas < 6 bar, SET-gomb
miikodtetése

A LED pirosan villog /
.LC", kijelzés, habar az
LC nem lires

Tual kicsi LC méret
van beallitva

Vélasszon megfeleld LC
méretet és
végezzen LC cserét

Ha pirosan villog a LED és a kijelzén ,,LC" lathatd, akkor ez az
esedékes LC cserét jelzi. Tavolitsa el a kabelt a hajtasrol.

A LED zélden villog, bar
az LC Ures

Tal nagy LC méret
van beallitva

Valasszon megfelel6 LC
méretet és
végezzen LC cserét

Tévolitsa el a kenérendszert a kenési helyrél.

Vélassza szét a hajtast és az LC-t.

A LED pirosan villog /
.LC" kijelzés, habar az
LC csere megtortént

Az Uj LC nem nyomta
meg az LC gombot

Vélassza le a meghajtét
ésaz LC-t/
manudlisan nyomja
meg az LC gombot

Csavarozza 0ssze az Uj LC-t és a hajtast.

Csavarja be a kenési rendszert a kenési helybe.

Kapcsolja 0ssze a kdbelt a hajtassal.

ALED pirosan villog /
Jut” kijelzés

A megengedett h6mér-
séklet hosszabb id6n &t
a hatarérték alatt

Tartsa be a megen-
gedett hGmérsék-
letet, nyomja meg
a SET gombot

N [N
~ N | K

A kenési rendszer ismét hasznalatra kész. A legutolsé beéllitas
atvételre keriil.
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© .Lo" kijelzés

A pufferakkumuldtor
lemertiilt

Nyissa meg a
weboldalt, kovesse
az utasitasokat

Nincs kijelzés raadott
tapfeszultségnél

A hajtas
meghibasodott

Cserélje ki a hajtast

A LED pirosan villog /
JEr” kijelzés

A hajtémotor
meghibasodott

Cserélje ki a hajtast

A hajtast az élettartam elérése utan adja at az Ujrahasznositas részére.
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- Traduzione del manuale d "uso originale

Per evitare che il sistema di lubrificazione sia causa di pericoli, loperatore deve
garantire che:
- solo personale qualificato lavori sul sistema di lubrificazione e con esso;
- il personale abbia a disposizione il manuale d'uso durante qualsiasi lavoro venga
effettuato e si attenga alle istruzioni in esso contenute;
el corso del montaggio o degli interventi di manutenzione siano rispettate le neces-
sarie norme antinfortunistiche e di sicurezza;
il sistema di lubrificazione venga utilizzato in modo appropriato e conformemente
alle indicazioni e non sia impostato in modo errato né modificato.
Tutti i lavori sugli impianti elettrici devono essere eseguiti esclusivamente da perso-
nale specializzato autorizzato.

Non utilizzare in ambienti a rischio di esplosione!
Prestare attenzione alle schede tecniche di sicurezza di oli e grassi.

Evitare che Uolio /il grasso entri in contatto con occhi, pelle e abiti; non ingerire Uolio
oil grasso.

Evitare che l'olio /il grasso penetri nel terreno o nel sistema fognario.

L'olio / il grasso sulle vie di comunicazione determina un elevato pericolo di scivola-
mento. Pulire immediatamente il suolo con strumenti e prodotti adeguati.

Le schede dei lubrificanti si possono anche scaricare tramite la nostra homepage
oppure richiedere al rivenditore locale.

Non si assume alcuna responsabilita per danni o anomalie di funzionamento dovuti
a un utilizzo improprio del sistema di lubrificazione o a interventi non appropriati
eseguiti sullo stesso.

Al momento della consegna il sistema di lubrificazione & conforme allo stato della
tecnica ed é da considerarsi in condizioni di utilizzo sicure.

| nostri prodotti sono soggetti ad uno sviluppo continuo, percio ci riserviamo il diritto

di apportare modifiche ai prodotti senza preavviso, a condizione che queste non
influiscano sulla funzione dei prodotti stessi.

Tutelate lambiente avviando al riciclaggio le pregiate materie prime.
Rispettate sempre le direttive sullo smaltimento vigenti nel vostro paese.
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@ Cavo

@® Azionamento (riutilizzabile)

® LC pieno (non riempibile)

@ Condizioni di conservazione

® Temperatura di utilizzo

® Tempo di erogazione

® Quantita erogata

@ Posizione di montaggio

@ Dati elettrici

@ Tensione di alimentazione

@® Emissioni sonore in aria

@© Verifica delle vibrazioni

® Display

@ Pulsante SET

©® LED

@® Mantenere premuto il pulsante SET

@ Lasciare il pulsante SET

® Impulsi di erogazione

® In funzione (lampeggiante)

@ LC vuoto

@ Data di installazione / sostituzione

@ Tappo chiusura

@ Rifiuti contenenti olio

@ Valvola di ritenuta per rabbocco
olio

Proprieta

Pezzi / Primo montaggio
Utilizzo

3.1 Modalita operativa TIME
3.2 Configurazione TIME

3.3 Modalita operativa IMPULSE
3.4 Configurazione IMPULSE
3.5 Stati operativi
Installazione

4.1 Annessione

4.2 Collegamento elettrico
Sostituzione LC
Eliminazione degli errori
Errore

Causa

Rimedio

Smaltimento
Contrassegno

Le presenti istruzioni per 'uso servono al funzionamento sicuro del sistema auto-
matico di lubrificazione, concepito per limpiego su macchine e impianti e utilizzato
per la lubrificazione con olio / grasso di cuscinetti volventi, cuscinetti lisci, catene,
guide, ingranaggi scoperti, ecc.

ILsistema di lubrificazione puo essere attivato e disattivato tramite un apposito
comando macchina.

Al ricevimento della fornitura, verificare immediatamente che essa corrisponda
all'ordine effettuato. Nessuna garanzia ¢ offerta in caso di reclami per vizi o ca-
renze effettuati successivamente.

Per qualsiasi domanda o problema, contattare il nostro servizio di assistenza ai
clienti o il rivenditore locale.
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Primo montaggio
Unire l'azionamento (B) e il LC (C).

Montare l'azionamento sul LC in modo tale che le dentature facciano presa
tra loro.

Ruotare saldamente l'anello filettato fino a quando il triangolo bianco
& completamente visibile.

Nella modalita TIME l'erogazione di lubrificante & temporizzata.

Regolazione della modalita
Mantenere premuto per 5 sec. il pulsante SET.

Nella riga del menu lampeggia la modalita “TIME” / “IMPULSE".
Premendo 1 volta il pulsante SET, selezionare “TIME".

Dopo 3 sec. viene applicata la modifica (senza premere il pulsante SET).

Regolazione grandezza del LC

La regolazione & possibile non appena le grandezze del LC
lampeggiano.

Premendo il pulsante SET, regolare la grandezza del LC:
1 volta = LC 60

2 volte = LC 120

3 volte = LC 250

4 volte = LC 500

Dopo 3 sec. viene applicata la modifica (senza premere il pulsante SET).

Regolazione grandezza del LC

La regolazione & possibile non appena le grandezze del LC
lampeggiano.

Premendo il pulsante SET, regolare la grandezza del LC:
0

1volta=LC 6

2 volte = LC 120
3volte = LC 250
4 volte = LC 500

Dopo 3 sec. viene applicata la modifica (senza premere il pulsante SET).

Regolazione della quantita erogata per impulso

La regolazione & possibile non appena le cifre nel segmento di destra
lampeggiano.

Premendo il pulsante SET, regolare la quantita erogata per impulso:
1 volta = 0,1 cm®/per impulso

2 volte = 0,2 cm*/per impulso ecc.

Dopo 3 sec. viene applicata la modifica (senza premere il pulsante SET).

Attivazione con impiego della tensione di alimentazione.

Attivazione con impiego della tensione di alimentazione.

Premendo il pulsante SET per 10 sec. viene attivata l'erogazione extra
“PU". Seguono tre erogazioni di 2,11 cm® ciascuna. Premendo il pulsante
SET l'erogazione extra viene interrotta. L'erogazione extra avviene solo con
alimentazione elettrica collegata.

Regolazione del periodo di erogazione

La regolazione & possibile non appena le cifre nel segmento di sinistra
lampeggiano.

Impostare il tempo di erogazione (1) premendo il tasto brevemente oppure
(2) premedo a lungo (= scorrere).

Dopo 3 sec. viene applicata la modifica [senza premere il pulsante SET).

Le erogazioni sono segnalate con “ru”.

In condizione di vuoto eseguire il cambio del LC.

Impostare il PIN premendo il pulsante SET per 15 sec.
E possibile disabilitare il PIN inserendo “00".

Premendo il pulsante SET per 1 sec., appare lindicazione “DSR". Per 5 sec.
viene visualizzato il numero dei giorni da quando l'evento & stato creato.

L'erogazione di lubrificante, nella modalita IMPULSE, avviene con controllo
a impulsi.

Regolazione della modalita
Mantenere premuto per 5 sec. il pulsante SET.

Nella riga del menu lampeggia la modalita “TIME” / “IMPULSE".
Premendo 2 volte il pulsante SET, selezionare “IMPULSE".

Dopo 3 sec. viene applicata la modifica (senza premere il pulsante SET).

(=]
(1]

Annessioni
Rimuovere il tappo.

Rimuovere la copertura e avvitare il sistema di lubrificazione nel punto di
lubrificazione preparato.

Posizionare il cavo in modo corretto facendo attenzione all'orientamento
del pin.

Collegare il cavo ruotandolo all'azionamento.
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Installazione
Alimentazione elettrica con pin 1 (filo marrone +) e pin 3 (filo blu -)

Segnale di erogazione / OK con pin 2 [filo bianco)
Segnale di errore con pin 4 (filo nero)

Segnale di condizione di vuoto con pin 2 (filo bianco) e pin 4 (filo nero)
contemporaneamente

Suggerimento
Per ottenere un’assegnazione di segnali univoca per l'azionamento & consi-
gliabile richiedere i segnali (pin 2 e 4) separatamente per ogni azionamento.

Attivazione parallela

In caso di attivazione parallela degli azionamenti non devono essere utilizza-
ti, sulle uscite, diodi di blocco ulteriori.

L'uscita dei segnali al SPS ha luogo come comunicazione collettiva.

Il piano di cablaggio dell'attivazione parallela di 4 STAR CONTROL pud esse-
re richiamato con il sottostante link:

@ @ //www.perma-tec.com/star-control-parallel-wiring

ILLED che lampeggia in rosso e l'indicazione “LC" nel display segnalano la
prossima sostituzione del LC. Togliere il cavo dall'azionamento.

Rimuovere il sistema di lubrificazione dal punto di lubrificazione.

Separare azionamento ed LC.

Avvitare nuovo LC e azionamento.

Avvitare il sistema di lubrificazione nel punto di lubrificazione.

Collegare il cavo con l'azionamento.

1]
22]
23]
25|
26}

Il sistema di azionamento & nuovamente pronto per l'uso. Viene
applicata lultima impostazione disponibile.
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Errore

Assenza di
lubrificazione

Assenza di lubrifica-
zione, nessun simbolo
della spina nel display

ILLED lampeggia di
rosso /
Visualizzazione “OL"

ILLED lampeggia di
rosso /
Visualizzazione “LC”
sebbene il LC non sia
vuoto

ILLED lampeggia di
verde, sebbene il LC &
vuoto

ILLED lampeggia di
rosso /

Visualizzazione “LC"
sebbene la sostituzione
LC é stata eseguita.

ILLED lampeggia di

© rosso/

Visualizzazione “ut”
Visualizzazione “Lo”

Nessuna visualizzazione
con tensione di alimen-
tazione allestita

ILLED lampeggia di
rosso /
Visualizzazione “Er”

Causa

Montaggio non corretto

Cavo danneggiato

Nessuna tensione di
alimentazione

La contropressione
superai 6 bar per un
periodo pit lungo

Regolazione della
grandezza del LC
troppo piccola

Regolazione della
grandezza del LC troppo
grande

Nuova LC non ha
premuto il pulsante LC

Al di sotto della tempe-
ratura consentita per un
periodo pit lungo
Batteria di supporto
vuota

Azionamento difettoso

Motore difettoso

Rimedio

Ruotare l'anello filettato
fino al contrassegno

(La freccia deve essere
completamente visibile)

Sostituire il cavo

Allestimento della ten- 25
sione di alimentazione

Rimuovere le ostruzioni
= contropres-sione

< 6 bar, azionare il
pulsante SET

Selezionare la corretta
grandezza del LC e
sostituire il LC

Selezionare la corretta
grandezza del LC e
sostituire il LC

26
Staccare l'azionamento
dalla LC/ Premere il
pulsante LC manual-
mente

Mantenere la tempera-
tura corretta, premere
il pulsante SET

Accedere al sito web,
seguire le istruzioni

Sostituzione
dell'azionamento

Sostituzione
dell'azionamento

Azionamento da eseguire alla fine della durata del prodotto riciclato.
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RS47 (BERATE)
LCF (FRHBEXT)
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ARG
O BEHEEBELCCIZEAITET,

O BEFHHESLDIC, BHEBEEICLATES,
0 BVEAROLAIRABLSLABET, BHELOREL2HIET
TELEY,

TIMEE—RARZA I —THEBENHET,

E—RRE
© SETRAR>ZsHEEHMLLET.
O XZ1—/N\—OTTIME, / [IMPULSE JE— RAEBL £7,
O SETRR>Z1E#HL TTIME;ZBRLUE T,
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LCH A XFRE

O FRERLCHAARTHIRBLIEST2TLEEV,
SETRAVZ ML TILCH A REBERLET :
1[8 = LC 60

O 2E=LC120

3[E = LC 250
43 = LC 500

O ZTOFEFIVRBIBE SETREVRIHEBVTIEEY) REFBRELE T,

LCH A XRRE
O RERLCHAARTARBELEST2TLEZL,
SETRZ> ML TILCH A XZRIRLET :
1[E = LC 60
O 28 =LC120
3[E = LC 250
4[8 = L.C 500

O TOFERFWBBIBE SETRAVFHERVTILEE V) REFBELE T,

NILAZT EDHHERE
O FEREROBFNRAL ST 2 TLEEL,
SETRAVEHRLT, " EONILATHETZBEZBRLET :

O 1@=01cm*//NILA
2B =0.2cm®/ INILAR- - - LABREERICERME

TOEFRVDBIBIDECETRAVRIHE BV T EEV)RENMBRELET.

BREANTRAAYFZAFUICLET,

BEREANTAAYFEAVICLET,

HENRTHNELCERRLET . SETRZ 2100 REH 3 L, 4RIHEH
TPUAEBIL XY, COBOHHEE, BE2.11cm*T, 3EEEHL
SETRA>Z#HF L, BRPFHZPELET, BRFIA>TLHEVLE
B EETTEE R A

BTy ERENET,

HERERE
0 BEGEROMFHNABLESTOTILEL,

0O HERMORTE, NERLFTLEQRRALEAIO-L)THELET,
O ZTOFERFIVBBIBESETRAVBHEBVTI LT VRENMEELET.

HENETHIELCEXRBRLET,

SETARR > Z158MIAL T, PINERELET,
T00)ZANT2EPINIEHICENET,

IMPULSEE— RARF/NILAXR—ATEBEIAHET,

SETRZ>Z1WHTE, DSR) BENRRENET. 1RV NORE
NS5 OBBASHERRENET,

E—RRE
© SETRA>Z5HERALLET.
O XZa1—/N\—OTTIME, / [IMPULSE JE— RAEBL £,
O SETRZ>%Z2E# L TIIMPULSE [ ZBIRULE T,
O TOFFIVRBTDEGETRRVFHE VT EETV)RENBRELE T,

ORI
O BEALET,

O HAN—FryTERY, HHBEHBEMICRURAKET,
0O EUEBICEELBRNS, T—TILEELL2BFET,
O 7—7)LEALTEBHHICOBFET,
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@ @ //www.perma-tec.com/star-control-parallel-wiring
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- Vertaling van de originele handleiding

Ter voorkoming van risico’s moet de exploitant van het smeersysteem garanderen:

- dat uitsluitend gekwalificeerd personeel aan en met het smeersysteem werkt;

- dat het personeel de handleiding ter beschikking heeft bij alle desbetreffende
werkzaamheden en zich daar ook aan houdt;

- dat de noodzakelijke veiligheidsvoorschriften bij de montage en onderhoudswerk-
zaamheden worden opgevolgd;

- dat het smeersysteem vakkundig en voor het doel waarvoor het is bestemd wordt
gebruikt en niet verkeerd wordt ingesteld of gemodificeerd.

Alle werkzaamheden aan elektrische installaties mogen uitsluitend worden uitge-
voerd door opgeleid vakpersoneel.

Niet gebruiken in explosiegevaarlijke zones!

Veiligheidsinformatiebladen van olie en vetten in acht nemen.

Vermijd het contact met ogen, huid en kleding met de olie en / of het vet. Vermijd de
inname van olie en vet.

Vergewis U ervan dat de olie en / of het vet niet in de afvoer of de bodem terecht-
komen.

Olie / vet op verkeerswegen leidt tot een verhoogd slipgevaar. Reinig de grond
onmiddellijk met daarvoor bestemde middelen.

Smeermiddelinformatiebladen kunnen via onze homepage of bij de plaatselijke
handelaar worden aangevraagd.

Wij kunnen niet verantwoordelijk worden gesteld voor schade en bedrijfsstoringen
die het gevolg zijn van gebruik in strijd met de voorschriften en door ondeskundig
werken aan en met het smeersysteem.

Het smeersysteem voldoet op het tijdstip van levering aan de actuele technische
eisen en is in principe veilig in het gebruik.

Vanwege constante productontwikkeling behouden wij ons het recht voor om pro-

ductwijzingen die geen invloed hebben op het functioneren van het product uit te
voeren zonder voorafgaande kennisgeving.

Bescherm het milieu door waardevolle grondstoffen en materialen in te leveren voor
recycling. Volg de nationale regelgeving over afvalverwerking.
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@ Kabel
® Aandrijving (opnieuw te gebr.)
®© LC gevuld
(kan niet opnieuw worden gevuld)
® Opslagvoorwaarden
® Bedrijfstemperatuur
® Toevoertijd
® Toevoerhoeveelheid
@ Montagestand
@ Elektrische gegevens
@ Voedingsspanning
® Luchtgeluidsemissie
@ Trillingstest
® Display
@ SET-knop
® LED
@® SET-knop ingedrukt houden
@ SET-knop loslaten
® Toevoerimpulsen
® In werking (knipperend)
@ LC leeg
@© Datum installatie / verversen
@ Sluitdop
@ Vethoudend afval
® Olie gevuld met terugslagventiel

De handleiding dient om veilig te kunnen werken aan en met het automatische smeer-
systeem. Dit smeersysteem is bedoeld voor gebruik in machines en installaties en
smeert wentel- en glijlagers, kettingen, geleidingen, open aandrijvingen enz. met olie /
vet.

Het smeersysteem wordt machinegestuurd in- en uitgeschakeld.
Controleer meteen na ontvangst van de levering of deze in overeenstemming is met de
bestelling. Wij aanvaarden geen garantie voor gebreken die later worden gereclameerd.

Bij vragen of problemen kunt u contact opnemen met onze klantenservice of de
plaatselijke leverancier.

1.0 Eigenschappen
2.0 Onderdelen / eerste montage
3.0 Bediening
e 3.1 Bedrijfsmodus TIME
3.2 Configurati TIME
3.3 Bedrijfsmodus IMPULSE
3.4 Configurati IMPULSE
3.5 Bedrijfstoestanden
4.0 Installatie
4.1 Gemonteerd deel
4.2 Elektrische aansluiting
5.0 LC verversen
6.0 Verhelpen van fouten
Fout
Oorzaak
Oplossing
7.0 Afvalafvoer
8.0 Kenmerk
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Eerste montage
Monteer aandrijving (B) en LC (C).

Zet de aandrijving zodanig op de LC dat de tanden in elkaar grijpen.

Draai de schroefdraadring handvast tot de witte driehoek volledig zichtbaar is.

In de modus TIME wordt de smeermiddelafgifte tijdgestuurd.

Modus instellen
Houd de SET-knop gedurende 5 sec. ingedrukt.

In de menuregel knippert de modus “TIME” / “IMPULSE".
Druk 1x op de SET-knop om “TIME" te selecteren.

Na 3 sec. wordt de wijziging overgenomen (zonder daarvoor op de
SET-knop te moeten drukken).

LC-grootte instellen
De instelling is mogelijk zodra de LC-groottes knipperen.

Druk op de SET-knop om de LC-grootte in te stellen:
1x = LC 60

2x=LC 120

3x = LC 250

4x =LC 500

Na 3 sec. wordt de wijziging overgenomen (zonder daarvoor op de
SET-knop te moeten drukken).

LC-grootte instellen
De instelling is mogelijk zodra de LC-groottes knipperen.

Druk op de SET-knop om de LC-grootte in te stellen:
1x=LC 60

2x=LC 120

3x =LC 250

4x = LC 500

Na 3 sec. wordt de wijziging overgenomen (zonder daarvoor op de
SET-knop te moeten drukken).

Dosering per impuls instellen
De instelling is mogelijk zodra de cijfers in het rechtersegment
knipperen.

Druk op de SET-knop om de dosering in te stellen:
1x =0,1 cm®impuls
2x = 0,2 cm*/impuls etc.

Na 3 sec. wordt de wijziging overgenomen (zonder daarvoor op de
SET-knop te moeten drukken).

Inschakelen door de voedingsspanning aan te sluiten.

Inschakelen door de voedingsspanning aan te sluiten.

Afgifteduur instellen
De instelling is mogelijk zodra de cijfers in het linkersegment
knipperen.

De duur van de toevoertijd kan door een (1) enkele drukknop of door de (2)
knop ingedrukt te houden (= scrollen) worden ingesteld.

Na 3 sec. wordt de wijziging overgenomen (zonder daarvoor op de
SET-knop te moeten drukken).

Door 10 sec. op de SET-knop te drukken wordt de speciale afgifte “PU”
geactiveerd. Er worden drie doseringen van 2,11 cm? uitgevoerd. Door
op de SET-knop te drukken wordt de speciale afgifte gestopt. De spe-
ciale afgifte wordt alleen uitgevoerd bij aangesloten voedingsspanning.

Doseringen worden met “ru” aangeduid.

Voer bij leegstand de LC-wisseling uit.

Stel de PIN in door 15 sec. op de SET-knop te drukken.
Om de PIN te deactiveren voert u de waarde “00” in.

In de modus IMPULSE wordt de smeermiddelafgifte impulsgestuurd.

Door de SET-knop gedurende 1 sec. in te drukken verschijnt de weergave
“DSR". 5 sec. lang wordt het aantal dagen sinds het optreden van de gebeur-
tenis weergegeven.

Modus instellen
Houd de SET-knop gedurende 5 sec. ingedrukt.

In de menuregel knippert de modus “TIME” / “IMPULSE".
Druk 2x op de SET-knop om “IMPULSE" te selecteren.

Na 3 sec. wordt de wijziging overgenomen (zonder daarvoor op de
SET-knop te moeten drukken).

(=]
(1]

Gemonteerd deel
Verwijder de stop.

Verwijder de afdekkap en schroef het smeersysteem vast in het
voorbereide smeerpunt.

Sluit de kabel correct aan en let daarbij op de pinindeling.

Draai de kabel vast op de aandrijving.
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Installatie
Voedingsspanning via pin 1 (bruine ader +) en pin 3 (blauwe ader -}

Signalering van dosering / OK door pin 2 (witte ader)

Signalering van fout door pin 4 (zwarte ader)

Signalering van leegstand gelijktijdig via pin 2 (witte ader] en pin 4
(zwarte ader!

Fout

Geen smering

Oorzaak

Niet correct
gemonteerd

Oplossing

Draai de schroefdraad-
ring tot aan de marke-
ring (pijl moet volledig
zichtbaar zijn)

Tip
Voor een eenduidige signaalindeling van de aandrijving is het raadzaam om 22
de signalering (pin 2 en 4) voor elke aandrijving individueel op te vragen.

Geen smering, geen
stekkerpictogram op het
display

Kabel beschadigd

Kabel vervangen

Geen voedingsspanning

Voedingsspanning
aansluiten

Parallelle schakeling

Bij een parallelle schakeling van de aandrijvingen mogen geen extra sperdi-
oden aan de uitgangen worden gebruikt.

De output van de signalen naar de PLC wordt als verzamelmelding uitgevoerd.

Het bedradingsplan van een parallelle schakeling van 4 STAR CONTROL kunt 22
u met onderstaande link openen:

@ @ //www.perma-tec.com/star-control-parallel-wiring

Led knippert rood /
weergave “OL"

De tegendruk ligt lan-
gere tijd boven de 6 bar

Verstoppingen verwijde-
ren = tegendruk < 6 bar,
SET-knop indrukken

Led knippert rood /
weergave “LC”,
LC niet leeg

Te kleine LC-grootte
ingesteld

Correcte LC-grootte
selecteren en LC
wisselen

Led knippert groen,
LC leeg

Te grote LC-grootte
ingesteld

Correcte LC-grootte se-
lecteren en LC wisselen

Een rood knipperende led en weergave van “LC” op het display
wijst op een noodzakelijke LC-wisseling. Koppel de kabel los van 23
de aandrijving.

Led knippert rood /
weergave “LC" na LC
verversen

LC-knop nieuwe LC niet
ingedrukt

Aandrijving en LC
loskoppelen /
LC-knop handmatig
indrukken

Koppel het smeersysteem los van het smeerpunt. 23

Haal de aandrijving en LC van elkaar. 24

Led knippert rood /
weergave “ut”

Toegestane temperatuur
gedurende langere tijd
overschreden.

Toegestane temperatuur
aanhouden,
SET-knop indrukken

Schroef de nieuwe LC en aandrijving vast. 24

Schroef het smeersysteem vast op het smeerpunt. 23

Weergave “Lo”

Batterij leeg

Website openen,
aanwijzingen volgen

Sluit de kabel aan op de aandrijving. 23

N "N
~ | KX | N

Het smeersysteem is opnieuw gebruiksklaar. De laatst uitgevoerde instelling 2
wordt overgenomen.

Geen weergave
bij aangesloten
voedingsspanning

Aandrijving defect

Aandrijving vervangen
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Led knippert rood /
weergave “Er”

Aandrijfmotor defect

Aandrijving vervangen

Aan het einde van de levensduur moet de aandrijving voor recycling worden

ingeleverd.

© 2021 - perma-tec GmbH & Co. KG | www.perma-tec.com | 100




- Oversetting av den originale brukerh&ndboken

Operatgren ma sikre fglgende for at det ikke skal utspringe farer fra smgresystemet:
- at kun kvalifisert personell arbeider pa og med smgresystemet;
at personellet har brukerhandboken tilgjengelig og folger den ved alle aktuelle
arbeider;
at de aktuelle ulykkesforebyggende forskriftene og sikkerhetsforskriftene blir fulgt
ved monterings- eller vedlikeholdsarbeider;
at smgresystemet blir brukt riktig og i samsvar med beregnet bruk og ikke blir feil
innstilt eller endret.

Alle arbeider p3 elektriske anlegg skal kun utfgres av kvalifisert fagpersonell.
M3 ikke brukes i eksplosjonsfarlige omrader!

Folg sikkerhetsdatablader for olje og fett.

Unnga at gyne, hud og kleer kommer i kontakt med olje / fett, og unnga & svelge
olje / fett.

Serg for at olje / fett ikke kommer ned i bakken eller i havner i avlgpssystemet.

Olje eller fett pa trafikkerte omrader gker faren for & gli. Gulvet ma straks rengjores
med relevante midler.

Datablader for smgremidler er tilgjengelige pa var hjemmeside eller fra din lokale
forhandler.

Det tas intet ansvar for skader og driftsfeil som skyldes feil bruk og ikke forskrifts-
messig arbeid pa og med smgresystemet.

Smagresystemet er i samsvar med den tekniske utviklingen pd utleveringstidspunktet
og er i prinsippet driftssikker.

P& grunn av kontinuerlig produktutvikling, forbeholder vi oss retten til & foreta pro-
duktendringer som ikke har noen innflytelse pa produktets funksjon uten forhdnds-
varsel.

Beskytt miljget, ved at verdifulle rastoffer tilfgres gjenvinning.
Veer oppmerksom retningslinjene for avfallshandtering til de landet ditt.
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@ Kabel

® Drivverk (kan gjenbrukes)

© LC péfylt (mé ikke etterfylles)

@ Lagringsbetingelser

® Driftstemperatur

® Doseringstid

® Doseringsmengde

@ Monteringsposisjon

@ Elektriske data

@ Forsyningsspenning

® Lydutslipp til luft

@ Vibrasjonstest

® Display

@ SET-tast

© LED-lys

@® Hold SET-tasten inne

@ Slipp SET-tasten

® Doseringsimpulser

® | drift (blinker)

@ LC tom

@ Dato for installasjon / bytte

@ Stopplugg

@ Fettholdig avfall

® Olje fylt p& med oljetilbakes-
lagsventil

W

Egenskaper

Deler / Forste montasje
Betjening

3.1 Driftsmodus TIME

3.2 Konfigurering TIME

3.3 Driftsmodus IMPULSE
3.4 Konfigurering IMPULSE
3.5 Driftstilstand
Installasjon

4.1 Pabygg

4.2 Elektrisk tilkobling

LC bytte

Utbedring av feil

Feil

Arsak

Tiltak

Deponering

Merking

Brukerhandboken har som formal & fremme sikker arbeidsutferelse pa og med det
automatiske smgresystemet, som er beregnet til bruk i maskiner og anlegg og til
smering av rulle- og glidelagre, kjeder, fgringer, 3pne gir etc. med olje eller fett.
Smgresystemet kan slas av og pa via styringen til maskinen.

Kontroller umiddelbart etter mottak av leveransen om denne stemmer overens med
bestillingen. Vi patar oss ikke noe erstatningsansvar for reklamasjon av mangler pd

et senere tidspunkt.

Hvis du har spersmal eller problemer, kan du henvende deg til var kundeservice

eller din lokale forhandler.
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Fgrste montering
Sett sammen drivverk (B) og LC (C).

Sett drivverket pd LC slik at fortanningen griper inn i hverandre.

Skru gjengeringen fast med handen til den hvite trekanten er helt synlig.

| modus TIME skjer smgremiddelpafgringen tidsstyrt.

Stille inn modus
Hold SET-tasten innei5s.

P& menylinjen blinker modusen ,TIME" / ,IMPULSE".
Velg . TIME" ved & trykke 1 gang p& SET-tasten.
Etter 3 s tas endringen i bruk (uten & trykke pa SET-tasten).

Stille inn LC-stgrrelse
Kan stilles inn, sa sant LC-stgrrelsene blinker.

Velg LC-storrelse ved a trykke 1 gang pa SET-tasten:
1gang =LCé60

2 ganger =LC 120

3 ganger = LC 250

4 ganger = LC 500

Etter 3 s tas endringen i bruk (uten & trykke pa SET-tasten).

Stille inn LC-stgrrelse
Kan stilles inn, sd sant LC-stgrrelsene blinker.

Velg LC-sterrelse ved a trykke 1 gang pa SET-tasten:
1gang =LCé60

2 ganger = LC 120

3 ganger = LC 250

4 ganger = LC 500

Etter 3 s tas endringen i bruk (uten & trykke pa SET-tasten).

Stille inn doseringsmengde per puls

Kan stilles inn, sa sant tallene i hgyre segment blinker.

Still inn doseringsmengden per puls ved & trykke p8 SET-tasten:
1gang =0,1cm%puls

2 ganger = 0,2 cm®/puls

Etter 3 s tas endringen i bruk (uten & trykke pa SET-tasten).

Slas pa ved hjelp av stremforsyningen.

Slas pa ved hjelp av stremforsyningen.

Ved & trykke pa SET-tasten i 10 s aktiveres spesialtilfgrselen ,PU".
Det skjer sa tre tilfgrsler, hver pa 2,11 cm®.

Ved 3 trykke pa SET-tasten avbrytes spesialtilfgrselen.
Spesialtilferselen skjer kun ved tilkoblet strgmforsyning.

@60 06 6 0 60660060

Stille inn doseringstid
Kan stilles inn, sa sant tallene i venstre segment blinker.

Still inn doseringstidens varighet enten med (1) enkelttrykk eller ved a (2)
holde tasten inne (= bla).

Etter 3 s tas endringen i bruk (uten & trykke p& SET-tasten).

Tilferselen angis med ,.ru”.

Ved ledighet gjennomfgres LC-bytte.

Juster PIN ved & trykke pa SET-tasteni 15 s.
PIN kan deaktiveres ved & angi ,,.00".

| modus IMPULSE skjer smgremiddelpafgringen pulsstyrt.

Etter & ha trykket pa SET-tasten i 1 s vises teksten ,DSR". Antallet dager
siden hendelsen inntraff vises i 5 s.

Stille inn modus

Montering

Hold SET-tasten inne i 5 s. © Tautpluggene.

P& menylinjen blinker modusen ,TIME" / ,IMPULSE".
Velg .IMPULSE" ved & trykke 2 ganger pa SET-tasten.
Etter 3 s tas endringen i bruk (uten & trykke pa SET-tasten).

© Taavdekkhetten og skru smgresystemet inn i klargjort smgrepunkt.

© Fest kabelen, vaer oppmerksom pa pinnenes orientering.
© Koble kabelen til drivverket ved & skru den fast.

060
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Installasjon
Strgmforsyning via pinne 1 (brun ledning +) og pinne 3 (bl ledning -)

Signalisering av tilfgrsel / OK via pinne 2 (hvit ledning)

Signalisering av feil via pinne 4 (svart ledning)

Feil

Ingen smgring

Arsak

Feil sammenstilling

LIELS

Skru gjengeringen til
markeringen (pilen ma
vaere helt synlig)

Signalisering av ledighet via pinne 2 (hvit ledning) og pinne 4 (svart ledning)
samtidig

Tips
For & oppné en entydig signaltilordning for drivverket, anbefales det at
signaliseringen (pinne 2 og 4) kalles opp separat for hvert drivverk.

Ingen smgring, intet
stgpselsymbol pa
displayet

Kabelen er skadet

Skift ut kabelen

Ingen strgmforsyning

Koble til forsynings-
strgm

Parallellkobling

Ved en parallellkobling av drivverkene ma det ikke brukes ekstra sper-
redioder pd utgangene.

Signalangivelsen p& PLS-en skjer som en samlemelding.
Koblingsskjemaet for en parallellkobling av 4 STAR CONTROL-enheter kan
kalles opp via nedenstéende kobling:

@ @ //www.perma-tec.com/star-control-parallel-wiring

LED-lyset blinker rgdt /
visning av ,,.0L"

Mottrykket overstiger 6
bar over lengre tidsrom

Fjern blokkeringen =
Mottrykk < 6 bar, trykk
pa SET-tasten

LED-lyset blinker rgdt /
visning av ,,LC" selvom
LC ikke er tom

Det er innstilt for liten
LC-stgrrelse

Velg riktig
LC-stgrrelse
og skift LC

LED-lyset blinker grent,
selvom LC er tom

Det er innstilt for stor
LC-stgrrelse

Velg riktig LC-stgrrelse
og skift LC

Redt blinkende LED-lys og visning av ,LC" pa displayet signaliserer forfalt
LC-bytte. Koble kabelen fra drivverket.

LED-lyset blinker rgdt /
visning av ,LC" selvom
LC bytte er utfgrt

Den nye LC har ikke
trykket p& LC-tasten

Skill drivverk og
LC / trykk manuelt
pa LC-tasten

Fjern smgresystemet fra smgrepunktet.

Koble drivverk og LC fra hverandre.

LED-lyset blinker rgdt /
Visning av ,.ut”

Tillatt temperatur un-
derskrides over lengre
tidsrom

Overhold tillatt
temperatur,
trykk pa SET-tasten

Skru sammen ny LC og drivverk.

Viser ,Lo”

Hjelpebatteriet er tomt

Apne nettsiden,
folg anvisningene

Skru smgresystemet inn i smgrepunktet.

Koble kabelen til drivverket.

1]
22]
23]
25|
26}

Smgresystemet er igjen driftsklart. De sist innstilte innstillingene
vil brukes.

Ingen visning
med tilkoblet
strgmforsyning

Drivverket er defekt

Skift ut drivverket
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LED-lyset blinker rgdt/
visning av ,.Er”

Drivverkmotoren er
defekt

Skift ut drivverket

Drivverket skal sendes til resirkulering etter avsluttet levetid.
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Ttumaczenie oryginalnej instrukcji eksploatacji

W celu wyeliminowania zagrozen spowodowanych przez system smarowania uzyt-
kownik musi zagwarantowac, ze:
- wszelkie prace zwiazane z systemem smarowania wykonuja wytacznie wykwalifiko-
wani pracownicy;
podczas wszystkich prac pracownicy maja dostep do instrukcji eksploatacji i jej
przestrzegaja;
podczas montazu lub prac konserwacyjnych pracownicy przestrzegaja obowiazuja-
cych przepiséw BHP oraz zasad bezpieczenstwa;
system smarowania jest uzywany w sposdb prawidtowy i zgodny z przeznaczeniem
i nie dopuszcza sie do jego nieprawidtowego ustawienia lub modyfikacji.
Wszystkie prace przy urzadzeniach elektrycznych moze wykonywac tylko wykwali-
fikowany personel specjalistyczny.

Nie uzywac w obszarach zagrozonych wybuchem!
Przestrzegac¢ wskazowek podanych w kartach charakterystyki olejow i smaréw.

Unika¢ kontaktu oleju / smaru z oczami, skéra i ubraniem oraz potkniecia oleju /
smaru.

Nie dopusci¢ do dostania sie oleju / smaru do gleby lub kanalizacji.

Plamy oleju i smaru na drogach komunikacyjnych zwiekszaja ryzyko poslizgu.
Zabrudzona podtoge natychmiast wyczysci¢ za pomoca odpowiednich Srodkow.

Karty informacyjne smaréw sa dostepne na naszej stronie internetowej lub u lokalne-
go dystrybutora.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody i usterki spowodowane niewta-
Sciwym stosowaniem oraz nieprawidtowym uzytkowaniem uktadu smarowania.

W momencie dostawy system smarowania odpowiada aktualnemu stanowi techniki

i jest uznawany za bezpieczny w eksploatacji.

Ze wzgledu na nieustanny rozwdéj produktu, zastrzegamy sobie prawo do wprowad-
zania zmian produktu niemajacych wptywu na jego funkcje (bez uprzedniego poin-
formowania).

Nalezy chroni¢ Srodowisko naturalne, przekazujac wartosciowe surowce do po-
nownego wykorzystania. Nalezy przestrzega¢ wytycznych dotyczacych utylizacji
obowiazujacych w poszczegélnych krajach.
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@ Kabel

® Naped (wielokrotnego uzytku)

®© Zbiorniczek LC napetniony
(nie napetniad)

® Warunki przechowywania

® Temperatura zastosowania

@® Czas dozowania

® Iloé¢ dozowania

@ Pozycja montazowa

@ Dane elektryczne

@ Napiecie zasilajace

® Emisja hatasu

@© Badanie wibracji

® Wyswietlacz

@ Przycisk SET

® LED

@ Nacisnad i przytrzymad przycisk SET

@ Zwolni¢ przycisk SET

® Impulsy dozowania

@® Pracuje (miga)

@ Zbiorniczek LC pusty

@ Data instalacji / wymiany

@ Korek

@ Odpad zawierajacy smar

@ Uzup. oleju z zaw. przeciwzwrotnym

-

Wtasciwosci

Czesci / pierwszy montaz
Obstuga

3.1 Tryb pracy TIME

3.2 Konfiguracja TIME

3.3 Tryb pracy IMPULSE
3.4 Konfiguracja IMPULSE
3.5 Stany robocze
Instalacja

4.1 Montaz

4.2 Przytacze elektryczne
Wymiana LC
Usuwanie usterek
Btad

Przyczyna

Srodki zaradcze
Utylizacja

Oznaczenie

Celem niniejszej instrukcji jest zapewnienie bezpieczeristwa pracy przy i za pomoca
automatycznego systemu smarowania. System ten jest przeznaczony do uzytku w
maszynach oraz urzadzeniach i stuzy do smarowania olejem lub smarem tozysk
tocznych i $lizgowych, taricuchéw, prowadnic, otwartych przektadni itd.

Wtaczanie i wytaczanie uktadu smarowania jest sterowane maszynowo.

Po otrzymaniu dostawy niezwtocznie sprawdzi¢, czy odpowiada ona zamdwieniu.
Producent nie odpowiada za wady zgtoszone w pdzniejszym terminie.

W przypadku pytan i probleméw prosimy o kontakt z dziatem obstugi klienta lub

lokalnym dystrybutorem.
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Pierwszy montaz
Ztozy¢ naped (B) i LC (C).

Naped natozy¢ na LC tak, aby uzebienia sie zazebity.

Przykreci¢ pierscier gwintowany reka tak, aby biaty tréjkat byt
catkowicie widoczny.

W trybie TIME sterowanie dostarczaniem smaru odbywa sie w zaleznosci od
czasu.

Ustawianie trybu
Nacisnad i przytrzymac przez 5 s przycisk SET.

Na pasku menu miga tryb ,TIME” / ,IMPULSE".
Nacisna¢ 1x przycisk SET, aby wybra¢ opcje . TIME".

Po uptywie 3 s zmiana (bez naci$niecia przycisku SET) zostaje zastosowana.

Ustawianie wielkosci LC

Ustawienie jest mozliwe, gdy wielkosci LC migaja.
Naciskajac przycisk SET, ustawic¢ wielkosc¢ LC:
1x=LC 60

2x=LC 120

3x =LC 250
4x = LC 500

Po uptywie 3 s zmiana (bez nacisniecia przycisku SET) zostaje zastosowana.

@ 0 060060

Ustawianie wielkosci LC
Ustawienie jest mozliwe, gdy wielkosci LC migaja.

Naciskajac przycisk SET, ustawi¢ wielkosc¢ LC:
1x = LC 60

2x=LC 120

3x = LC 250

4x = LC 500

Po uptywie 3 s zmiana (bez nacisniecia przycisku SET) zostaje
zastosowana.

Ustawianie dozowanej ilosci na impuls
Ustawienie jest mozliwe, gdy cyfry w prawym segmencie migaja.
Naciskajac przycisk SET, ustawi¢ dozowana ilo$¢ na impuls:

1x = 0,1 cm®/impuls
2x =0,2 cm?¥/impuls itp.

Po uptywie 3 s zmiana (bez naci$niecia przycisku SET) zostaje zastosowana.

Wtaczy¢ przez przytozenie napiecia zasilania.

Wtaczy¢ przez przytozenie napiecia zasilania.

Nacisniecie i przytrzymanie przez 10 s przycisku SET powoduje
uaktywnienie dozowania speqalnego PU". Nastepuja trzy cykle
dozowania, kazdorazowo 2,11 cm?.

Nausmede przycisku SET powodu;e przerwanie dozowania specjalnego.
Dozowanie specjalne odbywa sie tylko przy podtaczonym zasilaniu.

Cykle dozowania sa oznaczone literami ,ru”.

@60 |0

Ustawianie czasu dozowania
Ustawienie jest mozliwe, gdy cyfry w lewym segmencie migaja.

Ustawianie czasu dozowania odbywa sie przez (1) krétkotrwate wcisniecie
lub przez (2) wci$niecie i przytrzymanie przycisku (= przewiniecie).

Po uptywie 3 s zmiana (bez naci$niecia przycisku SET) zostaje zastosowana.

Po oprdznieniu przeprowadzi¢ wymiane LC.

Nacisnac i przytrzymac przez 15 s przycisk SET, aby skonfigurowac kod PIN.
Wytaczenie kodu PIN jest mozliwe przez wprowadzenie ,00".

Po wcisnieciu przycisku SET na 1 s zapali sie kontrolka .,DSR". Przez
5 s wyswietlana jest liczba dni wystepowania danego zdarzenia.

Montaz

W trybie IMPULSE smarowanie dostarczaniem smaru odbywa sie impulsowo.

Wyciagnac zatyczke.
Ustawianie trybu © Wyciag Y/

Nacisnac i przytrzymac przez 5 s przycisk SET.
Na pasku menu miga tryb ,TIME” / . IMPULSE".

Nacisnac 2x przycisk SET, aby wybra¢ opcje .,IMPULSE".

o Zdjac pokrywe i wkreci¢ system smarowania w przygotowany punkt
smarowania.

© Przytozy¢ prawidtowo kabel, uwazajac na rozmieszczenie pinéw.

@ Potaczyc kabel z napedem, przykrecajac go.

060

Po uptywie 3 s zmiana (bez nacisniecia przycisku SET) zostaje zastosowana.
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Instalacja
Zasilanie napieciem przez pin 1 (brazowa zyta +) i pin 3 [niebieska zyta -)

Sygnalizowanie dozowania / OK przez pin 2 (biata zyta)
Sygnalizowanie btedéw przez pin 4 (czarna zyta)

Sygnalizowanie opréznienia jednoczesnie przez pin 2 (biata zyta) i
pin 4 (czarna zy'tasJ

Porada
W celu uzyskania jednoznacznego przypisania sygnatéw do napedu zalecane
jest sprawdzenie sygnalizowania (pin 2 i 4) dla kazdego napedu.

Potaczenie rownolegte

W przypadku réwnolegtego potaczenia napedéw nie ma koniecznoéci
stosowania dodatkowej diody blokujacej na wyjsciach.

Sygnaty sa przesytane do PLC w postaci komunikatu zbiorczego.
Schemat okablowania potaczenia réwnolegtego 4 STAR CONTROL mozna
wywotac¢ pod ponizszym odnosnikiem:

@ @ //www.perma-tec.com/star-control-parallel-wiring

Migajaca na czerwono dioda LED i wskazanie ,LC" na wyswietlaczu
sygnalizuja przypadajacy termin wymiany LC. Odtaczy¢ kabel od napedu.

Odtaczy¢ system smarowania od punktu smarowania.

Roztaczy¢ naped i LC.

Przykreci¢ nowy LC i naped.

Wkrecic system smarowania w punkcie smarowania.

Potaczy¢ kabel z napedem.

1]
22]
23]
25|
26

System smarowania jest ponownie gotowy do uzycia. Zostaje przejete
ostatnio dostepne ustawienie.
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| Btad
© Brak smarowania

Brak smarowania, brak
O symbolu wtyczki na
wyswietlaczu

Dioda LED miga na
czerwono /
wskazanie ,0L"

Dioda LED miga na
czerwono /
wskazanie ,,LC", mimo
ze LC nie jest pusty

Dioda LED miga na
zielono, mimo ze LC
jest pusty

Dioda LED miga na
czerwono /
wskaznik ,LC", mimo
wymiany LC

Dioda LED miga na
czerwono /
Wskazanie ,ut”

Wskazanie ,Lo”

Brak wskazania przy
przytozonym napieciu
zasilania

Dioda LED miga na
czerwono /
wskazanie ,Er”

Przyczyna
Nieprawidtowy montaz

Uszkodzony kabel

Brak napiecia
zasilania

Przeciwcisnienie prze-
kracza wartos¢ 6 baréw
przez dtuzszy czas

Ustawiono zbyt mata
wielkos¢ LC

Ustawiono zbyt duza
wielkos¢ LC

Nowy LC nie spowodo-
wat wcisniecia przycisku
LC

Spadek ponizej
dopuszczalnej
temperatury przez
dtuzszy czas

Bateria podtrzymujaca
roztadowana

Uszkodzony naped

Uszkodzony silnik
napedowy

Srodki zaradcze

Obrdci¢ pierscien gwin-
towany do oznaczenia
(strzatka musi by¢
catkowicie widoczna)

Wymienic kabel

Przytozy¢ napiecie
zasilania
Usunac blokady =
przeciwcisnienie

< 6 bardw, nacisna¢
przyC|sk SET

Wybra¢ prawidtowa
wielko$c LC i
wymieni¢ LC

Wybra¢ prawidtowa
wielkosc LC i
wymieni¢ LC

Odkreci¢ LC od
napedu /
wcisnac recznie
przycisk LC

Utrzymac dopuszczalna
temperature,

nacisnac przycisk SET
Otworzy¢ strone inter-

netowa, postepowac
zgodnle z instrukcjami

Wymieni¢ naped

Wymienic naped

Po uptywie okresu zywotnosci przekazac naped do recyklingu.
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- Traducdo do Manual de instrucdes original

Para que o sistema de lubrificacdo ndo represente qualquer perigo, o operador deve

assegurar:

- que apenas pessoal qualificado trabalha no e com o sistema de lubrificacao;

- que o pessoal possui a sua disposicdo e respeita sempre o manual de instrucoes
durante todos os respectivos trabalhos;

- que, durante a montagem ou trabalhos de manutencao, sdo cumpridos os regula-
mentos de seguranca e proteccdo de acidentes necessarios;

- que o sistema de lubrificacdo é correctamente utilizacao e nao ¢ ajustado de forma
incorrecta.

Todos os trabalhos em instalacdes elétricas so podem ser realizados por pessoal
técnico qualificado.

Nao utilizar em atmosferas potencialmente explosivas!
Ter em atencao as fichas de dados de seguranca dos dleos e massas.

Evitar o contacto do dleo / massa com os olhos, pele e vestuario bem como a inges-
tdo de 6leo / massa.

N&o deixar escorrer éleo / massa para o solo ou para os esgotos.

Oleo / gordura nas vias de transporte resulta num perigo de escorregamento dema-
siado elevado. Limpar imediatamente o piso com um produto adequado.

As fichas de dados do lubrificante podem ser obtidas através da nossa pagina prin-
cipal ou no distribuidor local.

Nao sdo assumidas quaisquer responsabilidades por danos e avarias que sejam
causados por utilizacdo incorrecta ou trabalhos incorrectos no e com o sistema de
lubrificacdo.

0 sistema de lubrificacdo corresponde, no momento da entrega, ao actual estado
da técnica e é considerado de funcionamento seguro.

Devido ao constante desenvolvimento dos produtos, reservamo-nos o direito a efe-

tuar alteracdes ao produto que nao comprometam o respetivo funcionamento, sem
necessidade de comunicacao prévia.

Proteja o meio ambiente reciclando as matérias-primas valiosas.
Respeite as diretivas de reciclagem validas no seu pais.
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@ Cabo

@® Motor (reutilizavel)

© LC abastecida
(n&o pode ser reabastecido)

@ Condicdes de armazenamento

® Temperatura de utilizacdo

® Tempo de dispensacao

® Quantidade dispensada

@ Orientacao do eixo

@ Dados elétricos

@ Tensdo de alimentacao

@® Emissao de ruido aéreo

@ Ensaio de vibracdes

®™ Visor

@ Botao SET

©® LED

® Mantenha o botdo SET premido

@ Solte o botdo SET

® Impulsos de dispensacado

® Em funcionamento (intermitente)

@ LC vazia

@ Data de instalacdo e substituicdo

@ Tampao vazamento

@ Residuos com lubrificacao

@ Abastecido éleo com valvula
retencao

Caracteristicas

Pecas / primeira montagem
Utilizacao

3.1 Modo de operacao TIME

3.2 Configuracao TIME

3.3 Modo de operacao IMPULSE
3.4 Configuracao IMPULSE

3.5 Estados operacionais
Instalacao

4.1 Montagem

4.2 Ligacao elétrica
Substituicao LC

Eliminacao do erro

Erro

Causa

Resolucado

Eliminacao

Marcacao

0 manual destina-se a realizacao de trabalhos seguros no e com o sistema de lub-
rificacdo automatico, o qual deve ser utilizado em maquinas e instalacdes para a
lubrificacdo de mancal de rolamentos e chumaceira, correntes, guias, transmissoes

abertas etc.

0 sistema de lubrificacao pode ser ligado e desligado por controlo mecanico.

Imediatamente apds a recepcao, verifique se a entrega coincide com a sua encomen-
da. Ndo é assumida garantia por quaisquer defeitos reclamados posteriormente.

No caso de dividas ou problemas, entre em contacto com o nosso servico ao cliente

ou o seu comerciante local.
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Montagem inicial
Monte o motor (B) e o LC (C).

Posicione o motor no LC de modo que os dentes de engrenagem encaixem
uns nos outros.

Rode o anel roscado até o tridngulo branco ficar totalmente visivel.

No modo TIME, a distribuicao do lubrificante é controlada por tempo.

Configuracdo do modo
Mantenha o botao SET premido durante 5 segundos.

Na linha do menu, pisca o modo “TIME” / “IMPULSE".
Selecione “TIME” premindo 1x o botdo SET.

Apos 3 segundos, a alteracdo é assumida (sem premir o botdo SET).

Configuracao do tamanho do LC
A configuracéo € possivel assim que os tamanhos do LC comecarem a
piscar.

Configure o tamanho do LC, premindo o botdo SET:
1x=LC 60

2x=LC 120

3x =LC 250

4x =LC 500

Apés 3 segundos, a alteracao é assumida (sem premir o botao SET).

Configuracao do tamanho do LC
A configuracéo é possivel assim que os tamanhos dos LC comecarem a
piscar.

Configure o tamanho do LC, premindo o botdo SET:
1x = LC 60

2x=LC 120

3x = LC 250

4x = LC 500

Apos 3 segundos, a alteracdo é assumida (sem premir o botdo SET).

Configuracao da quantidade de distribuicao por impulso

A configurac@o é possivel assim que os algarismos comecarem a piscar no
segmento direito.

Configure a quantidade de distribuicao por impulso, premindo o botao SET:
1x =0,1 cm®impulso

2x = 0,2 cm®/impulso, etc.

Ap6s 3 segundos, a alteracao é assumida (sem premir o botdo SET).

Ligue aplicando a tensao de alimentacao.

Ligue aplicando a tensao de alimentacao.

Premindo o botao SET durante 10 segundos, é ativada a descarga adicional
“PU". Seguem-se trés descargas com 2,11 cm?® cada.

Premindo o botao SET, a descarga adicional é cancelada.

A descarga adicional s6 ocorre com a alimentacao de energia ligada.

Configuracao do periodo de descarga
A configuracdo é possivel assim que os algarismos comecarem a piscar no
segmento esquerdo.

Defina a duracdo do tempo de dispensacao pressionando o botdo uma vez (1)
ou continuamente (2] (= incrementar).

Apos 3 segundos, a alteracdo é assumida (sem premir o botdo SET).

As descargas sdo indicadas por meio de “ru”.

Quando estiver vazio, efetue a troca do LC.

Defina o PIN, premindo o botdo SET durante 15 segundos.
E possivel desativar o PIN ao introduzir “00".

No modo IMPULSE, a distribuicao do lubrificante é controlada por impulso.

Ao premir o botdo SET durante 1 segundo, é exibida a indicacdo “DSR”.
E exibido o nimero de dias desde a ocorréncia do evento durante cinco
segundos.

Configuracao do modo
Mantenha o botdo SET premido durante 5 segundos.

Na linha do menu, pisca o modo “TIME” / “IMPULSE".
Selecione “IMPULSE" premindo 2x o botdo SET.

Apos 3 segundos, a alteracdo é assumida (sem premir o botdo SET).
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Montagem
Remova o plugue.

Remova a tampa e enrosque o sistema de lubrificacdo no ponto de lubri-
ficacao preparado.

Coloque corretamente o cabo, prestando atencdo a orientacdo dos pinos.

Torca o cabo para ligar o motor.
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Instalacao

Alimentacao de energia por meio do pino 1 (condutor castanho +] e do pino
3 [condutor azul -)

Sinalizacao da descarga / OK por meio do pino 2 (condutor branco)
Sinalizacdo de erro por meio do pino 4 (condutor preto)

Sinalizacao de estado vazio por meio do pino 2 (condutor branco) e do pino 4
(condutor preto] em simultaneo

Sugestao

Para receber uma atribuicdo de sinal univoca para o motor,
recomenda-se que seja consultada a sinalizacdo (pino 2 e 4)
separadamente para cada motor.

Ligacdo em paralelo

No caso de uma ligacdo em paralelo dos motores, ndo é necessario utilizar
diodos de bloqueio adicionais nas saidas.

A saida dos sinais para o CLP ocorre como mensagem coletiva. O diagrama
de cablagem de uma ligacao em paralelo de 4 STAR CONTROL pode ser
consultado no link em baixo:

@ @ //www.perma-tec.com/star-control-parallel-wiring

O LED vermelho a piscar e a indicacdo “LC" no visor sinalizam a
necessidade de trocar o LC. Desligue o cabo do motor.

Retire o sistema de lubrificacdo do ponto de lubrificacao.

Separe o motor do LC.

Enrosque um novo LC no motor.

Enrosque o sistema de lubrificagdo no ponto de lubrificacao.

Ligue o cabo ao motor.

N N
3 N

0 sistema de lubrificacdo esta operacional novamente. A Gltima configura-
cao disponivel é assumida.
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Erro

© Sem lubrificacdo

Sem lubrificacdo, sem
simbolo de ficha no
visor

LED pisca a
vermelho /
Indicacdo “OL”

LED pisca a
vermelho /

Indicacado “LC", apesar
do LC estar vazio

LED pisca a verde, ape-
sar do LC estar vazio

LED pisca a

vermelho /

Indicacdo “LC” apesar de
efetuada a substituicao
do LC

LED pisca a
vermelho /
Indicacdo “ut”

Indicacdo “Lo”

Nenhuma indicacdo com
a tensao de alimentacao
estabelecida

LED pisca a
vermelho /
Indicacdo “Er”

Causa
Montagem incorreta

Cabo danificado

Sem tensdo de
alimentacao

Contrapressao excede
os 6 bar durante um
periodo de tempo longo

Tamanho do LC
configurado é
demasiado pequeno

Tamanho do LC con-
figurado é demasiado
grande

Novo LC nao carregou
no botdo do LC

Temperatura admissivel

nao foi atingida durante
um periodo de tempo
longo

Bateria de reserva vazia

Motor avariado

Motor de acionamento
avariado

Resolucao

Rode o anel roscado

até a marcacéo (a seta
tem de estar totalmente
visivel)

Substitua o cabo

Aplique tensao de
alimentacao

Cancele os bloqueios =
Contrapressao < 6 bar,
acione o botdo SET

Selecione o tamanho
do LC correto e troque
olLC

Selecione o tamanho
do LC correto e troque
olC

26
Separar motor e LC /
Carregar manualmente
no botdo do LC

Mantenha a tempera-
tura admissivel,
acione o botdo SET

Abra o website e
siga as instrucdes

Substitua o
motor

Substitua o
motor

Quando chegar ao fim de vida, elimine o motor através da reciclagem.
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- Traducerea manualului de utilizare original

Pentru ca sistemul de lubrifiere sa nu prezinte pericole, exploatatorul trebuie sa

garanteze:

- ca doar personalul calificat lucreaza la si cu sistemul de lubrifiere;

- ca personalul are la dispozitie manualul de utilizare Tn timpul efectudrii tuturor
lucrérilor si ca respectd instructiunile cuprinse in acesta;

- ca la lucrarile de montaj sau de intretinere sunt respectate prevederile necesare
de revenire a accidentelor si de siguranta;

- ca sistemul de lubrifiere este utilizat corect si in conformitate cu normele si nu va
fi setat fals sau variat.

Toate lucrdrile la instalatiile electrice au voie sa fie realizate doar de personal cali-

ficat.

A nu se utiliza n zone cu pericol de explozie!

Respectati fisele cu datele de securitate pentru uleiuri si unsori.

Evitati contactul uleiului / unsorii cu ochii, pielea si imbracamintea si ingerarea
uleiului / unsorii.

Nu este permisa deversarea uleiului / unsorii in sol sau in canalizare.

Uleiului / unsorii varsate pe caile de circulatie prezinta un pericol de alunecare
sporit. Curatati imediat pardoseala folosind produse adecvate.

Fisele cu date despre lubrifiant pot fi procurate de pe pagina noastra de internet sau
de la distribuitorul local.

Nu ne asumam raspunderea pentru deteriorarile si disfunctionalitatile aparute dato-
rita utilizarii abuzive si lucrarilor efectuate necorespunzator la sistemul de lubrifiere
si cu acesta.

La momentul livrarii, sistemul de lubrifiere corespunde nivelului actual al tehnicii si

este considerat in principiu sigur pentru utilizare.

Datorita dezvoltarii continue a produselor, ne rezervam dreptul ca, fara o notifica-

re prealabild, sa aducem modificari produselor noastre care nu afecteaza functia
produsului.

Protejati mediul prin reciclarea materiilor prime valoroase. Tineti seama de directi-
vele privind reciclarea aplicabile in tara dumneavoastra.
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@ Cablu

@® Actionare (reutilizabil3)

®© LC umplut (nereutilizabila)
@ Conditii de depozitare

® Temperatura de utilizare
@® Perioads de alimentare

® Cantitate de alimentare
@ Pozitia de montare

@ Date electrice

@ Tensiune de alimentare

® Conditii de depozitare

@© Verificarea vibratiilor

® Display

@ Butonul SET

© LED

@ Tinerea ap3sata a butonului SET
@ Eliberarea butonului SET
® Impulsuri de alimentare

@® in functiune (intermitent)

@ LC gol

@ Data de instalare / schimbare

@ Busoane

@ Deseu cu continut de unsoare

® Ulei umplut cu supapa retinere
uleiului

Proprietati

Piese / primul montaj
Operarea

3.1 Modul de functionare TIME
3.2 Configurare TIME

3.3 Modul de functionare IMPULSE
3.4 Configurare IMPULSE

3.5 Starile de functionare
Instalarea

4.1 Montare

4.2 Racord electric
Schimbarea LC
Remedierea defectiunii
Defectiunea

Cauza

Remedierea defectiunii
Eliminarea ca deseu
Identificare

Manualul de utilizare asigura conditii sigure de lucru la si cu sistemul de lubrifiere
automat, destinat pentru utilizarea in masini si instalatii si care lubrifiaza lagarele
de alunecare, lanturile, ghidajele, angrenajele deschise etc. cu ulei / vaselina.

Sistemul de gresare poate fi pornit si oprit prin sistemul de comanda al masinii.

Imediat dupa primirea livrarii verificati daca aceasta coincide cu comanda Dvs.
Pentru deficiente reclamate ulterior nu ne asumam nicio garantie.

In caz de intrebari si probleme va rugam sa va adresati serviciului nostru de asi-

stenta clienti sau reprezentantului comercial local.
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Prima montare
Asamblati actionarea (B) si LC (C).

Asezati actionarea pe LC in asa fel incat danturile s3 intre una in alta.

Strangeti bine cu mana inelul filetat pana cand triunghiul alb este complet
vizibil.

in modul TIME se face distributia de lubrifiant comandata n functie
de timp.

Setarea modului
Tineti apdsat butonul SET timp de 5 secunde.

in linia de meniu va lumina intermitent ,TIME” / ,IMPULSE".
Selectati ,TIME" prin apasarea 1 data a butonului SET.

Modificarea va fi preluata dupa 3 secunde (far apasarea butonului SET).

Setarea marimii LC

Setarea este posibild imediat ce marimile LC lumineaza intermitent.
Setati marimea LC prin apasarea butonului SET:

1datda =LC 60

de2ori=LC 120

de 3 ori=LC 250

de 4 ori = LC 500

Modificarea va fi preluatd dupa 3 secunde (fara apasarea butonului SET).

Setarea marimii LC

Setarea este posibild imediat ce marimile LC lumineaza intermitent.
Setati marimea LC prin apdsarea butonului SET:

1datd =LC 60

de2ori=LC 120

de 3ori=LC 250

de 4 ori = LC 500

Modificarea va fi preluatd dupa 3 secunde (fara apasarea butonului SET).

Setarea cantitatii de alimentare pentru fiecare impuls

Setarea este posibila in momentul in care cifrele de la segmentul din dreap-
ta lumineaza intermitent.

Setati cantitatea de alimentare pentru fiecare impuls prin apasarea buto-
nului SET:

1datd =0,1 cm¥impuls

de 2 ori = 0,2 cm?¥/impuls etc.

Modificarea va fi preluatd dupa 3 secunde (fara apdsarea butonului SET).

Cuplarea prin aplicarea tensiunii de alimentare.

Cuplarea prin aplicarea tensiunii de alimentare.

Prin apdsarea timp 10 secunde a butonului SET se produce activarea alimentarii
speciale ,PU". Vor urma trei alimentari, fiecare de cate 2,11 cm®.

Prin apdsarea butonului SET se produce intreruperea alimentarii speciale.
Alimentarea speciald se face doar dacd alimentarea cu tensiune este racordata.

@6 0 @ 6 o0 oo

Setarea perioadei de alimentare

Setarea este posibila in momentul in care cifrele de la segmentul din stdnga
lumineaza intermitent.

Reglati durata perioadei de alimentare fie apasand o data (1), fie apasand
lung (2) pe tasta (= derulare).

Modificarea va fi preluata dupa 3 secunde (fard apasarea butonului SET).

Alimentarile sunt marcate prin ,ru”.

Tn cazul golirii, realizati schimbarea LC.

Setati PIN prin apasarea butonului SET timp de 15 secunde.
Este posibild dezactivarea PIN prin introducerea valorii ,00".

n modul IMPULSE se face distributia de lubrifiant comandata prin
impulsuri.

Dupa apasarea butonului SET timp de 1 secundd apare afisajul "DSR". Nu-
marul de zile se afiseaza timp de 5 secunde, de la aparitia evenimentului.

Setarea modului
Tineti apasat butonul SET timp de 5 secunde.

in linia de meniu va lumina intermitent ,TIME" / ,IMPULSE".
Selectati ,IMPULSE" prin apasarea de 2 ori a butonului SET.

Modificarea va fi preluatd dupa 3 secunde (fard apasarea butonului SET).

Montare
© Iindepartati busoanele.

indepartati capacul de inchidere si insurubati sistemul de lubrifiere in
0 partati cap 1 ing t
punctul de lubrifiere pregatit.

© Atasati cablul in mod corect si respectati orientarea pinilor.

© Prin rotire, conectati cablul cu actionarea.

121 | perma STAR CONTROL

© 2021 - perma-tec GmbH & Co. KG | www.perma-tec.com | 122




el ) @-&

Instalarea

Alimentarea cu tensiune se face prin intermediul pinului 1 (firul
maro +) si pinului 3 (firul albastru -)

Semnalizarea alimentarii / OK se face prin pinul 2 (firul alb)
Semnalizarea erorilor se face prin pinul 4 (firul negru)

Semnalizarea starii goale se face simultan prin pinul 2 (firul alb) si pinul 4
(firul negru)

Recomandare
Pentru a se obtine o alocare univoca a semnalului la actionare, se recoman-
d3 interogarea separata a semnalizarii (pinul 2 si 4) pentru fiecare actionare.

Legarea in paralel

In cazul legarii in paralel a actionarilor, nu este necesara utilizarea pe iesiri
a unor diode de blocare suplimentare.

Redarea semnalelor la PLC se face ca mesaj colectiv.

Planul de cablare al unei legdri in paralel a 4 d|sp02|tlve STAR CONTROL poate
fi consultat a link-ul indicat n continuare:

@ 'www.perma-tec.com/star-control-parallel-wiring

LED-ul care se aprinde intermitent in rosu si afisajul ,LC" de pe
display semnaleazd necesitatea schimbarii LC. Indepartati cablul
de la actionare.

Indepirtati sistemul de lubrifiere de la punctul de lubrifiere.

Separati actionarea de LC.

Insurubati noul LC cu actionarea.

Tnsurubati sistemul de lubrifiere la punctul de lubrifiere.

Conectati cablul cu actionarea.

N N
3 =

Sistemul de lubrifiere poate fi utilizat din nou. Va fi preluata ultima setare
existenta.
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Defectiunea

Nu se produce
lubrifierea

Nu se produce lubrifie-
rea, pe display nu este
prezent simbolul de
stecar

LED-ul lumineaza
intermitent rosu /
afisajul ,,OL"

LED-ul lumineaza
intermitent rosu /
apare afisajul ,LC",
desi LC nu este gol

LED-ul lumineaza
intermitent verde,
chiar daca LC este gol

LED-ul lumineaza
intermitent rosu /
apare afisajul ,,LC", desi
s-a facut schimbarea LC

LED-ul lumineaza
intermitent rosu /
afisajul ,ut”

Afisajul ,Lo”

Nu se afiseaza nimic,
desi alimentarea cu
tensiune este aplicata

LED-ul lumineaza
intermitent rosu
afisajul ,Er”

Cauza

Asamblarea nu este
corecta

Cablul este avariat

Lipsa tensiune de
alimentare

Contrapresiunea depa-
seste valoarea de 6 bar
pentru o perioada mai
lunga de timp

Marimea LC este setata
la o valoare prea mica

Marimea LC este setatd
la o valoare prea mare

Noul LC nu a apasat
butonul LC

S-a coborat sub tempe-
ratura admisa pentru

o perioadd mai mare
de timp

Bateria de rezerva este
goald

Actionarea este defecta

Motorul de actionare
este defect

Remedierea
defectiunii

Rotiti inelul filetat pana
la nivelul marcajului
[sdgeata trebuie sd fie
vizibila in |ntreg|me]

Tnlocuiti cablul

Aplicati tensiunea de
alimentare

indepartati blocajele =
contrapresiunea < 6 bar,
actionati butonul SET

Selectati marimea
corectd a LC si
schimbati LC

Selectati marimea
corectd a LC si
schimbati LC

Separati actionarea
siLC/

apasati manual
butonul LC

Respectati temperatura
admisa,

actionati butonul SET

Deschideti site-ul web,
urmati instructiunile

Inlocuiti actionarea

Inlocuiti actionarea

La sfarsitul duratei de viatd a actionarii, predati-o unui centru de reciclare a

materialelor.

28
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- MepeBop opurMHana pyKoBoACTBa Mo 3KCNayaTaLum

[ins Toro 4Tobbl cMCTEMa CMa3Ky He CO3/iaBasna onacHoOCTH, onepaTop AOMKeH

obecneyunTtb cobnopeHmne cnepyLmnx TpeboBaHui:

- C cMCTeMoW cMa3Ku BokeH paboTaTb TONbKO KBaNMPULMPOBAHHBIN NepcoHan;
npu npoBefeHUn Nobbix paboT y nepcoHana Bceraa AoMKHO BbiTb PAAOM PYKOBOA-
CTBO MO 3KCMUTyaTaLMn, KOTOPoro HeobXoAMMO NpUAEPKNBATLCS;

B MpoLecce MOHTaXa Uan TeXHUYecKoro obcy>knBaHus LomkHbl cobnogaTbes Bee
HeobxoauMble npaBwia U TpeboBaHNs TeXHUKM besonacHocTy;

cucTeMa cMasku JosKHa UCMob30BaThCs Haglexalluum obpasom v no HasHave-
HWI0, C NPaBW/IbHBbIMW HAaCTPOKaMUN 1 6e3 BHECEHWS B HEE U3MEHEHWN.

Bce paboTbi ¢ anekTpuyecknm obopynosaHmeM A0XKHbI BbINOMHATLCA TONLKO KBaNN-
dMLMpPOBaHHLIMU CrieLManucTamu.

He npumeHsTL Bo B3pbiBOONacHbIX cpepax!

CobntopaTh faHHble B nacnopTax 6e30nacHoCTV Ha Macna 1 cMasku.

M36eraTb KoHTaKTa Macna / cMasku ¢ rnasamu, Koxei 1 04eXA0N, a Takxe nsberatb
npornatsiBaHus Macna / cMasku.

He ponyckatb nonagaxus Macna / cMasku B FpyHT UK KaHanM3aumio.

I'Iona,u,aHme Macna / CMa3KW Ha TpaHCNOPTHbIEe NYTU CO3[aeT ONacHOCTb CKOJTbXXEHUA.
HeMenneHHO NoMbITb non COOTBETCTBYOLWNMU MOKOLWLNMUK CpeacTBaMu.

MacnopTa 6e30MacHOCTM Ha CMa304Hble MaTepuasbl MOXHO 3aka3aTb Yepes Hally
LLOMALLHIO CTPaHMLY WKW Y NIOKaNbHOIo gunepa.

Mbl He bepeM Ha cebst OTBETCTBEHHOCTb 3a NMOBPEXAEHUS W IKCMyaTaLMoHHble cbou,
BbI3BaHHble HeHaa/1exalluM NpUMEHeHNEeM U HeMpaBWIbHON paboToi co cMa3oyHoM
CUCTEMON.

Ha MOMeHT oTrpy3ku cucteMa cMa3ku COOTBETCTBYET akTyaslbHOMY YPOBHIO TEXHUKM 1
fBnseTca 6e30nacHoOm B aKCnayaTaLuu.

B cBAI3M C NOCTOSHHBIM COBEpPLUEHCTBOBAHMEM NPOAYKLMU Mbl OCTaB/sieM 3a coboit
npaBo be3 npeABapuUTENbHOMO YBEJOMIEHNS BHOCUTb B U3AENNS U3MEHEHWS, KOTOpble
He BAUSIOT Ha UX GYHKLMOHAsbHbIE BO3MOXHOCTH.

B Liensx oxpaHbl okpyxatolieii cpefbl nepeaaBaiTe LeHHOE CbIpbe Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTky. MpuaepxxnBaiTech NONOXKeHUA MO yTUAN3ALMN, LENCTBYIOLLUX B
Bawelt cTpaHe.
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@ Kabenb
® MNpwusop (MHoropas.)
© LC zanonH.
(He HanonHseTcs NoBTOPHO)
® Ycnosus xpaHeHus
® Paboyas TemnepaTypa
® BpemMs HaHeceHuns
® KonuyecTBO HaHeCeHHO cMa3ku
@ MonoxeHne npu MoHTaxe
@ 3nexTpuyeckme xapakTepuCTHKm
@ HanpsxeHune nutaHus
® LUymosoe 3arpasHeHue
© Wcnbitanue Ha BUBPOCTONKOCTD
® Oucnneit
® KHonka SET
@© CeeToanoaHbIi MHAMKaTOp
® YnepxwusaTb kHonky SET
@ OtnyctnTb KHonKy SET
® Vmnynbebl HaneceHUs
® B pabouem pexume (muraer)
@ LC onopoxH.
@ [Lata ycTaHoBKM / 3aMeHb!
@ 3arnywka
@ Orxopbl, copepxalume cMasky
® Macno yepes obpar. knanaH

Pykosogcteo HeobxoauMo ansa 6esonacHoi paboTbl ¢ aBTOMATUYECKON CUCTEMOM
CMa3Ku, NpefHa3Ha4YeHHoW 41 NPYMEHEeHUs Ha MaLlUHAX W YCTaHOBKaxX /1 CMas3ku
MacsoM / CMa304HbIM MaTepMasoM NOLLMUMHUKOB Ka4eHWUs U CKONIbXEHUS, Leneit,
HanpasNAIoLLMX, OTKPLITbIX MPUBOLOB U T.4.

CucTteMa cMasKku BKJIKOHAETCS M BbIK/IOYAETCA CUCTEMOW ynpasiieHna MallnHbl.

Mocne nonyyeHns Balwero 3aka3a cpa3y npoBepbTe NPaBUIbHOCTb €0 KOMMe-
KTauuu. B ciyyae nosgHero 3assneHus o HefocTaloLeid KoMaeKTauum KoMnaHmus
He BepeT Ha cebs rapaHTUiiHbIX 0693aTeNbCTB.

B cny4ae Bo3HWKHOBEHMS BOoMpocoB unu npobnem obpallaintech B HaLlly KNMEHTCKYHO
cny>xby nnu K MeCcTHoMy aunepy.

1.0 XapaKTepucTuku
2.0 Nletanu / nepBbif MOHTaX
3.0 YnpaBneHue
3.1 PexxuM pabotbl TIME
3.2 Konourypauus TIME
3.3 PexxuM pabotbl IMPULSE
3.4 KoHourypauus IMPULSE
3.5 Paboyme cocTosHus
YctaHoBKa
4.1 MoHTax
4.2 3nexTpnyeckoe NofKIYeHne
3ameHa LC
YcTpaHeHue ownbok
Owwbka
MpnunHa
[leficTBUS MO ee ycTpaHeHUO
YTunusauusa
MapkupoBka
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nepBOHa‘laﬂbelﬁ MOHTaX
Coeaunute npusog (B) n LC (C).

YctaHoswuTe npusop Ha LC Takunm obpa3som, 4Tobbl ero 3ybba Bownn B
3auenneHve.

MpoBopayuunBaiiTe KonbLo ¢ pe3bboid, KPenko yaep>kuBas ero, noka He cTaHeT
MONHOCTbIO BUAeH Benblii TpeyrofbHUK.

B pexxume TIME nopaya cMasku oCyLLecTBASETCS N0 BPEMEHU.

HacTpoiika pexxuma paboTbi
Haxmute n ygepxxusaiite kHonky SET B TeueHune 5 c.

B cTpoke MeHio ByaneT Murath Hagnuck “TIME” / “IMPULSE”.
OpuH pa3 HaxxMuTe KHonky SET, 4Tobbl BbibpaTh pexkum “TIME”.

M3meHeHue BCTynuT B cuny depes 3 ¢ (6e3 HaxaTus kHonku SET).

HacTpoiika pa3Mepa LC

HacTpoiiky MOXHO BbIMOSHUTL, €CAIM Ha SKpPaHe MUTaloT 3Ha4eHNs
pa3mepos LC.

3apaiite pa3mep LC, Haxxumas kHonky SET:
1x=LC 60

2x=LC 120

3x =LC 250

4x =LC 500

WN3MeHeHwne BCTynuT B cuty Yepes 3 ¢ (6e3 HaxaTus kHonku SET).

HacTpoiika pa3mepa LC

HacTpoiiky MOXHO BbIMOSHUTL, €CAIM Ha 3KpaHe MUTaloT 3HaueHNs
pasmepos LC.

3apaiite pasmep LC, Haxxumas kHonky SET:
C 60

=1

2x=LC 120
3x =LC 250
4x = LC 500

M3meHeHwne BCTynuT B cuny depes 3 ¢ (6e3 HaxaTus kHonku SET).

HacTpoiika KonuyecTBa HaHECEHHOM CMa3KKn B COOTBETCTBUM C Noaayen
MMNyNbCOB

HacTpoiiky Konu4ecTBa HaHECEHHO CMa3KW B COOTBETCTBUM C Mofadei UMnysb-
COB MO>XHO BbIMO/IHUTb, €CJIN Ha 3KpaHe MUraloT LI,I/I¢pr B MPaBOM CermMeHTe.

HaxwumMas kHonky SET, HacTpoiiTe KONM4eCTBO HAHECEHHOW CMa3Ku B
COOTBETCTBUW C NOJA4EN UMMYbCOB:

1x = 0,1 cM*/umnynbe

2x = 0,2 cM*/umnynbe U T. 4.

Vi3aMeHeHwe BCTynuT B cuny vepes 3 ¢ (6e3 HaxaTtua kHonku SET).

BkniouyeHune yCTpOVICTEa nocne nodayn nuTatoLero Hanpsa>xeHuq.

BknioyeHue yCTpOVICTBa nocne NoAayun nNUTatoLLero Hanps>KeHns.

HacTpoiika BpeMeHU HaHeceHNs cMaskn

HaCTpOV]Ky nepunoga HaHeCeHNs CMaskn MOXXHO BbIMOSIHUTL, €C/IN Ha 3KpaHe
MuratoT uudpbl B 1€BOM CerMeHTe.

HacTpouTb BpeMsi HaHeceHus ¢ noMoLbto (1) ogHoKpaTHOro Haxatus uaw (2)
yaep>XuBaHust KHonku (= npokpyTkal.

Vi3MeHeHue BCTynuT B cuny depes 3 ¢ (6e3 HaxaTua kHonku SET).

YnepskaHue kHonku SET B TeveHue 10 ¢ NpUBOAMT K aKTUBALMM CEeLUanbHo
npoueaypbl HAHECEHWsI CMa3KK “PU". BbINoAHAKTCSA TpU onepauuu, B paMmkax
KXo U3 KOTOpbIX HaHocuTcs no 2,11 cm® cMasku.

Mocne HaxaTtus kHonku SET cneumnanbHaqa npouenypa HaHeceHua cMaskun
GYAeT npepeaHa. CI'IELWIaﬂbHaﬂ npouenypa HaHeCeHUa CMa3Ku BbINOJIHAETCA
TONbKO MPW YCI0BWM NMOAAYY NMUTAIOLLETO HAMPSXEHNS.

Mpouecc HaHeceHus cMasku bypeT obo3HavaTbes byksamm “ru”.

Ecnwu yctpoiicteo LC nycTtoe, 3aMeHuTe ero.

B pexxwume IMPULSE nopaya cMa3sku ocyLLecTBISeTCS B COOTBETCTBUN
C nopay4en UMnynbCcoB.

Ycranosute PIN, Haxas v yaepxusas kHonky SET 8 Teverme 15 ¢.
PIN MoxHO AeakTuBnpoBaTh, eCiv BBECTU 3HaYeHNe

HacTpoiika pexxuma paboTbi
Haxmute n ygepxxusaiite kHonky SET B TeyeHne 5 c.

B cTpoke MeHio GyaeT Murath Hagnuck “TIME” / “IMPULSE”.
[Ba pasa HaxxmuTe kHonky SET, 4To6bl BbibpaTh pexkum “IMPULSE”.

ViaMeHeHue BCTynuT B cuny vepes 3 ¢ (6e3 HaxaTua kHonku SET).

Mocne HaxaTus kHonku SET Ha 1 ¢ nosiensetcs Hagnucb “DSR”. Ha npots-
KeHuu 5 ¢ byaeT oTobpaxaTbCcs KONMHYECTBO AHEN, N0 UCTEHEHWUU KOTOPbIX
HacTynuT cobbiTue.
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C6opka

© VYnanute 3araywky.

0 CHUMUTE Konmayok n YyCTaHOBUTE CUCTEMY CMa3ku B CNeLnanbHO NoaroTos-

JIeHHOM MecTe.

© CwmonTupyiite kabenb, yunTbIBas NPy 3TOM OPUEHTALNIO BLIBOAOB.

© nNpoxpyunsas kabenb, nopko4MTE €r0 K MPUBOAY.
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MoHTax

Moaava NUTaILEro HaMpPsXXeHNs 0CyLIeCTBAAETCS Yepes BbIBOAbI
1 (KopuyHesas xuna, +) u 3 (ronybas xuna, -)

OnoselyeHve o nogadve nutanns / OK BbigaeTcs Yepes BbiBog 2 (6enas xwuna)
OnoselyeHne 06 ownbkax BblgaeTcs Yepes BbiBOA 4 (YepHas xuna)

OHOBeLU.eHMe 06 OTCYTCTBMN Macsla 0AHOBPEMEHHO BblaeTCs Yepe3 BbIBOAbI
2 (6enas >xuna) v 4 (4epHas xwuna)

Mopckaska

YT106bI 0AHO3HAYHO NPUCBOUTL CUTHASbI KOHKPETHbIM NPUBOLAM, PEKOMEH-
[lyeTcs 0TAeNbHO 3anpoCuTh Bblady onoseLieHnii (BbiBoA 2 1 4) ans kaxzporo
U3 HUX.

MapannenbHoe BKloYeHne

anI napanneanoﬁ paﬁoTe NPWUBOLAOB HE HY>XXHO MCNOJIb30BaTb
AONOJIHNTENbHbIE 3anupatoLline AMoAbl Ha BbIXo4ax.

CurHan byneT nepefaH B CMCTEMY CMa3ku B BUAE KOMMIEKCHOTO
coobueHuns.

Co cxeMoii coeauHeHns A NapanienbHoro BKAYEHUs

4 STAR CONTROL MOXHO 03HAaKOMUTLCS MO CCbIKe:

@ @ 'www.perma-tec.com/star-control-parallel-wiring

MuratoLmin KpacHblii CBETOAUOAHBIN UHAMKATOP U Hagnuch “LC” Ha akpaHe
CUrHaNM3MpyT 0 HeobxoguMocTu npoBeaerus 3amebl LC. OTcoeanHnTs
Kabenb 0T npmBoAa.

YpanuTe cucTeMy cMasku U3 MecTa ee YCTaHOBKM.

PasbepunHuTe npusog 1 yctpoicteo LC.

MpukpyTuTe K NprBOAY HOBOE ycTpoicTBO LC.

CMOHTMpyVITS CMCTeMy CMasKku B crneunanbHo NpefyCMoTpeHHOM MecTe.

[N
N w

MoakniounTe Kabenb K NpuBsoaY.

Mocne aToro cuctemMa cMasku CHoOBa 6y,u,eT roToBa K NpMMeHeHuo. Mocnen-
HWe HacTpouKu 6yAyT COXpaHeHbl B MaMATh.
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wnbka

He BbinonHsetcs
CMa3blBaHue

He BbinonHseTcs cMasbi-
BaHuWe, Ha 3KpaHe He CBe-
TUTCS 3HAYOK LUTencenbHOM
BUNKKN

CBeToAMOoAHbIN UHANKATOP
MWraeT KpacHbIM LiBeToM /
Ha aKkpaHe oTobpaxaetcs
Hagnuck “OL”

CBeToAnOoAHbIN MHAMKATOP
MUraeT KpacHbIM LiBeToM /
Ha 3KkpaHe oTobpaxaeTcs
Hagnuck “LC”, xots faHHoe
YCTPOWCTBO 3anosiHeHo

CBeToanoaHbIi MHAUKATOP
MUraeT 3e/leHbIM LIBETOM,
xoTs ycTpoiicto LC nyctoe

CBeToAnoAHbIN MHAMKATOP
MUraeT KpacHbIM LiBeToM /
Ha skpaHe oTobpaxaetcs
Hagnuck ‘LC”, xoTa 3aMeHa
LC BbimonHeHa

CBeToAVOAHbIV MHAMKATOP
MUraeT KpacHbIM LBeToM /
Ha 3KpaHe oTobpaxaeTcs
Hagnuck “ut”

Ha akpaHe oTobpasxaetcs
Hagnuck “Lo”

OTCyTCTByET onosetleHne o
nofaye nuTatoLlero Hanpsa-
JKEHWA Mpu ero Hann4um

CBeToAUOAHbBIN MHAMKATOP
MWraeT KpacHbIM LiBETOM /
Ha 3KpaHe oTobpaxaeTcs
Haanuck “Er”

HenpasunbHo
BbIMOJHEHHbIN MOHTaX

Kabenb nospexaeH

He nopaHo nuatowee
HanpsixeHue

MokasaTenb npoTMBoOAa-
BfIeHUs B Te4eHue
LNnTenbHoro nepuoga
BpPeMeHW npesbilaeT 6 bap

3afiaH CAVLLKOM Manblil
pasmep LC

3apaH cnuwkom
6onbLuoit pasmep LC

Mpw yctaHoBke HoBoro LC
He NPON30LLIO HaXaTust
KHonku LC

B TeyeHune ANUTeNbHOro
nepuofa BpeMeHu nokasa-
Tesb TeMnepaTypbl HUXe
A0NYCTUMOr0 3HaYeHMs

Bartapes pesepeHoro
nUTaHUs paspsibkeHa

MpuBog HencnpaseH

[Buratens npusoga
HencnpaseH

JeicTBus no ee
yCTpaHeHuio

MoBepHunTe KoMbLO C
pe3bboii fo HagnucK
(cTpenka ponxHa bbiTh
NOMHOCTbIO BUAHA)

3ameHuTe Kabenb

Mopaite nuTatoLwee
HanpsixeHue

CHuMunTe 6710KMpOBKY =
Ecnv npotBogasnexne
< 6 bap, HaXXMUTe KHOMKY
SET

YcTaHoBUTE Haanexaluuit
pa3smep LC 1 3ameHuTe 310
YCTpPOMCTBO

YcTaHoBUTe Hagnexalui
pasmep LC v 3aMeHunTe 310
YCTpOMCTBO

PazbeanHuTs npusos
nlc/

HaxaTb KHomky LC
BPYy“HYtO

JlobeiiTeck ycTaHOBNEHUS
J0NYyCTUMOM TeMnepaTypsbl,
ncnonb3yiite KHonky SET
MepeiauTe Ha cair,

cnefyiiTe NpMBeAEHHbIM
MHCTPYKLMSM

3aMeHuTe npueog

B3ameHute npueog

Mocne okoHYaHWs cpoka cybbl 0TMpaBbTe NPUBOJ HA BTOPUUHYIO

nepepaboTky.
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- Preklad origindlneho navodu na obsluhu

Aby z mazacieho systému nevychddzali nebezpecenstva, musi prevadzkovatel zarucit:
- Ze s mazacim systémom a na nom bude pracovat iba kvalifikovany personal;
- ze mé personal pri véetkych prislusnych pracach k dispozicii ndvod na obsluhu a
Ze sa ho pridrziava;
Ze sa pri montazi alebo pri Gdrzbovych pracach dodrziavaju potrebné bezpecnostné
predpisy a predpisy na ochranu pred nehodami;
Ze sa mazaci systém pouziva odborne a v stlade s urcenim a Ze sa nenastavuje
nespravne ani sa nepozmenuje.

VSetky prace na elektrickom zariadeni smie vykonavat len kvalifikovany odborny
personal.

NepouZivajte v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu!

Véimnite si harky bezpecnostnych Gdajov olejov a tukov.

Vyhybajte sa kontaktu oci, pokozky a odevu s olejmi ¢i tukmi, ako aj poZitiu olejov i
tukov.

Neznecistujte p6du olejmi ani tukmi, ani ich nevypustajte do kanalizécie.

Olej / mazivo na komunikacidch vedie k zvySenému nebezpeéenstvu podmyknutia.
Podlahu ihned ocistite prislusnymi prostriedkami.

Datové listy maziv si mozete stiahnut z nasej domovskej stranky alebo ich ziskajte
od miestnych dodévatelov.

Nezndsame Ziadnu zodpovednost za Skody a prevadzkové poruchy, ktoré vznikli v
dosledku neodborného pouzivania a nespravnej obsluhy mazacieho systému.
Mazaci systém zodpoveda stavu techniky v dobe dodania a povaZuje sa zasadne za
prevadzkovo bezpecny.

Vzhladom na neustaly vyvoj produktov si vyhradzujeme pravo vykondavat zmeny

vyrobkov, ktoré nemaju vplyv na funkciu vyrobku, a to bez predchadzajdceho upo-
zornenia.

Cenné suroviny odovzdavajte na recykldciu a chrante tak Zivotné prostredie. Riadte sa
prislusnymi predpismi pre likvidaciu vo vasej krajine.
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® Kabel
® Pohon (opakovane pouzitelna)
© Plny LC
(nie je moZné opatovné naplnenie)
@ Podmienky skladovania
® Prevéadzkova teplota
® Cas davkovania
® MnoZstvo davkovania
@ Poloha zabudovania
@ Elektrické udaje
@ Napéajacie napétie
@® Emisie zvuku vo vzduchu
@© Kontrola vibracif
® Displej
@ SET-spinac
® LED
@ SET-spinac drzte stlateny
@ SET-spinat pustite
® Impulzy k davkovaniu
® V prevadzke (blika)
@ Prazdny LC
@ Datum inétalécie / vymeny
@ Uzatvaracie ztky
@ Odpad s obsahom tuku
@ Pri nalievani oleja pouzivajte
zadrz. ventil

e

1.0 Vlastnosti
2.0 Sucasti/Montaz
3.0 Obsluha
e 3.1 Prevadzkovy rezim TIME
3.2 Konfiguracia TIME
3.3 Prevadzkovy rezim IMPULSE
3.4 Konfiguracia IMPULSE
3.5 Prevadzkové stavy
4.0 InStalécia
4.1 Nadstavba
4.2 Pripojenie k elektrickej sieti
5.0 Vymena LC
6.0 Odstranovanie poruch
Chyba
Pricina
Naprava
7.0 Likvidacia odpadu
8.0 Identifikacia

Navod slizi na bezpecnd pracu na automatickom mazacom systéme a na précu s
mazacim systémom, ktory je ureny na pouZitie v strojoch a zariadeniach a ktory
premazéva valivé a klzné loziska, retaze, vedenia, otvorené prevody atd. olejom /

mazivom.

Zapinanie a vypinanie mazacieho systému je riadené strojne.

Ihned po obdrzani dodavky prekontrolujte, i sa tato zhoduje s vasou objednavkou.
Za neskor reklamované nedostatky sa nerucime.

V pripade otazok a problémov sa, prosim, obratte na nas zékaznicky servis alebo

na miestneho predajcu.
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@ 60

Prva montaz
Zmontovat pohon (B) a LC (C).

Pohon nasadte na LC tak, aby do seba zapadali ozubenia.

Pevne dotiahnite zavitovy krizok, kym nebude Uplne viditelny biely
trojuholnik.

V rezime TIME je odovzddvanie maziva riadené ¢asom.

Nastavit rezim

SET-spinac drzte stlaceny 5 s.

V riadku ponuky blika rezim ,TIME" / ,IMPULSE".
Jednym stladenim SET-spinaca zvolte ,TIME".

Po 3 s sa prevezme zmena (bez stlacenia SET-spinaca).

Nastavit velkost LC

Nastavenie mozné, len Co blikaju LC veliciny.
Stlac¢enim SET-spinaca nastavte LC velkost:
1x =LC 60

2x=LC 120

3x = LC 250

4x =LC 500

Po 3 s sa prevezme zmena (bez stlacenia SET-spinaca).

Nastavit velkost LC

Nastavenie mozné, len Co blikaju LC veliciny.
Stlac¢enim SET-spinaca nastavte LC velkost:
1x = LC 60

2x=LC 120

3x = LC 250

4x = LC 500

Po 3 s sa prevezme zmena (bez stlacenia SET-spinaca).

Nastavit mnozstvo davkovania na impulz

Nastavenie mozné ked blikaju Cislice v pravom segmente.
Stlacenim SET-spinaca nastavte mnoZstvo dévkovania na impulz:
1x = 0,1 cm®/impulz

2x = 0,2 cm®/impulz atd.

Po 3 s sa prevezme zmena (bez stlacenia SET-spinaca).

Zapnutie vytvorenim napdjacieho napatia.

Zapnutie vytvorenim napajacieho napatia.

Stlacenim SET-spinaca na 10 s sa aktivuje Specialne davkovanie ,PU".
Nasleduju tri davkovania so zakazdym 2,11 cm®.

Stlacenim SET-spinaca sa prerusi Specialne davkovanie.

K $pecialnemu dévkovaniu dojde iba pri pripojenom napajani napatim.

@60 06 6 0 00060

Nastavit ¢as davkovania
Nastavenie mozné ked blikaju Cislice v lavom segmente.

Cas davkovania nastavte bud (1) jednoduchym stlacenim alebo (2) podrzani
tlacidla (= rolovanie).

Po 3 s sa prevezme zmena (bez stlacenia SET-spinaca).

Dévkovania st oznacené s ,ru”.

Pri prazdnom stave LC vykonat vymenu.

PIN nastavte stlacenim SET-spinaca na 15 s.
Je mozna deaktivéacia PIN zadanim ,,00".

V rezime IMPULSE je odovzdavanie maziva riadené impulzom.

Po stlaceni SET-spinaca na 1 s sa zobrazi ,DSR". Na 5 s sa zobrazi pocet dni

trvania udalosti.

060

Nastavit rezim

SET-spinac drzte stlaceny 5 s.

V riadku ponuky blika rezim ,TIME" / ,IMPULSE".
Dvojitym stlacenim SET-spinaca zvolte ,IMPULSE".

Po 3 s sa prevezme zmena (bez stlacenia SET-spinaca).

Nadstavba
© Odoberte uzatvaraciu zatku.

o Odoberte krycie viecko a zaskrutkujte mazaci systém do pripraveného
mazacieho miesta.

© Spravne nasadte kabel a dbajte pritom na spravnu orientaciu kolikov.

© Kaébel spojte s pohonom natocenim.
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InStalacia
Napajanie napatim cez kolik 1 (hneda Zila +) a kolik 3 (modré Zila -)

Signalizacia dévkovania / OK kolikom 2 (biela Zila)

Signalizacia chyby kolikom 4 (Cierna Zila)

Chyba

Ziadne mazanie

Pri¢ina

Nespravne
zmontovanie

Otocte zavitovy krizok
po znacenie (Sipka musi
byt plne viditelna)

Signalizacia prazdneho stavu siéasne kolikom 2 (biela Zila) a kolikom 4
(€ierna Zila

Tip
Aby ste obdrZali jednoznacné priradenie signalu k pohonu, odportca sa
zistovat signalizaciu (kolik 2 a 4) pre kazdy pohon samostatnym opytanim.

Ziadne mazanie, ziaden
symbol zastrcky na
displeji

Poskodeny kébel

Vymenit kabel

Ziadne napdjacie
napatie

Pripojit napajanie
napéatim

Paralelné zapojenie

Pri paralelnom zapojeni pohonov sa na vystupoch nemusia pouzivat Ziadne
dodatocné oddelovacie diddy.

Vystup signalov na PLC sa realizuje ako zberné hldsenie.

Plan kabelaZe paralelného zapojenia 4 STAR CONTROL moézete vyvolat na
nasledovnom odkaze:

@ @ //www.perma-tec.com/star-control-parallel-wiring

LED blika nacerveno /
ukazovatel ,0L"

Protitlak prekracuje
dlhsiu dobu 6 bar

Uvolnite blokady =
protitlak < 6 bar, stlacte
SET-spinac

LED blikd nacerveno /
ukazovatel ,LC", hoci LC
nie je prazdny

Nastavena prilis mala
velkost LC

Zvolit spravnu velkost
LC a zmenit LC

LED blika nazeleno, hoci
LC prazdny

Nastavena prilis velka
velkost LC

Zvolit spravnu velkost
LC a zmenit LC

Nacerveno blikajica LED a ukazovatel ,,LC" na displeji signalizuju potrebnu
LC vymenu. Odpojte kdbel od pohonu.

LED blikd nagerveno /
ukazovatel ,LC", hoci LC
bol vymeneny

Novy LC nezatlacil
spinac LC

Rozpojte pohona LC/
zatlacte spinac LC
manualne

Odstrante mazaci systém z mazacieho miesta.

Odpojte pohon a LC.

LED blika nacerveno /
ukazovatel ,ut”

Pripustna teplota
prekrocena po dlhsiu
dobu

Dodrzat pripustnu
teplotu, stlacit
SET-spinac

Zoskrutkujte nové LC a pohon.

Ukazovatel ,Lo"

Ochranna batéria
prazdna

Otvorit webovu stranku,
dodrziavat pokyny

Zaskrutkujte mazaci systém do mazacieho miesta.

Spojte kdbel s pohonom.

Ziadny ukazovatel pri
pripojenom napéjani
napatim

Poskodeny pohon

Vymenit pohon

1]
22]
23]
25|
26

Mazaci systém mozete opat pouzit. Prevezme sa naposledy existujice
nastavenie.

e © 6 6 © 0 6 6 o6 o

LED blikd nagerveno /
ukazovatel ,Er”

Poskodeny hnaci motor

Vymenit pohon
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Pohon po konci Zivotnosti odovzdavajte na recyklaciu.
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Prevod originalnih navodil za uporabo

Da mazalni sistem ne bi povzrocal nevarnosti, mora uporabnik zagotoviti:

- da bo dela na mazalnem sistemu in z njim opravljalo le kvalificirano osebje;

- daima osebje pri vseh delih na voljo navodila za uporabo in da jih pri delu tudi
uposteva;

- da bodo pri montaznih ali vzdrzevalnih delih upoStevani obvezni predpisi za prepre-
Cevanje nesrecC in varnostni predpisi;

- da se mazalni sistem uporablja strokovno in namensko in ni napacno nastavljen ali
spremenjen.

Vsa dela na elektri¢nih napravah mora opraviti kvalificirano strokovno osebje.

Ne uporabljajte v obmocjih, v katerih lahko pride do eksplozije!

Upostevajte varnostne podatkovne liste olj in masti.

Prepreite stik z o¢mi, kozo ali oblaéili zaradi olja / masti in zauzivanja olj / masti.

Olje / mast ne sme preiti v zemljo ali v kanalizacijo.

Olje / mast na prometne poti povzroca povecano nevarnost zdrsa. Talno povrsino

nemudoma ocistite z ustreznimi sredstvi.

Podatkovne liste maziv najdete na nasi spletni strani ali jih dobite pri lokalnih proda-
jalcih.

Ne prevzemamo odgovornosti za Skodo in motnje delovanja, ki nastanejo zaradi ne-
pravilne uporabe in nestrokovnih del na in z mazalnim sistemom.

Mazalni sistem v ¢asu dobave ustreza stanju tehnike in je naceloma varen za obrato-
vanje.

Zaradi stalnega razvoja izdelkov si pridrzujemo pravico do nenapovedanih sprememb
izdelkov, ki ne vplivajo na delovanje izdelka.

Poskrbite za varstvo okolja tako, da oddate dragocene surovine v recikliranje.
Upostevajte veljavne lokalne predpise za odstranjevanje.
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@ Kabel

® Pogon (za ve&kratno uporabo)

© Napolnjen sistem LC
(ni za ponovno polnjenje)

® Pogoji skladidZenja

® Temperatura uporabe

® Cas dovajanja

® Koli¢ina dovajanja

@ Vgradna lega

@ Elektri¢ni podatki

@ Napajalna napetost

® Nivo hrupa

@ Preverjanje vibriranja

M Zaslon

@ Tipka SET

® LED

@ Drzite pritisnjeno tipko SET

@ Spustite tipko SET

® Impulzi dovajanja

® Deluje (utripajog)

@ Prazen sistem LC

@ Datum namestitve / zamenjave

@ Zaporni gep

@ Odpadki, ki vsebujejo ma&&obe

@ Prinalievani oleja pouzivajte
zadrz. ventil

Lastnosti

MontazZa delov / prva
montaza

Upravljanje

3.1 Nacin obratovanja TIME
3.2 Konfiguracija TIME

3.3 Nacin obratovanja IMPULSE
3.4 Konfiguracija IMPULSE
3.5 Obratovalno stanje
Namestitev

4.1 Prikljucitev

4.2 Elektricni prikljucek
Zamenjava sistema LC
Odpravljanje tezav
Napaka

Vzrok

Resitev

Odstranjevanje

Oznaka

Navodila so namenjena varnemu delu na in s samodejnim mazalnim sistemom, ki
je primeren za vgradnjo v stroje in naprave in omogoc¢a mazanje valj¢nih in drsnih

leZajev, verig, vodil, odprtih gonil ipd.

Vklop in izklop mazalnega sistema je strojno krmiljen.

Takoj po dobavi preverite, ali je obseg dobave skladen z vasim narocilom. Za
naknadne reklamacije zaradi pomanjkljivosti ne prevzemamo odgovornosti.

V primeru vprasanj in teZav se obrnite na naso servisno sluzbo ali na lokalnega

trgovca.
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Prva montaza
Sestavite pogon (B) in sistem LC (C).

Pogon postavite na sistem LC tako, da se zobnika ujameta.

Rocno privijte navojni obro¢, da bo beli trikotnik popolnoma viden.

V nacinu TIME je dovajanje maziva ¢asovno krmiljeno.

Nastavitev nacina
Drzite tipko SET 5 s pritisnjeno.

V vrstici menija utripa nac¢in ,TIME" / ,IMPULSE".
Enkrat (1x] pritisnite tipko SET, da izberete ,TIME".

Po 3's po spremembi (ne da bi pritisnili tipko SET) se sprememba prevzame.

Nastavitev velikosti sistema LC

Nastavitev je mogoca, takoj ko velikost sistema LC utripa.
Pritisnite tipko SET, da izberete velikost sistema LC:

1x =LC 60

2x=LC 120

3x =LC 250

4x = LC 500

Po 3 's po spremembi (ne da bi pritisnili tipko SET) se sprememba prevzame.

Nastavitev velikosti sistema LC

Nastavitev je mogoca, takoj ko velikost sistema LC utripa.
Pritisnite tipko SET, da izberete velikost sistema LC:
1x=LC 60

2x=LC 120

3x =LC 250

4x =LC 500

Po 3's po spremembi (ne da bi pritisnili tipko SET) se sprememba prevzame.

Nastavitev koli¢ine dovajanja na impulz

Nastavitev je mogoca, takoj ko Stevilke v desnem segmentu utripajo.
Pritisnite tipko SET, da izberete koli¢ino dovajanja na impulz:

1x = 0,1 cm®/impulz

2x = 0,2 cm®/impulz itd.

Po 3 s po spremembi (ne da bi pritisnili tipko SET) se sprememba prevzame.

Vklopite z dovajanjem napajalne napetosti.

Vklopite z dovajanjem napajalne napetosti.

Ce za 10 s pritisnete tipko SET, se aktivira posebno dovajanje ,PU".
Izvedejo se tri dovajanja po 2,11 cm?. Pritisnite tipko SET, da prekinete
posebno dovajanje. Posebno dovajanje poteka samo pri priklju¢enem elek-
tricnem napajanju.

@60 06 6 0 60660060

Nastavitev uporabe
Nastavitev je mogoca, takoj ko Stevilke v levem segmentu utripajo.

Nastavite ¢as dovajanja s (1) kratkim pritiskom na tipko ali (2) drzanjem tipke
pritisnjene (= pomikanje).

Po 3 s po spremembi (ne da bi pritisnili tipko SET) se sprememba prevzame.

Dovajanje je prikazano z oznako ..ru”.

Ob izpraznitvi zamenjajte sistem LC.

Ce Zelite nastaviti PIN, za 15 s pritisnite tipko SET.
Ce zelite deaktivirati PIN, lahko to storite z vnosom ,00".

V nacinu IMPULSE je dovajanje maziva impulzno krmiljeno.

Ko za 1 s pritisnete tipko SET, se prikaze oznaka ,DSR". Za 5 s se prikaze
Stevilo dni od dogodka.

060

Nastavitev nacina
Drzite tipko SET 5 s pritisnjeno.

V vrstici menija utripa nacin ,TIME" / ,IMPULSE".
Dvakrat (2x] pritisnite tipko SET, da izberete ,IMPULSE".

Po 3 s po spremembi (ne da bi pritisnili tipko SET) se sprememba prevzame.
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Prikljucitev
Odstranite zaporne Cepe.

Odstranite pokrovno kapo in privijte mazalni sistem na vnaprej pripravljeno
mesto mazanja.

Pravilno postavite kabel in pri tem pazite na usmerjenost nozic.

Kabel zavrtite, da ga poveZete s pogonom.
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Namestitev
Elektri¢no napajanje prek nozice 1 (rjava Zica +) in nozice 3 (modra Zica -)

Signaliziranje dovajanja / OK, prek nozice 2 (bela Zica)
Signaliziranje napake prek nozice 4 (¢rna Zica)

Signaliziranje izpraznjenosti prek nozice 2 (bela Zica) in nozZice 4 (¢rna Zica)
socasno

Nasvet
Da se zagotovi enoznacna dodelitev signalov za pogon, je priporocljivo, da
S0 po}zvedbe za signalizacijo vsakega posameznega pogona lo¢ene (nozici
2in4).

Vzporedna vezava

Pri vzporedni vezavi pogonov ni treba uporabiti dodatnih zapornih diod na
izhodih.

Javljanje signalov krmilniku PLC poteka zbirno.

Nacrt oZicenja pri vzporedni vezavi 4 krmilnikov STAR CONTROL je mogoce
priklicati prek naslednje povezave:

@ @ 'www.perma-tec.com/star-control-parallel-wiring

Utripajoci rdedi LED-indikator s prikazom sistema ,LC" na zaslonu opozarja,
da je potrebna zamenjava sistema LC. Odstranite kabel s pogona.

Odstranite mazalni sistem z mesta mazanja.

Locite pogon in sistem LC.

Privijte novi sistem LC in pogon.

Privijte mazalni sistem na mesto mazanja.

Povezite kabel s pogonom.

|21}
23]
25|
2]

Mazalni sistem je mogoce znova uporabiti. Prevzame se nazadnje
uporabljena nastavitev.
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Napaka

Ni mazanja

Ni mazanja, simbola
vtica ni na zaslonu

LED-indikator utripa
rdege /
prikaz ,OL"

LED-indikator utripa
rdege /

prikaz ,LC", ¢eprav
LC ni prazen

LED-indikator utripa
zeleno, Ceprav je LC
prazen

LED-indikator utripa
rdece /

prikaz ,LC", ¢eprav
poteka zamenjava
sistema LC

LED-indikator utripa
rdece /
prikaz ,ut”

Prikaz ,Lo"

Ni prikaza pri dovedeni
napajalni napetosti

LED-indikator utripa
rdege /
prikaz .Er”

Vzrok

Montaza ni pravilno
izvedena

Kabel je poskodovan

Ni napajalne napetosti

Protitlak dlje ¢asa
presega 6 barov

Nastavljena velikost
sistema LC je
premajhna

Nastavljena velikost LC
je prevelika

Pri novem LC tipka
LC ni pritisnjena

Najnizja dovoljena
temperatura dlje ¢asa ni
dosezena

Pomozna baterija je
prazna

Pogon je v okvari

Pogonski motor v okvari

Resitev

Obrnite navojni obro¢ do
oznake (puscica mora
biti popolnoma vidna)

Zamenjajte kabel

Dovedite napajalno
napetost

Sprostite blokade =
protitlak < 6 barov,
pritisnite tipko SET

Izberite ustrezno
velikost sistema LC in
zamenjajte sistem LC

Izberite ustrezno
velikost sistema LC in
zamenjajte sistem LC

Lo&ite pogon in LC /
ro¢no pritisnite
tipko LC

Upostevajte dovoljeno
temperaturo,
pritisnite tipko SET

Odprite spletno mesto,
upostevajte navodila

Zamenjajte pogon

Zamenjajte pogon

Ob izteku Zivljenjske dobe pogon oddajte v recikliranje.
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- Oversattning av originalbruksanvisningen

For att undvika att smorjsystemet utgér ndagon fara maste operatéren sakerstélla att:
endast kvalificerad personal arbetar p& och med smérjsystemet;
personalen har bruksanvisningen tillganglig och féljer den nar de utfor allt
relevant arbete;
alla nédvandiga olycksforebyggande foreskrifter och sakerhetsforeskrifter foljs
under installation och underhéllsarbete;
smorjsystemet anvdnds pd ratt satt och i enlighet med dess avsedda syfte och inte
justeras eller dndras pa felaktigt satt.
Alla arbeten pé den elektriska anldggningen far bara géras av behériga elektriker.
Anvand inte i explosionsskyddade omraden!
Beakta sdkerhetsdatabladen for oljorna och fetterna.
Undvik kontakt med 6gon, hud och klader genom olja / fett och att svélja olja / fett.
Lat inte olja / fett komma ner i jorden eller i avloppssystemet.

Olja / fett pa trafikleder okar risken for halkolyckor. Rengér golvet omedelbart med
lampliga rengdringsmedel.

Smorjmedelsdatablad kan f3s via var webbplats eller fran lokala handlare.

Vi ansvarar inte for skador och driftsstérningar som uppstar genom felaktig anvand-
ning och genom ej fackméssigt arbete pa och med smorjsystemet.

Vid leveransen motsvarar smérjsystemet den senaste tekniken och kan principiellt
anses vara driftsakert.

P& grund av den standigt pagdende produktutvecklingen férbehaller vi oss ratten att
genomfdra produkténdringar som inte paverkar produktens funktion utan féregdende
meddelande.

Skona miljon genom aterféra vardefulla réamnen till &tervinning.
Beakta landets regler om avfallhantering.
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@ Kabel

@® Drivenhet (dteranvandbar)
®© LC fylld (kan inte aterfyllas)
® Lagringsvillkor

® Arbetstemperatur

® Utmatningstid

® Utmatningsméngd

@ Monteringsliage

@ Elektriska data

@ Matningsspanning

@® Luftburet buller

@ Vibrationskontroll

® Display

@ SET-knapp

@© LED (lysdiod)

@® SET-knapp halls intryckt
@ SET-knapp slipps

® Utmatningsimpuls

® | drift (blinkande)

@ LC tom

@ Installation- / utbytesdatum
® Plugg

@ Fetthaltigt avfall

@ Olja pafyllt med begransningsventil

w

1.0 Egenskaper

2.0 Delar / forsta monteringen
3.0 Mandvrering

S 3.1 Driftlage TIME

3.2 Konfiguration TIME
3.3 Driftlage IMPULSE
3.4 Konfiguration IMPULSE
3.5 Driftstatus
Installation

4.1 Pabyggnad

4.2 Elektrisk anslutning
I;C byte

Atgardande av fel
Fel

Orsak

Atgérd
Avfallshantering
Markning

Denna bruksanvisning hjalper till att garantera sékert arbete pa och med det auto-
matiska smaorjsystemet, som ar avsett for anvandning i maskiner och anlaggningar
som smorjer rull- och glidlager, kedjor, gejdrar, 6ppna véxlar m.m. med olja / fett.

Smérjsystemet kan kopplas till och frdn maskinstyrt.

Kontrollera att den levererade utrustningen dverensstammer med din bestallning
direkt efter leveransen. Reklamationer som gors i efterhand tacks inte av garantin.

Om du har nagra fragor eller problem kan du kontakta var kundtjanst eller din lokala

handlare.
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Forsta montering
Montera ihop drivenhet (B) och LC (C).

Satt upp drivenheten p& LC s8 att kuggarna griper in i varandra.

Dra &t den gingade ringen till dess att den vita trekanten syns helt.

| lage TIME sker tidsstyrd smorjmedelsdispensering.

Stéllain laget
Hall in SET-knappen i 5 sekunder.

Laget "TIME" / "IMPULSE" blinkar i menyraden.
Valj "TIME” genom att trycka 1 x pd SET-knappen.

Efter 3 sekunder dvertas andringen (utan att SET-knappen trycks in).

Stalla in LC-volym
Instéllning kan géras s& snart LC-volymerna blinkar.

Stéll in LC-volym genom att trycka pa SET-knappen:
1x =LC 60

4x =LC 500
Efter 3 sekunder dvertas andringen (utan att SET-knappen trycks in).

Stalla in LC-volym

Installning kan géras s snart LC-volymerna blinkar.
Stall in LC-volym genom att trycka pd SET-knappen:
1x = LC 60

2x=LC 120

3x =LC 250

4x = LC 500

Efter 3 sekunder dvertas andringen (utan att SET-knappen trycks in).

Stalla in dispenseringsmangd per impuls

Installning kan géras s snart siffrorna i héger segment blinkar.
Stall in dispenseringsmangd genom att trycka p& SET-knappen:
1x = 0,1 cm®/impuls

2x = 0,2 cm®/impuls osv.

Efter 3 sekunder dvertas andringen (utan att SET-knappen trycks in).

Koppla in genom att sla p& matningsspanningen.

Koppla in genom att sl& pd matningsspéanningen.

Extradispensering "PU" aktiveras genom att trycka pd SET-knappen
i 10 sekunder. Tre dispenseringar féljer med 2,11 cm? vardera.
Avbryt extradispenseringen genom att trycka pa SET-knappen.
Extradispenseringen sker endast vid ansluten strémforsérjning.

@60 06 6 0 60660060

Stélla in dispenseringstid
Installning kan géras sa snart siffrorna i vanster segment blinkar.

Utmatningstiden stalls antingen in genom att (1) trycka en gang eller genom
att (2) halla knappen intryckt (= skrollning).

Efter 3 sekunder dvertas dndringen (utan att SET-knappen trycks in).

Dispensering kannetecknas av "ru”.

Genomfor utbyte av LC nar tom.

Rikta in PIN genom att halla in SET-knappen i 15 sekunder.
Du kan avaktivera PIN genom att ange "00".

| lage IMPULSE sker impulsstyrd smorjmedelsdispensering.

N&r man har tryckt pd SET-knappen visar displayen "DSR” i en sekund.
Antalet dagar som har gétt sedan hindelsen intraffade visas i fem sekunder.

Stélla in laget

Pébyggnad

Hall in SET-knappen i 5 sekunder. © Avlagsna pluggen.

Laget "TIME" / "IMPULSE" blinkar i menyraden.
Valj "IMPULSE” genom att trycka 2x pa SET-knappen.

Efter 3 sekunder dvertas andringen (utan att SET-knappen trycks in).

© Avldgsna tickplattan och skruva in smorjsystemet pé forberett smarjstalle.

© Placera kabeln och beakta riktningen for Pin.

060

© Forbind kabeln genom att skruva pé den p& drivenheten.

145 | perma STAR CONTROL © 2021 - perma-tec GmbH & Co. KG | www.perma-tec.com | 146




= ) @-&

Installation
Strémférsérjning genom Pin 1 (brun ledare +) och Pin 3 (bla ledare -)

Signalering om dispensering / OK genom Pin 2 (vit ledare)

Signalering om fel genom Pin 4 (svart ledare)

Fel

Ingen smorjning

Orsak

Felaktig montering

Atgérd

Gangad ring ska dras
till markeringen (pilen
maste synas helt)

Signalering om tom status genom Pin 2 (vit ledare) och Pin 4 (svart ledare)
samtidigt

Tips
For att f& en entydig signaltilldelning till drivenheten rekommenderas att
avldsa signaleringen (Pin 2 och 4) separat fér varje drivenhet.

Ingen smorjnmg ingen
kontaktsymbol
i displayen

Skadad kabel

Byt ut kabel

Ingen
matningsspanning

Sla pd
matningsspanningen

Parallellkoppling

Vid en parallellkoppling av drivenheterna far inga extra sparrdioder anvan-
das vid utgéngarna.

Avgivandet av signalerna till PLC sker som samlingsmeddelande.
Kopplingsschemat for en parallellkoppling av 4 STAR CONTROL kan hamtas
via nedanstdende lénk:

@ @ //www.perma-tec.com/star-control-parallel-wiring

LED blinkar i rétt /
"OL" visas

Mottryck overstiger
6 bar under en langre
tid

Lossa blockeringar =
Mottryck < 6 bar, tryck
pa SET-knappen

LED blinkar i r6tt /
"LC" visas aven om
LC inte &r tom

For liten LC-volym
installd

Valj korrekt LC-volym
och byt LC

LED blinkar i gront,
aven om LC ar tom

For stor LC-volym
installd

Valj korrekt LC-volym
och byt LC

Ré6tt blinkande LED och "LC" visas i displayen signalerar att LC-byte behover
utforas. Avlagsna kabeln frén drivenheten.

LED blinkar i rétt /
"LC" visas dven om LC
byte har skett

Ny LC har inte tryckt p&
LC-knappen

Frénskilj drivenhet och
LC/

Tryck manuellt pa
LC-knappen

Avlagsna smdrjsystemet fran smorjstallet.

Separera drivenheten fran LC.

LED blinkar i rétt /
"ut” visas

Tilldten temperatur
underskriden under en
langre tid

Beakta korrekt tem-
peratur, tryck p&
SET-knappen

Skruva ihop ny LC med drivenheten.

Skruva in smorjsystemet i smorjstallet.

"Lo" visas

Stédbatteri tomt

G4 till webbplatsen och
folj anvisningarna

Forbind kabeln med drivenheten.

21]
22]
23]
25|
[24]

Smaorjsystemet ar ater i drift. Senaste installningen dvertas.

Ingen indikering vid
paslagning av
matningsspanningen

Drivenheten defekt

Byt ut drivenheten
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LED blinkar i rott /
"Er” visas

Drivmotor defekt

Byt ut drivenheten

Drivenheten ska lamnas till dtervinning efter avslutad livscykel.
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- Orijinal Kullanim Kilavuzunun Cevirisi

Yaglama sistemi nedeniyle her hangi bir tehlikenin olusmamasi icin, isletmeci asagi-

daki hususlari saglamalidir:

- Sadece kalifiye personel yaglama sistemiyle ve yaglama sistemi tizerinde calisma
yapabilir;

- Kullanim kilavuzu tim ilgili calismalar esnasinda mevcut olmalidir ve personel
kullanim kilavuzuna uymalidir;

- Montaj veya bakim calismalari esnasinda gerekli kaza dnleme ve giivenlik talimat-
larina uyulmalidir;

- Yaglama sistemi 6ngorildigi bicimde ve amacina uygun kullanilmalidir, ayarlar
veya ayar degisiklikleri yanlis yapilmamalidir.

Elektrik sistemlerindeki tiim calismalar sadece kalifiye uzman personel tarafindan
gerceklestirilmelidir.

Patlama tehlikesi olan bolgelerde kullanmayin!

Yaglarin ve greslerin Givenlik Bilgi Form’lari dikkate alinmalidir.

Yagin / gresin goz, cilt ve kiyafetle temasi engellenmelidir, yag / gres yutulmamalidir.
Yag / gres toprak alana veya kanalizasyona ulasmamalidir.

Ulasim yollarinda bulunan yag / gres, kayma tehlikesini artirir. Zemin, derhal ilgili
maddelerle temizlenmelidir.

Yaglama maddelerine ait veri formlari, internet sitemizden veya yerel saticidan temin
edilebilir.

Yaglama sisteminin dngorilen sekilde kullanilmamasindan dolayi ve sistem lzerinde
veya sistem ile birlikte yapilan uygunsuz calismalar nedeniyle olusan hasarlar ve
isletim arizalari icin hicbir sorumluluk Gstlenilmez.

Yaglama sistemi, teslimat esnasinda en gelismis tekniklere uygundur ve genel olarak
isletim giivenligine sahiptir.

Uriiniin siirekli olarak gelistirildigi icin, riintin islevini etkilemeyen riin degisiklik-
lerini 6nceden bildirimde bulunmadan uygulama hakkini sakli tutmaktayiz.

Degerli ham maddeleri geri donlisiime sevk ederek gevreyi koruyun.
Ulkenizin ilgili imha yonetmeliklerini dikkate alin.
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@ Kablo

® Motor iinitesi (yeniden kullanilabilir)

© LC dolu (tekrar doldurulamaz)

@ Depolama kosullari

® Kullanim sicakligi

@® Dagitim zamani

® Dagitim miktari

@® Montaj konumu

@ Elektrik verileri

@ Besleme gerilimi

® Hava etkili ses emisyonu

@© Sarsinti testi

™ Ekran

@ SET tusu

©® LED

@ SET tusunu basili tutun

@ SET tusunu serbest birakin

® Dagitim palslari

® Calisiyor [yanip soniiyor)

@ LC bos

@ Kurulum / degistirme tarihi

@ Tapa

@ Yag icerikli atik

® Yag doldurulmus yag tutma
valfi ile birlikte

Kullanim kilavuzunun amaci otomatik yaglama sistemlerinde emniyetli bir calismayi
saglamaktir. Bu yaglama sistemleri makine ve sistemlerde bulunur ve rulman yata-
klari, kayar yataklar, zincirler, kilavuzlar, acik tahrikleri vs. yag / gres ile yaglamak
icin kullanilir.

Yaglama sistemi makine kontrolli acilip kapatilabilir.

Teslimatin siparisinize uygun olup olmadigini hemen kontrol edin. Daha sonra sikayet
edilen kusurlar icin herhangi bir garanti verilmez ve sorumluluk Gstlenilmez.

1.0 Ozellikler
2.0 Parcalar / ilk montaj
3.0 Kullanim
0 3.1 Isletim modu TIME
3.2 Konfigiirasyon TIME
3.3 Isletim modu IMPULSE
3.4 Konfigirasyon IMPULSE
3.5 Calisma modlari
4.0 Kurulum
4.1 Montaj
4.2 Elektrik baglantisi
5.0 LC degisimi
6.0 Ariza giderme
Ariza
Nedeni
Giderilmesi
7.0 Bertaraf
8.0 isaretleme

Sorular ve sorunlariniz icin litfen misteri hizmetlerine veya yerel saticiniza danisin.
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itk montaj

Motor tnitesini (B) LC (C) ile birlestirin.

Motor initesini, vida disleri birbirini tam kavrayacak sekilde LC
zerine yerlestirin.

Vida disli ringi, beyaz licgen isareti tamamen goriniinceye kadar dondurerek
elle sikin.

TIME isletim modunda yag, istenilen stireye gore verilir.

Modun ayarlanmasi
SET tusunu 5 saniye basili tutun.

Menii satirinda “TIME” / “IMPULSE” isletim modu yanip soner.
SET tusuna 1 kez basarak “TIME” modu ayari yapin.

3 saniye sonra (SET tusuna basmadan) degisiklik kabul edilecektir.

LC boyutunun ayarlanmasi
Bu ayar, ekranda LC boyutlari yanip sonerken yapilabilir.

SET tusuna basarak istediginiz LC boyutunu ayarlayin:
1x =LC 60

2x=LC 120

3x = LC 250

4x =LC 500

3 saniye sonra (SET tusuna basmadan) degisiklik kabul edilecektir.

LC boyutunun ayarlanmasi
Bu ayar, ekranda LC boyutlari yanip sonerken yapilabilir.

SET tusuna basarak istediginiz LC boyutunu ayarlayin:
1x=LC 60

2x=LC 120

3x = LC 250

4x = LC 500

3 saniye sonra (SET tusuna basmadan) degisiklik kabul edilecektir.

Pals basina dagitim miktarinin ayarlanmasi

Bu ayar, ekranin sol bélimiinde miktar sayilari yanip sonerken
yapilabilir.

SET tusuna basarak pals basina dagitim miktarini ayarlayin:
1x=0,1 cm?/pals

2x =0,2 cm®/pals vb.

3 saniye sonra (SET tusuna basmadan) degisiklik kabul edilecektir.

Besleme gerilimi verilerek cihazin calistirilmasi.

Besleme gerilimi verilerek cihazin calistirilmasi.

SET tusu 10 saniye basili tutularak aritma dagitimi “PU” baslatilir.
Bdylece her biri 2,11 cm?® olan l¢ dagitim yapilir. SET tusuna basilarak
aritma dagitimi sonlandirilir. Aritma dagitimi, sadece besleme gerilimi
baglanmis durumdayken yapilabilir.

@60 6 6 O©0 0660060

Dagitim siiresinin ayari
Bu ayar, ekranin sol bélimiinde ay sayilari yanip sénerken yapilabilir.

Dagitim zamani siiresini ya (1) tusa bir defa basma ya da (2) tusa siirekli
basma ile (= Kaydirma) ayarlayin.

3 saniye sonra (SET tusuna basmadan) degisiklik kabul edilecektir.

Yag dagitimlari ekranda “ru” kisaltmasi ile gosterilir.

LC degisimini bos durumdayken yapin.

SET tusuna 15 saniye basarak PIN’leri etkinlestirin.
PIN’ler, “00" girilerek devre disi birakilabilir.

IMPULSE isletim modunda yag, pals ayarina gore verilir.

SET tusuna 1 saniye basildiktan sonra “"DSR” gostergesi gorintilenir.
5 saniye boyunca olayin gerceklesmesinden bu yana gecen giin sayisi
gosterilir.

060

]

Modun ayarlanmasi
SET tusunu 5 saniye basili tutun.

Menii satirinda “TIME” / “IMPULSE” isletim modu yanip soner.
SET tusuna 2 kez basarak istediginiz “IMPULSE" degerini secin.

3 saniye sonra (SET tusuna basmadan) degisiklik kabul edilecektir.
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Montaj
© Tapayi ¢cikarin.

o Kapatma basligini cikarip yaglama sistemini hazirlanmis olan yaglama
noktasina vidalayin.

© Kabloyu dogru takin ve o esnada PIN konumlarina dikkat edin.

© Kabloyu yerine vidalayarak motor tinitesine baglayin.
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Kurulum
Pin 1 (kahverengi kablo +) ve Pin 3 (mavi kablo -): Besleme gerilimi

Pin 2 (beyaz kablo): Dagitim / OK sinyali
Pin 4 (siyah kablo): Hata bildirim sinyali

Pin 2 (beyaz kablo) ve Pin 4 (siyah kablo): Ayni zamanda LC bos bildirim
sinyali

ipucu

Motor iinitesine tam ve dogru bir sinyal akisi saglamak icin, her bir motor
tinitesine ait sinyallerin (pin 2 ve pin 4 tizerinden) ayri ayri takip edilmesi
onerilir.

Paralel baglanti

Motor Uniteleri birbirine paralel baglanirken, cikislarda fazladan durdurma /
blokaj diyodu kullanilmamalidir.

Sinyaller, programlanabilir mantiksal denetleyiciye (PLC) toplu olarak
gonderilir.

Birbirine paralel olarak baglanmis 4 adet STAR CONTROL cihazinin devre
semasl asagidaki linkte verilmistir:

@ @ //www.perma-tec.com/star-control-parallel-wiring

Ekranda kirmizi renkli LED ve “LC” kisaltmasinin yanip sénmesi, artik o
LC'yi degistirme zamaninin geldigini gosterir. Kabloyu motor Gnitesinden
ayirin.

Yaglama sistemini yaglama noktasindan sgkiin.

Motor tnitesini ve LC'yi birbirinden ayirin.

Yeni LC’yi motor Unitesine takin.

Yaglama sistemini yaglama noktasina baglayin.

Kabloyu motor tinitesine baglayin.

N N
3 =

Yaglama sistemi tekrar kullanilmaya hazirdir. Sistemde, yapilan son ayar
gecerli olacaktir.
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Ariza

Yaglama yapilamiyor

Yaglama yapilamiyor,
ekranda fis sembolii yok

Kirmizi LED yanip
soniiyor /
“OL" uyarisi var

Kirmizi LED yanip
sontiyor /

LC bos olmamasina
ragmen “LC" uyarisi var

LC bos olmasina
ragmen yesil LED yanip
sonlyor

Kirmizi LED yanip
séniyor /

LC degisimi gercekles-
mis olmasina ragmen
“LC” uyarisi var

Kirmizi LED yanip
séniyor /
“ut” uyarisi var

“Lo” uyarisi var

Besleme gerilimi
verildiginde ekranda
gorinti yok

Kirmizi LED yanip
soniiyor /
“Er” uyarisi var

Nedeni

Montaj dogru degildir

Kablo hasarlidir
Besleme gerilimi yok
Uzun siredir 6 barin

Uzerinde bir karsi basing
vardir

Kictk boyutlu bir LC
ayarlanmistir

Biyiik boyutlu bir LC
ayarlanmistir

Yeni LC, LC tusuna
basmadi

Sicaklik, uzun
stredir limitin
altina dismistir

Yedek batarya bostur

Motor Unitesi
arizalidir

Motor lnitesinin motoru
arizalidir

Giderilmesi

Vida disli ringi, isaretli
yerine [ok isareti ta-
mamen goriiniinceye)
kadar cevirin

Kabloyu degistirin

Besleme gerilimi
uygulayin

Blokaji giderin = karsi
basinc < 6 bar olmalidir,
SET tusuna basin

Dogru LC boyutunu
secin ve LC'yi degistirin

Dogru LC boyutunu
secin ve LC'yi degistirin

Motor Unitesini ve LC'yi
ayirin

LC tusuna manuel
olarak basin

Sicaklik limitine uyun,
SET tusuna basin

internet sitesine girin
ve verilen talimatlari
uygulayin

Motor Unitesini de-
gistirin

Motor initesini de-
gistirin

Kullanim 6mrii dolan motor Unitesini geri dénisiime sevk edin.
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B (UEEFA )
B (TRESEH)

® KixSET#IRA

© MFFSETHR4H

® R Bk

® BTH (X))
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O ZEBRH/ERAH
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2.0 FEM4 I EIRSEL

3.0 #BME

S 3.1 BITEATIME
3.2 BLETIME
3.3 iZfT# R IMPULSE
3.4 BR B IMPULSE
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